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Cel przedmiotu

Przekazanie podstawowej wiedzy z zakresu: metod i Srodkéw automatyzacji , w tym technik robotyzacji
procesow produkcyjnych, wraz z zagadnieniami dotyczacymi sterowania ich przebiegow.

Rozwinigcie umiejetnosci doboru adekwatnych srodkéw technicznych usprawniajacych dziatanie stanowisk
pojedynczych maszyn technologicznych poprzez mechanizacje i automatyzacje ich cykli pracy oraz
przebiegi proceséw w systemach wspétdziatajgcych maszyn i urzadzen.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO04] ma podstawowag wiedze
w zakresie automatyki, robotyki i
sterowania procesami
produkcyjnymi oraz ma
elementarng wiedze z zastosowan
elektrotechniki i elektroniki w
systemie produkcyjnym,

ma podstawowg wiedze z
termodynamiki i mechaniki ptynow
oraz doboru i projektowania
uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych

Dysponuje podstawowg wiedzg z
zakresu: budowy i dziatania
wspotczesnych
zautomatyzowanych maszyn
technologicznych z napedem
mechanicznym, techniki
sterowania CNC, budowy i
zastosowan robotow
przemystowych oraz sterowania
przebiegu zautomatyzowanych
cykli pracy maszyn dla réznych
technik wytwarzania.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo
i dziata€ w sposob przedsigbiorczy

Potrafi w sposéb tworczy okresli¢
cel i wymagania dla usprawniania
pracy systeméw maszyn
technologicznych poprzez
zastosowania pojawiajacych sie
innowacji w obszarze technik i
Srodkow automatyzaciji i
robotyzacji produkgji; w toku
rozwigzywaniu problemu wykazuje
znaczng kreatywnos$c¢ i zdolnosé
identyfikacji mozliwosci ciggtego
doskonalenia.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemoéw
wystepujacych w praktyce

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K6_UQ7] potrafi dokona¢
wstepnej analizy ekonomicznej
podejmowanych dziatan
inzynierskich, potrafi dokona¢
krytycznej analizy i oceny
istniejgcych przebiegéw procesow
produkcyjnych i dziatania
wybranych odcinkéw systemoéw
wytwérczych,

potrafi dokonac identyfikacji
potrzeb stosowania rozwigzan
technicznych dla automatyzaciji i/
lub robotyzacji stanowisk
produkcyjnych i sformutowac
specyfikacje wynikajacych stad
ograniczen i korzysci

Potrafi dokona¢ wstepnej analizy
dziatan inzynierskich, dotyczacych
istniejgcych przebiegéw procesow
produkcyjnych oceny ilosciowej
identyfikuje potrzeby i specyfikuje
wymagania w zakresie doboru
technik i srodkéw technicznych dla
uwarunkowan uzasadnionego
ekonomiczne stopnia i zakresu
automatyzagciji i robotyzacji
procesu, z uwzglednieniem
wystepujacych ograniczen i
korzysci z postulowanych
usprawnien.

[SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU3] Ocena umiejgtnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_UO05] potrafi przygotowac i
przedstawi¢ prezentacje
dotyczaca wynikow analizy zadan
z obszaru inzynierii produkgciji,
potrafi planowac¢ i przeprowadzacé
eksperymenty, pomiary, symulacje
i analizy komputerowe oraz
interpretowac uzyskane wyniki i
wycigga¢ wnioski

potrafi wykorzysta¢ metody
analityczne, symulacyjne oraz
eksperymentalne do formutowania
i rozwigzywania zadan w inzynierii
produkgcji

Posiada kompetencje w obszarze
dziatan inzynierskich dotyczacych
prowadzenia analiz
funkcjonowania
zautomatyzowanych systemoéw
produkcyjnych oraz prezentaciji ich
wynikow, z uwzglednieniem
planowania eksperymentow,
dziatan pomiarowych i
zastosowan adekwatnych obliczen
produkcyjnych i technik symulacji
komputerowej, wraz z
umiejetnoscig ich interpretacii
wynikéw i formutowania
syntetycznych wnioskow
uzytkowych i poznawczych.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

[K6_WO06] ma wiedze o cyklu
zycia produktow oraz urzadzen i
systemoéw mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzadzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Posiada uporzadkowang wiedze
nt. budowy i dziatania
wspotczesnych maszyn
technologicznych oraz kierunkéw
ich rozwoju w zakresie
wytwarzania komponentéw
mechanicznych, a ponadto
sterowania przebiegu procesu
wytwarzania dla uwarunkowan
dotyczacych zréznicowanego
asortymentu i skali produkgji

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

WYKLAD: Definicje i okreslenia dotyczace automatyzaciji i robotyzacji produkcji. Cel i kierunki automatyzac;ji.
Automatyzacja a elastycznos¢ i skala produkcji. Produktywnos¢ i stopien integracji systemu. Opis iloSciowy
automatyzacji. Klasyfikacja uktadéw sterowania maszyn technologicznych. Sterowanie numeryczne i
automatyczna regulacja. Metody i $rodki techniczne automatyzacji produkcji wielkoseryjnej. Elastyczna
automatyzacja produkcji. Elastycznie zautomatyzowane obrabiarki CNC, centra obrébkowe i autonomiczne
stacje obrobkowe. Elastycznych systemy produkcyjne (ESP). Komponenty automatyzacji obrabiarek i ich
systemow. Automatyzacja w podsystemach transportu i sktadowania. Techniki i $rodki automatyzaciji
przeptywu przedmiotéw i pomocy warsztatowych. Zadania manipulacyjne w ESP. Manipulatory i roboty
przemystowe w technikach wytwarzania. Dziatania nadzorowania i diagnostyki w ESP.

LABORATORIUM:

Automatyzacja operacji technologicznych obrébki na obrabiarkach CNC: pomiar nastawien narzedzi do
obrobki; ustalanie pozycji uktadu roboczego; pomiary obrabianych przedmiotéw w toku procesu z
wykorzystaniem techniki sondy stykowej. Uruchamianie robota przemystowego: aspekty bezpieczenstwa
pracy zrobotyzowanego gniazda. Definiowanie narzedzi w systemie zrobotyzowanym i pomiar ich dtugosci,
ukfady wspétrzednych robota i wspétrzednych uzytkownika. Programowanie cyklu manipulacyjnego robota,
analiza przestrzeni manipulacji z uwzglednieniem cech uzytkowych robota o sze$ciu stopniach swobody,
analiza wptywu ustawienia robota w przestrzeni na jego zdolnosci manipulacyjne. Programowanie trajektorii
ruchu robota z interpolacjg. Rozpoznawanie obiektow manipulacji i programowanie warunkowe ze zmiang,
sekwenciji zdarzen.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowe wiadomosci z zakresu technik wytwarzania, budowy i dziatania obrabiarek i urzadzen
technologicznych.

Sposoby i kryteria Sposéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny kofAcowej
SEllEE 03'39an.y0h Egzamin z przedmiotu w formie  [56.0% 50.0%
efektéw uczenia sie testu pisemnego
Sprawozdania z zadan 56.0% 50.0%
laboratorium
Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur 1. Grzesik W., Niestony P., Kiszka P., Programowanie Obrabiarek

CNC. Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2020.

2. Honczarenko J. Obrabiarki sterowane numerycznie. Wydawnictwo
Naukowe PWN, Warszawa 2017.

3. Honczarenko J., Roboty przemystowe, Wydawnictwo Naukowe
PWN, Warszawa 2010.

4. Kost G., kebkowski P., Wesierski L. N.: Automatyzacja i robotyzacja
procesow produkcyjnych. Seria: Zarzadzanie i Inzynieria Produkgiji,
PWE, Warszawa 2013.

5. Pajak E.: Zarzadzanie produkcjg. Produkt, technologia, organizacja,
PWN, Warszawa 2013.
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Uzupetniajaca lista lektur 1. Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i
systemy obrébkowe, WNT, Warszawa 2000.

2. Panasiuk J., Kaczmarek W. Robotyzacja procesow produkcyjnych,
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2018.

3.. Heindenhain, TNC Guide (Webside): http://content.heidenhain.de/
doku/tnc_guide/html/en/index/
1242135142456/1242135142489/1242135142489.html

4. Poradnik inzyniera. Tom Il. Obrébka skrawaniem. Praca zbiorowa.
WNT. Warszawa 1993.

5. Mechatronika. Praca zbiorowa pod kier. D. Schmida (oprac. polskie
M. Olszewski i inni), Verlag Europa - Lehrmittel Rea. Warszawa 2002.

Adresy eZasobdw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Modele koncentracji i réznicowania operacji proceséw technologicznych, a produktywnos$é procesu
produkcyjnego.

2. Opis ilosciowy automatyzacji operacji obrébki mechaniczne;j.

3. Koncepcja obrébki kompletnej i jej realizacja na stanowiskach centrow obrobkowych.

4. Klasyfikacja systeméw maszyn technologicznych w aspekcie zréznicowania asortymentu i skali produkciji.

5. Obrabiarki ogélnego przeznaczenia oraz obrabiarki specjalizowane, a formy automatyzacji proceséw
produkcji.

6. Podziat funkcjonalny sterowan programowych i zasady ich doboru dla zadan produkcyjnych.

7. Paletyzacja i zasilania przedmiotowego centréw obrébkowych w elastycznej automatyzacji wytwarzania

8. Typowe zastosowania robotéw przemystowych i manipulatoréw w zadaniach obstugi maszyn
technologicznych.

9. Podstawowe parametry opisujgce cechy aplikacyjne robotéw przemystowych.

10. Cechy aplikacyjne centrow obrobkowych i autonomicznych stacji obrobkowych (ASO).

11. Kryteria doboru przedmiotéw na obrabiarki wieloosiowe ze sterowaniem CNC.

12. Klasyfikacja struktur operacji technologicznych w aspekcie automatyzacji procesu produkcyjnego.

13. Celowos$¢ i uwarunkowania (w tym srodki techniczne) dotyczace wyboru zastosowan obrébki
wieloprzedmiotowej; szkice wybranych przyktadowych zastosowan.

14. Techniki i srodki stosowane w podsystemach magazynowania przedmiotéw i narzedzi w warunkach
elastycznej automatyzacji wytwarzania.

15. Techniki i $rodki automatyzacji zadan kontroli inspekcyjnej oraz funkcji pomiarowo-kontrolnych we
wspotczesnych systemach wytwarzania.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wydruku: 29.05.2023 14:20 Strona 4z 4




