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Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2022/2023

Poziom ksztatcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiéw 5 Liczba punktéw ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Inzynierii Materiatowej i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Dariusz Fydrych

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

mgr inz. Adrian Wolski
drinz. Jacek Haras
dr hab. inz. Dariusz Fydrych

drinz. Aleksandra Swierczyrska

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosé¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin prac dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
Yy planem studiéw
Liczba godzin pracy |45 5.0 50.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Nabycie wiedzy z technologii spawania, zgrzewania i lutowania twardego

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO01] rozumie potrzebe
podnoszenia kompetencji
zawodowych i osobistych; ma
Swiadomos¢ wiasnych ograniczen
i wie, kiedy zwrdcic sie do
ekspertow, potrafi odpowiednio
okresli¢ priorytety stuzace
realizacji okreslonego przez siebie
lub innych zadan

Student potrafi planowac i
prowadzi¢ projekty.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce
[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[SK2] Ocena postepow pracy

[K6_U06] Potrafi integrowaé
uzyskane informacje, dokonywac¢
ich interpretacji , a takze wycigga¢
whnioski oraz formutowac i
uzasadnia¢ opinie

Student definiuje pojecie
spajalnosci. Rozréznia
technologie spajania. Wyjasnia
mechanizmy decydujace o
utworzeniu sie ztaczy spajanych.
Student doskonali umiejetnosci
doboru wtasciwych technologii
materiatowych.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_WO03] ma podstawowag wiedze
w zakresie materiatoznawstwa i
potrafi powigza¢ wtasciwosci
materiatéw z ich strukturg i
sktadem, zna teoretyczny opis
zjawisk zachodzacych w
materiatach poddanych czynnikom

zewnetrznym

Rozréznia materiaty konstrukcyjne

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

Wykiad: Wprowadzenie: pojecia podstawowe. Klasyfikacja proceséw spawalniczych. Zarys proceséw
cieplnych spawania, cykl cieplny spawania. Definicja spawalnosci. Budowa ztacza spawanego,
zgrzewanego i lutowanego. Technologie spajania. Spawanie reczne elektrodg otulong (MMA). Spawanie
automatyczne tukiem krytym pod topnikiem (SAW). Spawanie gazowe. Spawanie elektrodg topliwg w
ostonie gazéw obojetnych i aktywnych (MIG/MAG). Spawanie elektroda nietopliwg w ostonie gazéw (TIG).
Spawanie skoncentrowanymi zrédtami energii: plazmowe, laserowe i wigzkg elektronéw. Zgrzewanie
elektryczne, zgrzewanie tarciowe, wybuchowe, zgrzewanie tworzyw sztucznych. Lutowanie miekkie i twarde:
gazowe, piecowe, kapielowe, oporowe, indukcyjne oraz lutospawanie. Metody ciecia termicznego: gazowe,
tukowe, plazmowe, laserowe. Ztobienie. Ciecie strumieniem wody. Spajanie stali: weglowych,
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci, odpornych na korozje i zaroodpornych. Spajanie metali
niezelaznych i specjalnych: aluminium, miedz, tytan i ich stopy. Jako$¢ w spawalnictwie. Niezgodnosci
spawalnicze. Spawalno$¢ metali: pojecie i metody oceny spawalnosci. Spawalno$¢ polimeréw. Naprezenia i
odksztatcenia spawalnicze. BHP przy pracach spawalniczych, normalizacja w spawalnictwie, ergonomia i
ekonomika spajania.

CWICZENIA LABORATORYJNE

Spawanie reczne elektrodami otulonymi, spawanie automatyczne tukiem krytym pod topnikiem. Spawanie
w ostonach gazéw ochronnych. Zgrzewanie metali. Spawanie i ciecie gazowe. Budowa zlgcza spawanego.
Wady ztaczy spawanych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomos¢ klasyfikacji metali oraz metod badania ich wtasciwosci. Podstawy chemii i metalurgii.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

test 60.0% 100.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. Klimpel A.: Technologia spawania i ciecia metali. WNT. Warszawa

1999.

2. Walczak W. (red.): Spawalnictwo. Cwiczenia laboratoryjne.
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej. Gdansk, 2000.

3. Butnicki S.: Spawalnosc i kruchos$¢ stali. Wydawnictwo WNT.
Warszawa 1991.

4. Pilarczyk J., Pilarczyk J.: Spawanie i napawanie elektryczne metali.
Wydawnictwo Slask, Katowice 1996.

5. Dobrzanski A.L.:Podstawy nauki o materiatach i materiatoznawstwo.
Materiaty inzynierskie i podstawy projektowania materiatow. WNT.
2002.

Uzupetniajaca lista lektur 1. Klimpel A.: Napawanie i natryskiwanie cieplne. WNT. Warszawa

2000.

2. Czajkowski H., Walczak W.: Zgrzewanie wybuchowe metali. WNT.
Warszawa 1970.

3. Radomski T., Ciszewski A.: Lutowanie. WNT. Warszawa 1971.

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Opisz metode spawania.

Opisz metode zgrzewania.

Opisz metode lutowania.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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