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Data rozpoczecia studiéw
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Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2023/2024

Poziom ksztatcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiéw 5 Liczba punktéw ECTS 2.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

drinz. Bogdan Scibiorski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr inz. Bogdan Scibiorski

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosé¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin prac dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
Yy planem studiéw
Liczba godzin pracy |30 2.0 18.0 50
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z podstawowymi technikami wytwarzania elementéw konstrukcyjnych urzadzen
technologicznych oraz wymogoéw jakosciowych stawianych réznym rodzajom obrébki w tym z doktadnoscig

ponizej 1 mikrometra.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_UO04] Potrafi planowac i
przeprowadzac eksperymenty,
krytycznie analizowac ich wyniki,
wycigga¢ wnioski i formutowac
opinie. Posiada doswiadczenie w
pracy laboratoryjne;j.

Student potrafi zaplanowac prosty
proces technologiczny i krytycznie
analizowa¢ jego wyniki

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[K6_WO09] Posiada podstawowag
wiedze z zakresu budowy i
dziatania przyrzadoéw fizycznych,

aparatury pomiarowej i badawcze;.

Student zna podstawowe techniki
pomiaru wielkosci fizycznych i ich
mozliwosci w obrébce czesci
maszyn.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_KO04] Potrafi wspoétdziatac i
pracowac w grupie, przyjmujac w
niej rézne role.

Student wykonuje raporty z
przebiegu procesu obrobki
dokonujac oceny wystepujacych
tam procesow wspotdziatajac w
grupie studentow.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K6_WO07] Ma systematyczng
wiedze w zakresie fizycznych i
chemicznych podstaw
nanotechnologii (metody
otrzymywania nanostruktur,
rodzaje nanostruktur, ich
wiasciwosci, podstawowe metody
badawcze.

Student zna podstawowe zjawiska
wystepujace podczas obrébki.
Student potrafi dobra¢ urzadzenia
i narzedzia w zaleznosci od
rodzaju procesu i struktury
materiatu obrabianego

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_UO02] Potrafi analizowac i
rozwigzywac proste problemy
naukowe i techniczne w oparciu o
posiadang wiedze, stosujgc
metody analityczne, numeryczne,

symulacyjne i eksperymentalne.

Student analizuje proste procesy
obroébki dobierajac parametry
procesu i narzedzia.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
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Tresci przedmiotu

WYKLADY: Aspekty doktadnosci w wytwarzaniu, metody pomiaréw i okre$lania jakosci wykonania ze
wzgledu na dokfadnos$c¢ obrobki, podstawy obrébki skrawaniem, podstawy systemoéw wytwarzania, podstawy
planowania proceséw technologicznych, komputerowe wspomaganie wytwarzania. Narzgdzia stosowane w
typowych procesach technologicznych czesci maszyn. Mikro i nano warstwy pokry¢ narzedzi skrawajacych.
Wptyw nanowarstw na aspekty uzytkowe narzedzi skrawajacych. Obrébka wykonczeniowa w tym obrébka
ponizej 1 mikrometra, obrébka Scierna, technologie bezubytkowe. Zastosowanie technologii szlifowania i

nagniatania dla czesci réznych klas.

LABORATORIUM: Podstawy projektowania elementéw w systemach CADCAM, podstawowe systemy
wytwarzania w tym tokarski system wytwarzania, frezarski system wytwarzania, obrébki wykonczeniowe,
wytwarzanie kot zgbatych, pomiary warsztatowe réznych wielkos$ci i kontrola wymagarn jakosciowych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Sprawozdania

56.0%

20.0%

Kolokwium

56.0%

80.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych
typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa, 2021.

2. Poradnik inzyniera. Obrébka skrawaniem, T. I-1ll, WNT, Warszawa
1993.

3. M. P. Groover: Fundamentals of modern Manufacturing, JOHN
WILEY&SONS, INC.

4. S. Kalpakjian, S. R. Schmid: Manufacturing Engineering and
Technology, Pearson Prentience Hall.

Uzupetniajaca lista lektur

Meyer Kutz: Mechanical Engineers' Manufacturing and
management, JOHN WILEY&SONS, INC

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Nowoczesne techniki wytwarzania elementéw urzadzen
technologicznych, W/L, Nanotechnologia, zimowy 23/24
(PG_00033009) - Moodle ID: 33750
https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=33750

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

. Scharakteryzowac¢ materiaty narzedziowe.

. Opisac¢ proces skrawania

. Scharakteryzowac¢ naddatki obrébkowe,

. Bazy w procesie wytwarzania,

. Co to jest baza technologiczna,

. Operacja, zabieg w procesie wytwarzania,

1
2
3
4
5. Omowi¢ zaleznosci miedzy klasa doktadnosci wykonywanych elementéw a strukturg powierzchni
6
7
8

. Scharakteryzowac obrébke skrawaniem,
9. Charakterystyka procesu szlifowania,

10. Ziarna i mikroziarna scierne

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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