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Przygotowanie do rozpoznawania proceséw wytwarzania elementéw mechanicznych
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_UO08] potrafi zaprojektowaé
proces technologiczny
wytwarzania typowych elementéw
maszyn i urzadzen, wykorzystujac
analityczne i numeryczne
narzedzia obliczeniowe

Student potrafi wykorzystywac
narzedzia on-line w celu doboru
parametréow obrébki skrawaniem,
jak réwniez w cel obliczenia
skrocenia blach podczas procesu
gigcia na prasach krawedziowych.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU4] Ocena umiejgtnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
projektowania, technologii i
wytwarzania czesci maszyn,
metrologii i kontroli jako$ci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkoSci
opisujacych dziatanie uktadow
mechanicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane
do analizy wynikéw eksperymentu

Student potrafi dobra¢ prawidtowy
proces wytwarzania, maszyne
technologiczng oraz

rodzaj narzedzi do realizacji
procesu produkcyjnego danego
elementu.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U04] potrafi dokona¢
krytycznej analizy istniejacych
rozwigzan technicznych,
przedstawi¢ specyfikacje
technologii wytwarzania
podstawowych elementéw
konstrukcyjnych maszyn i
obiektow inzynieryjnych

Student potrafi okresli¢ potrzebne
procesy wytwarzania do
wyprodukowania danego
elementu mechanicznego

[SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_U09] potrafi zaplanowac¢
proces wytwarzania, montazu i
kontroli jakosci typowych
konstrukciji i urzadzen
mechanicznych szacujac jego
koszty

Student potrafi dobra¢
odpowiednie parametry procesu
skrawania z wykorzystaniem
katalogéw narzedziowych, takze w
wersjach on-line, dla danego
zestawu materiatu obrabianego i
materiatu ostrza skrawajgcego.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

Tresci przedmiotu

WYKLAD: Parametry geometryczne i kinematyczne skrawania. Ruchy narzedzia i przedmiotu obrabianego.
Geometria ostrzy w uktadzie narzedzia i roboczym, geometria warstwy skrawanej. Zjawisko powstawania
widra i rodzaje wioréw. Cieplo i temperatura w strefie skrawania. Srodki chtodzaco-smarujace. Zuzycie
narzedzi skrawajgcych. Sita i moc skrawania. Materiaty narzedziowe i zasady ich doboru. Podstawowe
sposoby obrébki wiérowej: toczenie, frezowanie, wiercenie, pogtebianie, rozwiercanie. Odlewnictwo -
Metalurgia metali i ich stopéw. Metody wytwarzania odlewéw. Specjalne metody wytwarzania form i rdzeni.
Specjalne metody odlewania. Przerdbka Plastyczna - Podstawy obrobki plastycznej. Odksztatcenia
plastyczne metali. Wptyw odksztatcen plastycznych na wiasnosci metali. Klasyfikacja procesow obrobki
plastycznej. Walcowanie metali. Kucie i prasowanie. Ciggnienie i wyciskanie. Technologia ciggnienia pretéw,
drutéw i rur. Technologia proceséw wyciskania. Ttoczenie powtok nierozwijalnych. Ciecie metali. Gigcie
metali. Ttoczenie wielotaktowe i jednoczesne.

CWICZENIA LABORATORYJNE: Przecinanie materiatéw i przecinarki. Obrébka na tokarkach. Obrébka na
wiertarkach. Obrobka na frezarkach. Obrdbka kot zebatych. Obrébka na szlifierkach. Obrébka na
strugarkach i dtutownicach. Przygotowanie produkcji odlewow. Wykonanie form przy uzyciu modelu
dzielonego i niedzielonego. Maszyny do obrébki plastycznej. Wptyw zgniotu na wtasnosci mechaniczne
metali. Walcowanie. Giecie plastyczne profili i rur. Ttoczenie powtok nierozwijalnych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

oceniania osigganych Wyktad 56.0% 70.0%
efektow uczenia sie Laboratorium 100.0% 30.0%
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Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur

1. Olszak W. Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

2. Podrecznik szkoleniowy. Obrébka metali skrawaniem . Sandvik
Coromant 2017.

3. Storch B.: Podstawy obrébki skrawaniem. Wyd. Politechniki
Koszalinskiej, Koszalin 2001.

4. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, Warszawa 2006.

5. Bartosiewicz J.: Obrobka skrawaniem i elementy obrabiarek. Wyd.
Poilt. Gda. Gdansk 1997

6. Szweycer M., Nadolska D.: Metalurgia i odlewnictwo. Poznan: Wyd.
Politechniki Poznanskiej

7. Kosowski A.: Zarys odlewnictwa. Wyd. AGH Krakéw

8. Skoblik R., Wilczewski L.: Technologia Metali. Laboratorium.

Uzupetniajaca lista lektur

1. Jemielniak K.: Obrébka skrawaniem. Ofic. Wyd. Polit. Warsz.
Warszawa1998.2. Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatow
metalowych. WNT warszawa 1998.3. Materiaty pomocnicze dostepne
na stronach producentéw narzedzi np. Seco Tools i in4. Murza-Mucha
K.: Techniki wytwarzania. Odlewnictwo. PWN Warszawa5. Dobrucki
W.: Zarys obrdbki plastycznej metali. Slask

Adresy eZasobow

Przyktadowe zagadnienia/ Test koncowy zawiera wiele pytan odnoszacych sie do zagadnien z catego przedmiotu.

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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