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Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy angielski
Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Jacek Tomkow

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr hab. inz. Jacek Tomkoéw

mgr inz. Karolina Chodnicka-Wszelak

dr hab. inz. Stefan Dzionk

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 5.0 40.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Przedstawienie podstawowych metod obrébki ubytkowej w tym zjawisk mechaniki skrawania, parametrow
skrawania, rodzajéw materiatéw narzedziowych, budowy i przeznaczenia narzedzi oraz obrabiarek do
toczenia, wiercenia, frezowania i szlifowania.

Student poznaje podstawowe techniki wytwarzania odlewéw i elementéw obrobionych plastycznie.
Przeprowadza praktyczne doswiadczenia obrazujgce zmiany ksztattu i wkasnosci materiatéw obrabianych

plastycznie.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO05] ma uporzadkowang
wiedze z zakresu elektrotechniki i
elektroniki, niezbedng do
rozumienia podstaw dziatania oraz
doboru maszyn elektrycznych,
ukfaddéw przesytu energii
elektrycznej i urzadzen
energoelektronicznych

Student ma uporzadkowang
wiedze w zakresie podstawowych
metod produkcji komponentow
mechanicznych. Student zna
mozliwosci wykonania
poszczegolnych cech
konstrukcyjnych komponentu za
pomoca wiasciwej metody obrobki
jak i okresli¢ podstawowe
parametry tej obrébki.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U02] potrafi zastosowac
poznane metody matematyczne
do analizy i projektowania
elementow, ukfadow i systemoéw
energetycznych

Student potrafi zaproponowac
odpowiednie metody wytwarzania
w zaleznosci od produkowanego
elementu. Student potrafi wybrac
podstawowe narzedzia stosowane
w danej metodzie jak i niezbedne
oprzyrzadowanie.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu
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Tresci przedmiotu

WYKLAD Podstawowe pojecia w obrébce skrawaniem. Klasyfikacja obrébki skrawaniem. Elementy
przedmiotu obrabianego i narzedzi. Kinematyka skrawania. Ogolna budowa obrabiarek. Podstawy procesu
skrawania. Fizyczne podstawy procesu skrawania. Geometria warstwy skrawanej. Rodzaje wiéréw. Sity ,
moment i moc skrawania. Geometryczne i technologiczne parametry skrawania. Ciepto i temperatura
skrawania. Srodki chtodzaco-smarujgace. Budowa narzedzi skrawajgacych. Geometria ostrzy narzedzi
skrawajacych. Materiaty narzedziowe. Zuzycie i trwato$¢ narzedzi skrawajgcych. Skrawalnos¢ materiatow.
Zasady doboru narzedzi i parametréw skrawania. Toczenie. Przeznaczenie i odmiany toczenia. Budowa i
kinematyka tokarki uniwersalnej. Noze tokarskie konwencjonalne i skladane. Mocowanie narzedzi i
przedmiotéw na tokarkach. Podstawowe prace tokarskie. Frezowanie. Przeznaczenie i odmiany frezowania.
Warunki frezowania. Budowa frezarek poziomych i pionowych. Wyposazenie frezarek. Przyktady prac
wykonywanych przez frezowanie. Wiercenie. Budowa i kinematyka wiertarek. Budowa i przeznaczenie
narzedzi wiertarskich: wiertet, pogtebiaczy i rozwiertakdw. Sposoby mocowania narzedzi i przedmiotow
obrabianych. Przyktady obrébki otworéw. Szlifowanie. Materiaty na narzedzia $cierne. Charakterystyka
narzedzi Sciernych do obrdbki ptaszczyzn, czopow watdw i otwordw. Przygotowanie $ciernic do pracy.
Mechanika procesow szlifowania ptaszczyzn, watéw i otworéw. Zuzycie i trwato$¢ Sciernic. Przykiady
szlifowania elementéw maszyn.

Procesy produkcyjne metali, procesy odlewania, niezgodnosci odlewnicze, metody obrébki plastyczne;j,
sposoby ksztattowania wyrobu, zmiany wtasciwosci metali podczas produkgiji.

CWICZENIA LABORATORYJNE: Tokarski system wytwarzania: obrabiarki, narzedzia i ich dobor, parametry
procesu i mozliwosci obrébki. 2. Frezarski system wytwarzania: obrabiarki, narzedzia i ich dobér, parametry
procesu i mozliwosci obrébki, budowa, dziatanie podzielnicy 3.Metrologia warsztatowa, narzedzia i systemy
pomiaru. 4. Obrébka wykonczeniowa: sposoby obrobki, obrabiarki, narzedzia i ich dobér, parametry procesu
i mozliwosci obrébki 5. Podstawy wspomagania komputerowego w przygotowaniu technologii proceséw
toczenia. 6. Podstawy wspomagania komputerowego w przygotowaniu technologii proceséw frezowania. 7.
Obrdbka uzebien: technologie parametry wykorzystanie podzielnicy.

Procesy produkcyjne metali, przygotowanie form odlewniczych, metody obrébki plastycznej, sposoby
ksztattowania wyrobu, zmiany wtasciwosci metali podczas produkgiji.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria

Sposéb oceniania (sktadowe) Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny kohncowej

oceniania osigganych Zaliczenie laboratorium 51.0% 49.0%
efektow uczenia sig Kolokwium koncowe 51.0% 51.0%
Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur 1. Kalpakjian S., Schmid S.: Manufacturing Engineering and

Technology. Prentice Hall; 7 edition (April 11, 2013).

2. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, Warszawa 2006.

3. Olszak W.: Obrobka skrawaniem. WNT, Warszawa 2008.

4. Modeling of Metal Forming and Machining Processes: By Finite
Element and Soft Computing Methods by Prakash M. Dixit.
Springer, 2008.

5. Mechanics Modeling of Sheet Metal Forming by Sing C. Tang.
SAE International, 2007

Uzupetniajaca lista lektur Artykuly tematyczne z baz Biblioteki PG.

TECHNOLOGIA METALI Laboratorium, Skoblik R., Wilczewski L.,
Politechnika Gdanska, 2006.

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/ 1.  Wptyw narostu na przebieg skrawania.
przyk’fadowe pytania/ 2.  Weglik spiekany jako materiat narzedziowy.
. . 3. Budowa tokarki uniwersalnej.

realizowane zadania 4. Technologia otworu doktadnego H7.
5. Metody obrobki plastyczne;j.
6. Zmiana wtasciwosci metali po obrébce plastyczne;.
7. Wady odlewnicze.

Praktyki zawodowe Nie dotyczy

w ramach przedmiotu
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