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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu Obrdbka skrawaniem, PG_00055056
Kierunek studiow Zarzadzanie i inzynieria produkcji
Data rozpoczecia studiow |pazdziernik 2022 r. Rok akademicki realizacji 2023/2024
przedmiotu
Poziom ksztatcenia | stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ obowiazkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki
Forma studiéw stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wykfadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 20
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie
Jednostka prowadzaca Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii
Maszyn i Materiatéw
Imie i nazwisko Odpowiedzialny za przedmiot dr hab. inz. Daniel Chuchata
wyktadowcy (wyktadowcow) [Prowadzacy zajecia z przedmiotu | dr hab. inz. Daniel Chuchata
dr inz. Aleksandra Suchta
prof. dr hab. inz. Kazimierz Ortowski
Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 4.0 16.0 50
studenta
Cel przedmiotu Przygotowanie do rozpoznawania proceséw obrobki skrawaniem oraz maszyn technologicznych.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO02] potrafi wspotdziataé i
pracowac w grupie, przyjmujac w
niej rézne role, potrafi inspirowac i
organizowac proces uczenia si¢
innych oséb, odpowiednio okresla
priorytety stuzace realizacji
okreslonego przez siebie lub
innych zadania

Student potrafi okresli¢ kolejnos¢
wykonywanych proceséw
obrébkowych w celu wytworzenia
elementu z oczekiwang
doktadnos$cig wymiarowg oraz
jakoscig powierzchni

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K6_W13] ma szczegdtowg
wiedze w zakresie wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzagdzen,
diagnozowania ich stanow
technicznych i doboru technik
regeneraciji

Student potrafi dobraé prawidtowy
proces obrdbki skrawaniem oraz
rodzaj narzedzi skrawajacych do
danego rodzaju wytwarzanego
elementu.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U09] potrafi postugiwaé sie
technikami analitycznymi oraz
metodami symulacji komputerowej
i analizy numerycznej w
rozwigzywaniu okreslonych
problemoéw z obszaru inzynierii
produkcji,

potrafi zrealizowa¢ proste zadania
inzynierskie zwigzane z
wytwarzaniem typowych czesci
maszyn wykorzystujac szeroko
rozumiane techniki i narzedzia
komputerowe

potrafi dobra¢ i zastosowaé
odpowiednie metody planowaniu
przedsiewzie¢ i kontroli ich
przebiegdw z wykorzystaniem
Srodkéw wspomagania
komputerowego

Student potrafi dobra¢
odpowiednie parametry procesu
skrawania z wykorzystaniem
katalogéw narzedziowych, takze w
wersjach on-line, dla danego
zestawu materiatu obrabianego i
materiatu ostrza skrawajgcego.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_WO06] ma wiedze o cyklu
zycia produktow oraz urzadzen i
systemoéw mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzadzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Student zna podstawowe rodzaje
materiatéw narzedziowych, ich
zastosowanie oraz podstawowe
mechanizmy zuzycia w
procesach obrébki skrawaniem.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U08] potrafi ocenic
przydatnos$¢ rutynowych metod i
narzedzi stuzacych do
rozwigzania praktycznych zadan
produkcyjnych w pomiarach w
celu nadzorowania proceséw oraz
dokona¢ analizy funkcjonowania
systemow produkeyjnych

Student potrafi dobra¢ prawidtowy
proces obrébki skrawaniem oraz
rodzaj narzedzi skrawajgacych do
danego rodzaju wytwarzanego
elementu.

[SU4] Ocena umiejgtnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_WO09] zna ogdlne zasady
tworzenia i rozwoju form
indywidualnej przedsiebiorczosci i
pobudzania kreatywnosci
pracowniczej, wykorzystujace
wiedze z zakresu projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn
i urzadzen technicznych

Student potrafi odpowiednio
dobra¢ forme i wymiary
poéifabrykatéow potrzebnych do
wykonania elementu z mozliwie
najnizszym koszcie dla danej
wielkosci partii produkcyjnej

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

WYKLAD: Parametry geometryczne i kinematyczne skrawania. Ruchy narzedzia i przedmiotu
obrabianego.Geometria ostrzy w uktadzie narzedzia i roboczym, geometria warstwy skrawanej. Zjawisko
powstawaniawiora i rodzaje wiérow. Ciepto i temperatura w strefie skrawania. Srodki chtodzaco-smarujace.
Zuzycienarzedzi skrawajgcych. Sita i moc skrawania. Materiaty narzedziowe i zasady ich doboru.
Podstawowe sposoby obrébki wiérowej: toczenie, frezowanie, wiercenie, pogtebianie, rozwiercanie.

CWICZENIA LABORATORYJNE: Przecinanie materiatow i przecinarki. Obrébka na tokarkach. Obrébka
nawiertarkach. Obrébka na frezarkach. Obrébka kot zebatych. Obrébka na szlifierkach. Obrébka
nastrugarkach i dtutownicach.

Wymagania wstepne Umiejetnosci wykonywania i czytania wykonawczego rysunku technicznego.

i dodatkowe

Sposoby i kryteria Sposdb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koricowej
oceniania osigganych Wyktad 60.0% 70.0%

efektow uczenia sig Laboratorium 100.0% 30.0%

Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur

1. Olszak W. Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

2. Podrecznik szkoleniowy. Obrébka metali skrawaniem . Sandvik
Coromant 2017.

3. Storch B.: Podstawy obrébki skrawaniem. Wyd. Politechniki
Koszalinskiej, Koszalin 2001

4. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, Warszawa 2006.

5. Bartosiewicz J.: Obrébka skrawaniem i elementy obrabiarek. Wyd.
Poilt. Gda. Gdansk 1997

Uzupetniajaca lista lektur

1. Jemielniak K.: Obrébka skrawaniem. Ofic. Wyd. Polit. Warsz.
Warszawa1998.

2. Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw metalowych. WNT
warszawa 1998.

3. Materialy pomocnicze dostepne na stronach producentéw narzedzi
np. Seco Tools i in

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Obrébka skrawaniem, WI/L, ZilP, | stop., 3 sem., zima 2023/24
(PG_00055056) - Moodle ID: 33477
https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=33477
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Przyktadowe zagadnienia/ Test koncowy zawiera wiele pytan odnoszacych sie do zagadnien z catego przedmiotu.

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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