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Nazwa i kod przedmiotu

Metrologia i systemy pomiarowe, PG_00055050

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2022 r.

Rok akademicki realizaciji 2022/2023

przedmiotu

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec Grupa zaje¢ obowiazkowych z

zakresu kierunku studiéw

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 7.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Stefan Dzionk

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr hab. inz. Stefan Dzionk

dr inz. Aleksandra Wisniewska
dr inz. Aleksandra Mirowska
mgr inz. Anna Janeczek
drinz. Jacek Haras

dr inz. Michat Dobrzynski

dr inz. Grzegorz Gajowiec

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 15.0 30.0 0.0 0.0 75
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |75 13.0 87.0 175
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie z podstawowymi zasadami metrologii i przygotowanie do prowadzenia

pomiaréw wielkosci mechanicznych z analizg wynikéw. Poznanie zasad okreslania doktadnosci, tolerowania

i pasowania czesci maszyn. Poznanie metod pomiarowych i przyrzadéw pomiarowych
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_UO05] potrafi przygotowac i
przedstawi¢ prezentacje
dotyczaca wynikow analizy zadan
z obszaru inzynierii produkciji,
potrafi planowac i przeprowadzacé
eksperymenty, pomiary, symulacje
i analizy komputerowe oraz
interpretowac uzyskane wyniki i
wycigga¢ wnioski

potrafi wykorzysta¢ metody
analityczne, symulacyjne oraz
eksperymentalne do formutowania
i rozwigzywania zadan w inzynierii
produkgji

Student dobiera odpowiedni
przyrzad pomiarowy do pomiaru
danej wielkosci

mierzonej z wykorzystaniem
systemow pomiarowych CNC.
Student przeprowadza analizy
symulacyjne, przygotowuje
program pomiarowy w srodowisku
komputerowym, dokonuje
pomiaréw. Student analizuje
wyniki pomiaréw. Student oblicza
btedy pomiaréw.

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikow
realizacji zadania

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K6_W12] ma szczegotowa,
podbudowang teoretycznie wiedze
w zakresie metod i technik
stosowanych w procesach
sterowania jakoscig produkgiji,
statystyczna kontrolg proceséw,
wspotczesnymi technikami i
systemami pomiarowymi w
zapewnieniu jakosci oraz technik
informacyjnych w systemach
produkcyjnych

Student rozpoznaje wielkosci
mechaniczne podlegajace
pomiarowi. Okresla metody
pomiaru i ukfady oraz systemy.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_WO07] ma wiedze z zakresu
metod, btedéw i niepewnosci
pomiaru, specyfikacji geometrii
wyrobow i oceny ich doktadnosci

Student posiada wiedze z zakresu
metod, btedéw i niepewnosci
pomiaru, specyfikacji geometrii
wyrobow i oceny ich doktadnosci

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U10] potrafi, uzywajac
odpowiednich metod technik i
narzedzi pomiarowych, planowac,
przygotowac i przeprowadzac¢
pomiary specyfikacji geometrii
wyrobow oraz dokonac¢ krytycznej
analizy wynikow

Student wyjasnia budowe i zasade
dziatania przyrzadow
pomiarowych. Student dobiera
odpowiedni przyrzad pomiarowy
do pomiaru danej wielko$ci
mierzonej. Student dokonuje
pomiaréw. Student analizuje
wyniki pomiaréw. Student oblicza
btedy pomiaréw.

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU1] Ocena realizacji zadania

Tresci przedmiotu

Podstawowe pojecia w metrologii: pomiar, jednostki miar, wzorce i przyrzady. Doktadnos¢ i niepewnosc.
Struktura geometryczna wyrobu (Geometrical Product Specifications - GPS). Podstawy tolerancji, odchytek i
pasowan. Tolerancje geometryczne. Tolerancje ogdlne Tolerancje wymiardw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji. Podstawy pomiaréw (powtarzalno$¢ i odtwarzalno$¢ urzadzenia
pomiarowego). Tekstura powierzchni. Metody oraz sprzet metrologiczny oraz zasady jego
doboru.Laboratorium: Pomiary wymiaréw zewnetrznych, wewnetrznych, mieszanych i posrednich. Pomiary
katow, stozkow, . Pomiary tekstury powierzchni oraz konturéw. Pomiary z wykorzystaniem
wysokosciomierzy. Pomiary 2D. Wspéirzednosciowa technika pomiarowa (reczne i CNC maszyny
pomiarowe).Cwiczenia: Pomiary i ich niepewnosé (Btedy pomiaréw, niepewno$é, budzet niepewnosci i
statystyczne opracowanie wynikéw pomiaréw). Tolerancje i pasowania. tancuchy wymiarowe. Tolerowanie
wymiaréw sktadowych, zamiennos¢. Tolerowanie gwintow.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomos¢ podstaw rysunku technicznego

Sposoby i kryteria

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

oceniania osigganych Egzamin pisemny 60.0% 50.0%

efektow uczenia sig Cwiczenia 60.0% 20.0%
Laboratorium 60.0% 30.0%
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Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. W. Jakubiec, J. Malinowski: Metrologia wielko$ci geometrycznych.
WNT, Warszawa 2018.

2. S. Biatas, Z. Humienny, K. Kiszka: Metrologia z podstawami
specyfikacji geometrii wyrobow (GPS). Oficyna wydawnicza PW,
Warszawa 2014.

3. S. Adamczak, W. Makieta: Metrologia w budowie maszyn. WNT,
Warszawa 2021

4. T. Satacinski: Cwiczenia laboratoryjne z metrologii. Oficyna
wydawnicza PW, Warszawa 2015.

5. T. Satacinski: Elementy metrologii wielko$ci geometrycznych.
Przyktady i zadania. Oficyna wydawnicza PW, Warszawa 2013.

Uzupetniajaca lista lektur

1. E. Ratajczyk: Wspotrzednosciowa technika pomiarowa. OWPW,
Warszawa 20052. J. Jezierski: Analiza tolerancji i niedoktadnosci
pomiaréw w budowie maszyn. WNT Warszawa 20033. A. Boryczko:
Podstawy pomiaréw wielkosci mechanicznych. Wydawnictwo PG,
Gdansk 20104. A. Meller, P. Grudowski: Laboratorium metrologii
warsztatowej i inzynierii jakosci. http://www.wbss.pg.gda.pl ,podreczniki
(format PDF)

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Metrologia i systemy pomiarowe, ZilP, 2022/2023 semestr letni -
Moodle ID: 24351

https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=24351

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

metodpomiarowych

Rodzaje pasowan czesci maszyn i ich zastosowania? Klasyfikacja btedéw pomiaru? Prezentacja

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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