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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2022 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 6 Liczba punktéw ECTS 2.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatow

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdw)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Jacek Tomkow

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 3.0 17.0 50
studenta

Cel przedmiotu

Studenci poznajg podstawowe techniki spawalnicze wykorzystywane w naprawach i regeneracji konstrukgc;ji
metalowych. Przeprowadzajg praktyczne doswiadczenia obrazujgce sposoby wykorzystania poznanych
technik. Studenci dobierajg metody uzyteczne do napraw i regeneracji poszczegélnych konstrukc;ji i

materiatéw.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo
i dziata¢ w sposob przedsigbiorczy

Student potrafi rozpoznac
uszkodzenie konstrukcji
wymagajace naprawy i regeneracji.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K6_WO06] ma wiedze o cyklu
zycia produktéw oraz urzadzen i
systeméw mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzadzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Student poznaje rézne metody
napraw i regeneracji
wykorzystywane w réznych
konstrukcjach wykonanych z
réznych materiatow.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U02] ma umiejetnosé
samoksztatcenia sie i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie
inzynierii produkgji

Student dobiera wiasciwe techniki
napraw i regeneracji dla
poszczegolnych materiatéw
konstrukcyjnych i réznych typow
konstrukcji.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu
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Tresci przedmiotu

Wyktady:

woda.

Laboratoria:

Przyczyny awarii i zuzycia materiatdw, napawanie, natryskiwanie, spawanie zeliwa, naprawy konstrukcji (np.
przemyst morski i energetyczny, konstrukcje offshore), technika $ciegéw odpuszczajacych, spawanie pod

Napawanie réznymi metodami (MMA, MIG/MAG, TIG), natryskiwanie ciepine, metody napraw zeliw,
technika $ciegéw odpuszczajacych, spawanie pod woda.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny kohncowej

Kolokwia

51.0% 50.0%

Laboratoria

51.0% 50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Jan Pilarczyk "Poradnik inzyniera Tom 1 Spawalnictwo".

2. Jan Pilarczyk "Poradnik inzyniera Tom 2 Spawalnictwo".

Uzupetniajaca lista lektur

1. Zenon Aleksander "Spawalnicze metody napraw warstw
powierzchniowych".

Adresy eZasobow

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Opis proces6éw napawania.

3. Sposoby naprawy zeliw.

2. Charakterystyka natryskiwania cieplnego.

4. Technika sciegéw odpuszczajacych

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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