A CR
7, 4& N

Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Kontrola jakosci potaczen, PG_00055250

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2022 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 6 Liczba punktéw ECTS 6.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Inzynierii Materiatowej i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdw)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Jacek Haras

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 15.0 30.0 0.0 75
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |75 5.0 70.0 150
studenta

Cel przedmiotu

Nauczenie Studenta podstawowych wiadomosci o badaniach odbiorowych ztaczy spawanych.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO02] potrafi wspotdziataé i
pracowac w grupie, przyjmujac w
niej rézne role, potrafi inspirowac i
organizowac proces uczenia si¢
innych oséb, odpowiednio okresla
priorytety stuzace realizacji
okreslonego przez siebie lub
innych zadania

[K6_K02] STUDENT potrafi

- wspoétdziata¢ i pracowaé w
grupie, przyjmujac w niej rozne
role: zlecajgcego badanie lub np
kontrolera , potrafi tez

- inspirowac i organizowac proces
uczenia sie innych oséb podstaw
badan NDT,

- odpowiednio okresla priorytety
stuzgce realizacji okreslonego
przez siebie lub innych zadania.

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania probleméw
wystepujacych w praktyce

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[K6_U04] potrafi opracowacé
dokumentacje z obszaru
przygotowania, realizacji i kontroli
procesow produkcyjnych w jezyku
polskim i w jezyku obcym
uznawanym za podstawowy dla
dziedzin nauki, potrafi dokona¢
identyfikacji i sformutowaé
podstawowe cele zarzadzania
jakoscig w cyklu zycia wyrobu,
potrafi postugiwac sie technikami
informacyjno-komunikacyjnymi
wiasciwymi do realizacji zadan
typowych w dziatalnosci
inzynierskiej obejmujace;j
przygotowanie, wytwarzanie i
nadzorowanie procesu
wytworczego

[K6_U04] : Student potrafi

- opracowa¢ dokumentacje z
obszaru przygotowania i realizacji
badan NDT w jezyku polskim
oraz w jezyku angielskimi, - potrafi
dokonac identyfikacji i
sformutowaé podstawowe cele i
efekty badan NDT w cyklu zycia
wyrobu, potrafi postugiwac sie
technikami informacyjno-
komunikacyjnymi wtasciwymi do
realizacji zadan typowych w
dziatalnosci inzynierskiej
obejmujacej przygotowanie,
wytwarzanie i eksploatacje wyrobu
np konstrukcji spawane;j.

-potrafi wykorzysta¢ niektore
techniki w praktyce.

[SU5] Ocena umiejgtnosci
zaprezentowania wynikow
realizacji zadania

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_WO08] ma podstawowag wiedze
w zakresie zarzadzania, w tym
zarzadzania jakos$cig procesow i
wyrobow, a szczegotowg wiedze o
zintegrowanych i
znormalizowanych systemach
zarzadzania jakoscia,
srodowiskiem, bezpieczenstwem i
higieng pracy

K6_WO8: Ma podstawowg
wiedze w zakresie badan NDT
wyrobow, a szczegotowa wiedze o
wybranych technikach dla
znormalizowanych metod kontroli
jakosci, stosowanych w czasie
badan odbiorowych.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U02] ma umiejetnosé
samoksztatcenia sie i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie
inzynierii produkgji

K6_U02: Ma umiejetnosé
poszerzania wiedzy w zakresie
specjalizaciji:

- potrafi wymienic¢ i opisac:
badania odbiorowe,

- potrafi wymieni¢ wady metali,
odkuwek i odlewéw oraz
niezgodnosci spawalnicze;

- posiada podstawowg wiedze w
zakresie kryteriéw odbiorczych
(pozioméw jakosci, pozioméw
badan i pozioméw akceptaciji.

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU1] Ocena realizacji zadania

Tresci przedmiotu

Zadania i cele kontroli ztgczy spawanych w procesie wytwarzania konstrukcji spawanej i w remontach.
Kontrola wstepna, biezaca i ostateczna. Ekonomiczne aspekty kontroli. Badania nieniszczace, badania
niszczace. Badania wizualne (VT). Wymagania normalizacyjne. Aparatura do badan: boroskopy,
fiberoskopy, zestawy wideoskopowe. Badania penetracyjne (PT) ztaczy spawanych, odlewéw i odkuwek.
Systemy odczynnikéw do badan. Wzorce. Normy dotyczace badan PT. Badania magnetyczno-proszkowe
(MT) ztaczy spawanych, odlewéw i odkuwek. Metody wzbudzania pola magnetycznego. Srodki do badan.
Wzorce. Normy dotyczace badan MT. badan, aparatura i wzorce. Badania radiograficzne (RT) ztgczy
spawanych , odlewéw i odkuwek. Techniki w radiografii zZtaczy spawanych. Aparatura. Wzorce. Normy
dotyczace badan RT. Ocena ztaczy spawanych na podstawie radiograméw. Badania ultradzwiekowe (UT)
ztaczy spawanych, odlewéw, odkuwek. Metody badan, aparatura i wzorce. Normy do badan UT ztgaczy
spawanych odlewow i odkuwek. Interpretacja wynikéw badan. Kryteria odbiorcze w badaniach UT ztaczy
spawanych. Ultradzwigkowe pomiary grubosci (UTT) wyrobéw metalowych. Inne metody badan
nieniszczacych: pradéw wirowych (ET). Pomiary gtebokosci peknie¢ metodg spadku potencjatu. Badania
szczelnosci (LT). Techniki badan LT dla ztaczy spawanych. Metoda emisji akustycznej (EA). Wady
(niezgodnosci) ztaczy spawanych, zgrzewanych, lutowanych i klejonych oraz potaczen z tworzyw
sztucznych. Uszkodzenia korozyjne w rurociggach i elementach instalacji energetycznych. Badania
nieniszczace czesci maszyn w liniach produkcyjnych Systemy klasyfikacyjne wadliwosci ztgczy spawanych:
wedtug norm PN-EN ISO, Towarzystw Klasyfikacyjnych oraz Atlasu Miedzynarodowego Instytutu
Spawalnictwa. Weryfikacyjny system oceny wadliwos$ci oparty na zasadach mechaniki pekania. Odbiory
konstrukcji spawanych wedtug norm i przepiséw obowiazujacych w réznych branzach.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza z zakresu budowy maszyn, materiatloznawstwa, technik wytwarzania, elektrotechniki i

informatyki. Spawalnictwo I.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Kolokwia w czasie semestru

75.0%

50.0%

Cwiczenia praktyczne

100.0%

50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Lewicka-Romicka: Podstawy defektoskopii 2. Pawtowski Z: Badania
nieniszczace. Poradnik 3. Publikacje - poradniki z dziedziny badan

diagnostycznych Biura GAMMA

Uzupetniajaca lista lektur

Artykuty z www.ndt.net
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Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. CZYNNIKI WPLYWAJACE NA JAKOSC POLACZEN SPAWANYCH

2. CZYNNIKI DECYDUJACE O KRYTERIACH ODBIORU KONSTRUKCJI SPAWANEJ

3. Metody badan nieniszczacych wyrobéw metalowych

4. Wady (niezgodnosci ) ztaczy spawanych i zgrzewanych

5. Przyczyny powstawania najczesciej wystepujacych niezgodnosci (wad) ztaczy spawanych.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.

Data wygenerowania: 14.04.2025 22:23

Strona 3z3




