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Nazwa i kod przedmiotu

Projekt zespotowy, PG_00029983

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn, Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziermik 2020 r. Rok akademicki realizacji 2022/2023
przedmiotu

Poziom ksztatcenia | stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiéw niestacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wykitadowy polski

Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Jacek Haras

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

drinz. Jacek Haras

Formy zajeé
i metody nauczania

Forma zaje¢ Wyktad

Cwiczenia Laboratorium | Projekt

Seminarium |RAZEM

Liczba godzin zaje¢ (0.0

0.0 0.0 30.0

0.0 30

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0

Adres na platformie eNauczanie: https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=13283

Aktywnosc¢ studenta
i liczba godzin pracy

Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wiasna RAZEM
dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow

Liczba godzin pracy |30 10.0 60.0 100

studenta

Cel przedmiotu

Zespotowe wykonanie projektu z wykorzystaniem technik projektowania wspétbieznego, nabycie
umiejetnosci zastosowania technik CAD/CAM

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposo6b weryfikacji i oceny efektu

Tresci przedmiotu

Opracowanie struktury procesu technologicznego wskazanej czesci. Analiza wyboru potfabrykatu.
Modelowanie w systemie CAD czesci, poffabrykatu i uchwytéw obrébkowych. Opracowanie wskazanej
operacji na obrabiarke CNC z wykorzystaniem systemu CAM, a w tym: dobér obrabiarki, deklaracja
poéifabrykatu i uchwytéw obrébkowych, dobdr narzedzi i parametréw obrébkowych dla poszczegdinych
zabiegow, generowanie $ciezek narzedzi, symulacja obrébki, generowanie programu obrébkowego.
Opracowanie dokumentacji technologiczne;j.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Wiedza z zakresu technik wytwarzania, systeméw CAD/CAM

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Projekt

60.0%

100.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Augustyn A.: EdgeCAM komputerowe wspomaganie wytwarzania.

Helion. Gliwice 2006. 2. Chlebus E.:
inzynierii produkcji, WNT, Warszawa

Techniki komputerowe CAx w
2000. 3. Feld M.: Podstawy

projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn.
WNT. Warszawa 2007. 4. Jaskulski A.: Wspétbiezne projektowanie
maszyn i urzadzen, Seminarium: WNT UWM, Olsztyn 2000.

Uzupetniajaca lista lektur

1. Dokumentacja systemu Inventor Autodesk 2. Katalog narzedzi

CoroKey firmy Sandvik.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Opracowanie struktury procesu technologicznego wskazanej czesci. Analiza wyboru poétfabrykatu.
Modelowanie w systemie CAD czesci, poffabrykatu i uchwytow obrobkowych. Opracowanie wskazanej
operacji na obrabiarke CNC z wykorzystaniem systemu CAM, a w tym: dobdr obrabiarki, deklaracja
poéifabrykatu i uchwytéw obrébkowych, dobor narzedzi i parametréw obrébkowych dla poszczegdinych
zabiegbw, generowanie $ciezek narzedzi, symulacja obrébki, generowanie programu obrébkowego.
Opracowanie dokumentacji technologicznej

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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