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Nazwa i kod przedmiotu

Hybrydowe i addytywne metody wytwarzania, PG_00057385

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiéw

luty 2023 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2023/2024

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktéw ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw -> Zaktad

Technologii Maszyn i Automatyzacji

Produkgji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Stefan Dzionk

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 8.0 32.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Niekonwencjonalne i faczone metody wytwarzania cze$ci maszyn w tym metody przyrostowe i inzynieria

odwrotna.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_WO06] ma uporzadkowang
pogtebiong wiedze niezbedng do
projektowania i optymalizaciji
ztozonych procesow
technologicznych, modelowania i
obliczen z wykorzystaniem metod
numerycznych; zna wspoétczesne
metody wytwarzania i narzedzia
do projektowania procesow
wytwérczych maszyn, urzadzen
oraz ich elementéw i podzespotow

Student ma pogtebiong wiedze na
temat niekonwencjonalnych metod
obrébki a w szczegdlnosci
materiatdw specjalnych.

Student ma wiedze niezbedng do
projektowania
niekonwencjonalnych proceséw
wytworczych jak i stosowanych w
nich parametrow.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_UQ7] potrafi dokonaé
wstepnej analizy ekonomicznej
podejmowanych dziatan
inzynierskich w zakresie
projektowania, wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzadzen
technicznych

Student ma swiadomos$¢ kosztow
realizacji proceséw
niekonwencjonalnych i ich
optacalnosci w odniesieniu do
uzyskanych rezultatow.

[SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[K7_UO06] potrafi przy
rozwigzywaniu zadan
inzynierskich z zakresu
projektowania, technologii i
eksploatacji maszyn oceni¢ i
sklasyfikowa¢ typowe metody i
narzedzia, okresli¢ aspekty
systemowe i pozatechniczne
stosujgc nowoczesne metody
obliczeniowe i narzedzia
projektowe lub modyfikujac

dotychczasowe

Student stosuje przy
rozwigzywaniu zadan
inzynierskich nowoczesne metody
obliczeniowe i projektowe. Student
dobiera metode obrébki dla
niekonwencjonalnych materiatéw i
specyficznych cech projektowanej
czesci.

[SU1] Ocena realizacji zadania
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Tresci przedmiotu

Wyktad Wprowadzenie, systematyka nowoczesnych technologii wytwarzania. Technologie przyrostowe,
Obrébka HSC/HSM. Charakterystyka HSC/HSM, obrébka na sucho. Obrébka precyzyjna i ultra precyzyjna.
Centra obrébkowe, struktura, zasady tworzenia, wyposarzenie, przezbrajane centra obrébkowe. Obrébka
chemiczna, frezowanie, wytrawianie. Obrobka elektrochemiczna, szlifowanie elektrochemiczne, obrébka
elektroerozyjna, drutowa obrébka elektroerozyjna. Obrébka laserowa i elektronowa, obrébka powierzchni.
Obrdbka strugg wody, obrobka strugg wody i Scierniwa, obrébka strumieniowo-scierna. Mikroobrobka.
Cwiczenia Laboratoryjne Technologie przyrostowe, wiadomosci ogélne, programowanie urzadzer na
przyktadzie Stereolitografii, zasady projektowania elementéw wspierajacych, postprocessing format danych i
rozdzielczo$¢ modelu, inzynieria odwrotna i analiza objektu, parametryzacja typowych elementow

konstrukcyjnych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Odbycie kursu z Podstawowych technik wytwarzania i metroligii.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposoéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej
Laboratorium 60.0% 30.0%
Projekt 60.0% 35.0%
Kolokwium 60.0% 35.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Katapian S. Manufacturing Engineering and Technology Pearson
Education Inc. Upper Saddle River, New Jersey 2006.

2. Oczos k. E.: Ksztaltowanie materiatéw skoncentrowanymi
strumieniami energii. Wyd. Pol. Rzeszowskiej, Rzeszow 1988.

3. Schmid D.: Mechatronika. Rea, Warszawa 2002.

Uzupetniajaca lista lektur

1. Zaborski St.: Obrébka elekrochemiczno-$cierna podstawy i
zastosowania, Politechnika Wroctawska 2007,

2. Beer P. Niekonwencjonalne narzedzia do obrébki drewna, néz
ultradzwiekowy, promien Swietlny, struga wody, Wydawnictwo
Akademii Rolniczej, Poznan 2007,

3. Artykuty naukowe w czasopismach technicznych.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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