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Nazwa i kod przedmiotu

Podstawy technik wytwarzania, PG_00059218

Kierunek studiow

Inzynieria materiatowa, Inzynieria materiatowa, Inzynieria materiatowa

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2022 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2023/2024

Poziom ksztatcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiéw 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 4 Liczba punktow ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatow

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 10.0 35.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie si¢ z podstawowymi technikami wytwarzania, a szczegodlnie dominujaca w
Swiatowychprocesach wytwarzania, technikg ubytkowa, jaka jest obrébka skrawaniem. Poznanie zjawiska
formowaniawidra oraz parametréw proceséw skrawania dla réznych sposobéw obrébki widrowe;.
Réwniezzaznajomienie si¢ z budowa i przeznaczeniem narzedzi skrawajgcych oraz z rodzajami
materiatéwstosowanych do wytwarzania tychze narzedzi.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_UO03] potrafi dokonaé
krytycznej analizy sposobu
funkcjonowania i oceni¢ —
zwtaszcza w powigzaniu z
inzynieria materiatowg —
istniejgce rozwigzania techniczne,
w szczegolnosci urzadzenia,
obiekty, systemy, procesy

Student potrafi zinterpretowac
przyczyny otrzymane;j jakosci
obrabianych powierzchni oraz
przyczyny zuzycia si¢ narzedzi
skrawajacych.

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_KO01] rozumie potrzebe
podnoszenia kompetencji
zawodowych i osobistych; ma
Swiadomos¢ witasnych ograniczen
i wie, kiedy zwrécic sig do
ekspertow, potrafi odpowiednio
okreslic priorytety stuzace
realizacji okreslonego przez siebie
lub innych zadan

Student potrafi wykorzystywac
poprawng nomenklature w celu
pozyskiwania rzetelnych informacji
na temat analizowanego procesu
wytwarzania.

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[K6_U06] Potrafi integrowaé
uzyskane informacje, dokonywaé
ich interpretacji , a takze wycigga¢
whnioski oraz formutowac i
uzasadnia¢ opinie

Student potrafi porusza¢ sie po
podstawowych zagadnieniach
zwigzanych z procesami
wytwarzania.

[SU2] Ocena umiejgtnosci analizy
informacji

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_WO05] ma wiedze z zakresu
mechaniki, technologii i
elektrotechniki, z uwzglednieniem
grafiki inzynierskiej oraz z
zastosowaniem komputerowego
wspomagania, wykorzystywania
baz danych w projektowaniu
procesow technologicznych

Student potrafi okresli¢ czy dana
jednostka zasilajgca naped
gtéwny jest wystarczajaca do
realizacji wybranych procesow
obrébkowych. Student zna
sposoby kontroli ruchéw i pozyciji
narzedzi skrawajgacych
(mechaniczne i elektroniczne)
stosowane na obrabiarkach
konwencjonalnych i
numerycznych.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

Tresci przedmiotu

WYKLAD: Parametry geometryczne i kinematyczne skrawania. Ruchy narzedzia i
przedmiotuobrabianego.Geometria ostrzy w uktadzie narzgdzia i roboczym, geometria warstwy skrawanej.
Zjawiskopowstawaniawiora i rodzaje wioréw. Ciepto i temperatura w strefie skrawania. Srodki chtodzgco-
smarujace.Zuzycienarzedzi skrawajacych. Sita i moc skrawania. Drgania w procesie skrawaniem.
Materiatynarzedziowe izasady ich doboru. Podstawowe sposoby obrébki widrowej: przecinanie, toczenie,
wytaczanie,frezowanie,struganie, dtutowanie, przeciaganie, wiercenie, nawiercanie, pogtgbianie,
rozwiercanie, obrobkakétzebatych. Obrébka scierna. CWICZENIA LABORATORYJNE: Przecinanie
materiatéw i przecinarki.Obrobka na tokarkach. Obrébka nawiertarkach. Obrébka na frezarkach. Obrébka na
strugarkach idtutownicach. Obrébka kot zebatych. Obrébka na szlifierkach.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Cwiczenia laboratoryjne

100.0%

10.0%

Kolokwium koncowe

56.0%

90.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Cichosz P.: Narzedzia skrawajace. WNT, Warszawa 2006.2. Olszak
W.: Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa 2008.3. Grzesik W.
Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych(Wydanie 3),
PWN2018.4. Storch B. Podstawy obrébki skrawaniem. Politechnika
Koszalinska2001.5. Poradnik obrébki skrawaniem (Toczenie -
frezowanie - wiercenie -wytaczanie - systemy narzedziowe). Sandvik -

Coromant, 2010.

Uzupetniajaca lista lektur

1. Jemielniak K.: Obrdébka skrawaniem. Oficyna Wyd.
PolitechnikiWarszawskiej, Warszawa 1998.2. Kalpakjian Serope,
Schmid Steven. Manufacturing Engineering &Technology (7th Edition),

Published by Pearson, 2014.

Adresy eZasobow

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Test koncowy zawiera wiele pytan odnoszacych sie do zagadnien z catego przedmiotu, np. parametry
kinematyczne procesu wiercenia otworu

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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