B

Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Automatyzacja proceséw spawalniczych, PG_00056118

Kierunek studiow

Mechatronika

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziernik 2023 r. Rok akademicki realizacji 2025/2026
przedmiotu

Poziom ksztatcenia | stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiéw stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wykitadowy polski

Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnosc¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 0.0 0.0 30
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z aktualnym stanem wiedzy w zakresie automatyzacji
procesow spawalniczych oraz elementoéw z nimi powigzanych i towarzyszacych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposob weryfikacji i oceny efektu

[K6_W10] ma wiedze o trendach
rozwojowych z zakresu nauk
inzynieryjno-technicznych i
dyscyplin naukowych: inzynieria
mechaniczna oraz automatyka,
elektronika, elektrotechnika i
technologie kosmiczne,
wiasciwych dla kierunku studiéw
Mechatronika

Student potrafi okresli¢ stopien
cyklu zycia systemu
zautomatyzowanego lub
zrobotyzowanego oraz
przewidzie¢ mozliwosé jego
modyfikacji

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

[K6_U05] potrafi postuzy¢ sie
wiasciwie dobranymi narzedziami
w celu poréwnania rozwigzan
projektowych elementow i
uktadéw mechatronicznych, ze
wzgledu na zadane kryteria
uzytkowe

i ekonomiczne (np. pobér mocy,
szybkos$¢ dziatania, koszt)

Student potrafi na podstawie
analizy danych wejsciowych
dokonac¢ wiasciwego wyboru
procesu automatyzaciji i
robotyzaciji.

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[SU3] Ocena umiejgtnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_UO06] potrafi dokonaé
identyfikacji i sformutowaé
specyfikacje prostych zadan
inzynierskich o charakterze
praktycznym, charakterystycznych
dla mechatroniki

Student potrafi okresli¢
innowacyjne rozwigzania
pozwalajagce na niezwigkszenie
wydajnosci proceséw spawania
poprzez aplikacje zmiennych
istotnych danego procesu.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_WO08] zna i rozumie procesy
projektowania i wytwarzania
elementéw i prostych urzadzen
mechatronicznych

Student potrafi okresli¢
innowacyjne rozwigzania
pozwalajagce na niezwigkszenie
wydajnosci proceséw spawania
poprzez aplikacje zmiennych
istotnych danego procesu.

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

Tresci przedmiotu

W ramach przedmiotu studenci poznajg tresci zwigzane z procesami automatyzacji oraz robotyzacji
procesow spawalniczych. Zapoznajg sie z aktualnym oprzyrzadowanie oraz wymaganiami stawianymi tego

rodzaju przyrzadom. Poznajg sposoby zwiekszania wydajnosci spawania.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza z zakresu procesow spawania
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Laboratoria

56.0%

50.0%

Wyktad

56.0%

50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Dobaj E.: Maszyny i urzadzenia spawalnicze, WNT Wydawnictwa
Naukowo-Techniczne, 2014

Pilarczyk J.: Poradnik inzyniera Spawalnictwo Tom 1, Tom 2 Wydanie
Il, Wydawnictwo: Naukowe PWN, 2017

Chmielewski T.: Projektowanie proceséw technologicznych
spawalnictwo, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2013

Klimpel A.: Technologie laserowe w spawalnictwie, Wydawnictwo
Politechniki Slaskiej, Gliwice, 2011

Ferenc K.: Podrecznik spawania. Zagadnienia ogdlne. Agencja
Wydawnicza SIMP, 2018

Uzupetniajaca lista lektur

Brak

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Podaj sposoby zwiekszania wydajnosci procesu spawania MIG/MAG przy zastosowaniu spawania

zrobotyzowanego

2. Podaj sposoby automatyzacji i robotyzacji spawania procesem TIG

3. Wyjasnij zasady budowy stanowisk zrobotyzowanych z zachowanie zasad bezpieczenstwa

4. Podaj sposoby manipulacji przedmiotem spawanym na stanowisku zrobotyzowanym

5. Zaproponuj spos6b mocowania elementéw przestrzennych na stanowisku zmechanizowanym do

spawania procesem 141

6. Do czego stuzg pozycjonery spawalnicze, podaj typowe rozwigzania

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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