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Nazwa i kod przedmiotu

Podstawy inzynierii wytwarzania, PG_00060585

Kierunek studiow

Projektowanie i budowa jachtéw

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2023 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 3.0
Profil ksztatlcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Budowy Okretéw -> Zaktad Wyposazenia Okretu

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Wojciech Le$niewski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr inz. Jakub Kowalski
dr inz. Agnieszka Maczyszyn

dr inz. Wojciech Le$niewski

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 30.0 0.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 6.0 9.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Uzyskanie przez studenta podstawowej wiedzy z zakresu procesow wytwarzania
i obrobki materiatéw inzynierskich oraz nabycie umiejetnosci doboru i stosowania metod obrébki w celu
ksztattowania elementéw maszyn oraz nadawania im okreslonych wiasnosci uzytkowych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposo6b weryfikacji i oceny efektu

[K6_UO05] potrafi sformutowac
proste zadanie inzynierskie oraz
jego specyfike z zakresu
projektowania, budowy i
eksploataciji jachtéw

Przygotowuje dokumentacje
techniczno technologiczng
wybranego elementu maszyny

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_WO03] ma wiedze dotyczaca
hydromechaniki, termodynamiki,
konstrukcji maszyn, ekologii,
materiatoznawstwa i
elektrotechniki niezbedng dla
zrozumienia zasad budowy i
eksploatacji jachtéw

Rozumie podstawy zasad
procesow technologicznych
wykorzystywanych przy produkgji
podzespotéw urzadzen
jachtowych.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_UO01] potrafi pozyskiwaé
informacje z literatury, baz danych
oraz innych zrédet; weryfikowac i
systematyzowaé uzyskane
informacje, dokonywac ich
interpretacji oraz wycigga¢
whnioski, formutowac i uzasadnia¢

opinie

Student szuka i gromadzi
informacje dotyczace
projektowanego procesu
technologicznego.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[SU1] Ocena realizacji zadania
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Tresci przedmiotu

1. Klasyfikacja technik wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen. Technologia maszyn,
technologiczno$c¢ konstrukcji.

2. Wiasciwosci oraz zasady doboru materiatéw inzynierskich. Wtasciwosci mechaniczne
materiatéw. Wiasnosci technologiczne. Odpornos¢ korozyjna materiatéw inzynierskich.

3. Techniki otrzymywania metali i stopéw. Metalurgia stali i metali niezelaznych.

4. Warstwa wierzchnia technologiczna i eksploatacyjna warstwa wierzchnia. Krzywa zmian
zuzycia w czasie. Ksztattowanie wtasciwosci eksploatacyjnych wybranych czesSci maszyn.
5. Obrobka skrawaniem i zaawansowane technologie obrébki ubytkowej. Technologia
obrébki wiérowej. Toczenie parametry skrawania, klasyfikacja metod, geometria
narzedzia. Frezowanie. Technologia obrébki Sciernej szlifowanie,

obroébka strumieniowo - Scierna. Metody obrébki otwordéw.

6. Nowoczesne metody ksztattowania materiatéw, metody inzynierii powierzchni

i nanoszenia powtok. Niekonwencjonalne techniki wytwarzania. Technologie przyrostowe:
druk 3D FDM, DMLS.

7. Metody taczenia czesci maszyn.

8. Proces produkcyjny i technologiczny. Podstawy projektowania procesow
technologicznych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomosé podstawowych zagadnien z zakresu struktury i wkasciwosci materiatéw
inzynierskich oraz wiedza z grafiki inzynierskiej w zakresie wymiarowania cze$ci maszyn
i oznaczania chropowatos$ci powierzchni oraz tolerancji i pasowania.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposoéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Zaliczenie pisemne wyktadu

50.0%

50.0%

Zaliczenie laboratorium

50.0%

50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

[1] Wiestaw Olszak: Obrébka skrawaniem - Wyd. 2. Wydawnictwa
Naukowo-Techniczne, Warszawa, 2009.

[2] Zenon Opiekun, Wiadystaw Ortowicz, Feliks Stachowicz:Techniki
wytwarzania - Wyd. 2, dodr. Oficyna Wydawnicza Politechniki
Rzeszowskiej, Rzeszéw, 2016.

[3] Mieczystaw Feld: Technologia budowy maszyn - Wyd. 3 zm.
Wydaw. Naukowe PWN, Warszawa, 2000.

[4] Mieczystaw Korzynski: Inzynieria wytwarzania. Uniwersytet
Rzeszowski, Katedra Mechatroniki i Automatyki, Rzeszéw, 2013.
[5] Tadeusz Dobrzanski: Rysunek techniczny maszynowy.
Wydawnictwo WNT, Warszawa, 2013.

[6] Leszek Adam Dobrzanski: Podstawy nauki o materiatach i
metaloznawstwo: materiaty inzynierskie z podstawami
projektowania materiatowego. Wydawnictwa Naukowo

Techniczne, Warszawa, 2002.

[7] Edward Gawlik, Stanistaw Gil, Krzysztof Zagorski: Projektowanie
procesow technologicznych obrébki skrawaniem. Wydawnictwa
AGH, Krakoéw, 2019.

[8] Czestaw Rzeznik, Piotr Rybacki: Podstawy technologii maszyn.
Wydawnictwo Uniwersytetu Przyrodniczego, Poznan, 2017.

[9] Andrzej Klimpel: Technologie laserowe: spawanie, napawanie,
stopowanie, obrobka cieplna i cigcie. Wydawnictwo Politechniki
Slaskiej, Gliwice, 2012.

[10] Przemystaw Sieminski, Grzegorz Budzik: Techniki przyrostowe:
druk drukarki 3D. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej,
Warszawa, 2015.

Uzupetniajaca lista lektur

[1] Maria Porebska, Andrzej Skorupa: Potaczenia spojnosciowe - Wyd.
2 popr., dodr. 1. Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa, 2013.

[2] Wit Grzesik, Adam Ruszaj: Hybrydowe metody obrébki materiatow
konstrukcyjnych. Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa, 2021.

[3] Krzysztof Jemielniak: Obrébka skrawaniem: podstawy, dynamika,
diagnostyka. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej,
Warszawa, 2018.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Podstawy inzynierii wytwarzania PG_00060535; PG_00060585;
PG_00060641 - Moodle ID: 41659
https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=41659

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Dokumentacja rysunkowa

. Prace $lusarskie.
. Ciecie materiatow.

. Toczenie powierzchni czotowych.
. Toczenie powierzchni walcowych.
. Toczenie stozkow.

. Nacinanie gwintow.

©CoO~NOODWN

. Obrobka skrawaniem toczenie (budowa tokarki, narzedzia).

. Obrébka skrawaniem frezowanie (budowa frezarki, narzedzia).

10. Frezowanie powierzchni ptaskich, dobdr frezéw.
11. Frezowanie rowkow wpustowych i kieszeni.

12. Szlifowanie powierzchni ptaskich
13. Lutowanie.

i walcowych.

14. Laczenie metali poprzez spawanie.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:

22.11.2024 02:30

Strona 2z3




Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.

Data wygenerowania: 22.11.2024 02:30 Strona 3z3



