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Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2023 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2023/2024

Poziom ksztatcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiéw 1 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Technologii Maszyn i Automatyzacji Produkc;ji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Stawomir Szymanski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr inz. Stawomir Szymanski

drinz. Tomasz Seramak

prof. dr hab. inz. Kazimierz Ortowski

dr inz. Aleksandra Suchta

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 5.0 50.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z podstawowymi technikami wytwarzania elementéw konstrukcyjnych oraz wymogow
jakosciowych stawianych réznym rodzajom obrobki. Podstawy doboru metody obrébki do wymogéw
uzytkowych stawianych elementom montowanych w urzgdzeniach medycznych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposob weryfikacji i oceny efektu

[K6_W10] ma wiedze w zakresie
technik wytwarzania czesci
maszyn, w tym metrologii

Student zna podstawowe techniki
wytwarzania. Student zna
podstawowe elementy procesu
technologicznego w wytwarzaniu
czesci.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_UQ07] potrafi dokonaé
identyfikacji i sformutowaé
specyfikacje prostych zadan
inzynierskich o charakterze
praktycznym oraz dokonac¢
krytycznej analizy istniejacych
rozwigzan technicznych oraz
oceny sposobu ich
funkcjonowania z zakresu
projektowania urzgdzen
mechanicznych i mechaniczno-
medycznych

Student potrafi zaprojektowac
prosty proces technologiczny w
zakresie wytwarzania elementow
medycznych. student dobiera i
weryfikuje podstawowe parametry
procesu.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_U09] potrafi dobra¢
odpowiednie materiaty
konstrukcyjne dla zapewnienia
poprawnej konstrukciji i
eksploatacji urzadzenia.

Student potrafi dobra¢ metode
wytwarzania stosownie do
wymagan uzytkowych w zakresie:
doktadno$ci wykonania, stanu
powierzchni, rodzaju materiatu i
inne.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
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Tresci przedmiotu

WYKLADY: Aspekty doktadnosci w wytwarzaniu, metody pomiaréw i okre$lania jakosci wykonania ze
wzgledu na dokfadnos$c¢ obrobki, podstawy obrébki skrawaniem, podstawy systemoéw wytwarzania, podstawy
planowania proceséw technologicznych, komputerowe wspomaganie wytwarzania. Narzgdzia stosowane w

typowych procesach technologicznych czesci maszyn. Obrébka wykonczeniowa, obrébka $cierna,
technologie bezubytkowe. Zastosowanie technologii szlifowania i nagniatania dla cze$ci réznych klas.
Podstawy projektowania procesu technologicznego dla elementéw stosowanych w urzadzeniach

medycznych.

LABORATORIUM: Podstawy projektowania elementéw w systemach CAD3D, podstawowe systemy
wytwarzania w tym tokarski system wytwarzania, frezarski system wytwarzania, obrébki wykonczeniowe,
wytwarzanie kot zegbatych, pomiary warsztatowe réznych wielkosci i kontrola wymagarn jakosciowych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Kolokwium

60.0%

60.0%

Sprwwozdania

60.0%

40.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. Feld M.: Technologia budowy maszyn, PWN, Warszawa 2000.

2. Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych
typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa, 2000.

3. Poradnik inzyniera. Obrébka skrawaniem, T. I-Ill, WNT, Warszawa
1993.

4. M. P. Groover: Fundamentals of modern Manufacturing, JOHN
WILEY&SONS, INC.

5. S. Kalpakjian, S. R. Schmid: Manufacturing Engineering and
Technology, Pearson Prentience Hall.

Uzupetniajaca lista lektur 1. Meyer Kutz: Mechanical Engineers' Manufacturing and

management, JOHN WILEY&SONS, INC.

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Inzynieria Wyrobow Medycznych W/L; IMM; | stop.; sem.03 lato
2023/2024 (PG_00055740) - Moodle ID: 36162
https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=36162

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Scharakteryzowac¢ materiaty na ostrza skrawajace.

Omowi¢ geometrie ostrza skrawajacego

Omowi¢ podstawowe rodzaje obrébki wykonczeniowej.

Bazy w procesie wytwarzania,

Omowi¢ zaleznosci miedzy klasg doktadnosci wykonywanych elementéw a strukturg powierzchni
Co to jest baza technologiczna,

Operacja, zabieg w procesie wytwarzania,

Scharakteryzowac obrobke skrawaniem,

. Charakterystyka procesu szlifowania,

10. Ziarna i mikroziarna $cierne

OCONOOrWN =

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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