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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu Komputerowo wspomagane statystyczne sterowanie procesami (SPC), PG_00055067
Kierunek studiow Zarzgdzanie i inzynieria produkcji
Data rozpoczecia studiéw  |pazdziermnik 2023 r. Rok akademicki realizacji 2025/2026
przedmiotu
Poziom ksztatcenia I stopnia - inzynierskie Grupa zajec Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studidow 5 Liczba punktéw ECTS 2.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie
Jednostka prowadzqca Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw -> Zakfad Technologii Maszyn i Automatyzacji Produkcji

Imie i nazwisko Odpowiedzialny za przedmiot dr inz. Aleksandra Wisniewska

wyktadowcy (wyktadowcow) | Prowadzacy zajecia z przedmiotu | dr inz. Ewa Koztowska

drinz. Aleksandra Wisniewska

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosé¢: 0.0

Adresy kursu na platformie eNauczanie:

Moodle ID: 1820 Komputerowo wspomagane statystyczne sterowanie procesami (SPC) [W/C] 2025/26
https://enauczanie.pg.edu.pl/2025/course/view.php?id=1820

Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 4.0 16.0 50
studenta
Cel przedmiotu Celem przedmiotu jest przekazanie studentowi wiedzy z zakresu sprawnego funkcjonowania systemu

zarzadzania jakoscig wyrobow i ustug opartego o statystyczne sterowanie procesami.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U10] potrafi, uzywajac
odpowiednich metod technik i
narzedzi pomiarowych, planowac,
przygotowac i przeprowadzac
pomiary specyfikacji geometrii
wyrobow oraz dokonac krytycznej
analizy wynikow

Student zna zasady i narzedzia
metrologii warsztatowej. Student
potrafi dokonywaé¢ pomiaréw i
obliczen oraz interpretowac
uzyskane wyniki pomiarow.

[SU1] Assessment of task
fulfilment

[SU2] Assessment of ability to
analyse information

[SU3] Assessment of ability to
use knowledge gained from the
subject

[SU4] Assessment of ability to
use methods and tools

[K6_U02] ma umiejetnosé
samoksztatcenia sie i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie
inzynierii produkgji

Student potrafi zaplanowac¢
realizacje zadan i gotow jest na
nauke funkcjonowania i obstugi
nowych metod i narzedzi
potrzebnych do realizacji zadania
z obszaru inzynierii produkciji.

[SU1] Assessment of task
fulfilment

[SU2] Assessment of ability to
analyse information

[SU4] Assessment of ability to
use methods and tools

[K6_WO08] ma podstawowg wiedze
w zakresie zarzgdzania, w tym
zarzadzania jakoscig procesow i
wyrobow, a szczegdtowg wiedze o
zintegrowanych i
znormalizowanych systemach
zarzadzania jakoscia,
Srodowiskiem, bezpieczenstwem i
higieng pracy

Student wykorzystuje wiedze z
zakresu zarzgdzania
systemowego do okreslania szans
i zagrozen, identyfikacji poziomu
ryzyka oraz budowania systemow
zarzadzania ryzykiem w obszarze
jakosci i bezpieczenstwa.

[SW1] Assessment of factual
knowledge

[SW3] Assessment of knowledge
contained in written work and
projects

[K6_UO08] potrafi oceni¢
przydatnos¢ rutynowych metod i
narzedzi stuzacych do
rozwigzania praktycznych zadan
produkcyjnych w pomiarach w
celu nadzorowania proceséw oraz
dokonac analizy funkcjonowania
systemow produkceyjnych

Student potrafi dokona¢ ewaluaciji
wykorzystywanych metod i
narzedzi oraz wybra¢ metody i
narzedzia pozwalajace na
osiggniecie oczekiwanych
rezultatéw w peni.

[SU1] Assessment of task
fulfilment

[SUZ2] Assessment of ability to
analyse information

[SU3] Assessment of ability to
use knowledge gained from the
subject

[SU4] Assessment of ability to
use methods and tools

[K6_U04] potrafi opracowac
dokumentacje z obszaru
przygotowania, realizacji i kontroli
procesow produkcyjnych w jezyku
polskim i w jezyku obcym
uznawanym za podstawowy dla
dziedzin nauki, potrafi dokona¢
identyfikacji i sformutowaé
podstawowe cele zarzgdzania
jakoscig w cyklu zycia wyrobu,
potrafi postugiwac sie technikami
informacyjno-komunikacyjnymi
wiasciwymi do realizacji zadan
typowych w dziatalnosci
inzynierskiej obejmujgce;j
przygotowanie, wytwarzanie i
nadzorowanie procesu
wytwdrczego

Student potrafi opracowac raporty,
procedury i instrukcje z
wykorzystaniem zasad
standaryzacji i wizualizacji oraz w
zgodzie z zasadami, metodami i
narzedziami technik informacyjno-
komunikacyjnych. Jednoczesnie
student swobodnie operuje
stownictwem technicznym i
branzowym z obszaréw
analizowanych probleméw,
wypowiadajgc sie swobodnie w
jezyku polskim i angielskim.

[SU1] Assessment of task
fulfilment

[SU3] Assessment of ability to
use knowledge gained from the
subject

[SU4] Assessment of ability to
use methods and tools

[SU5] Assessment of ability to
present the results of task

[K6_KO02] potrafi wspotdziatac i
pracowac¢ w grupie, przyjmujgc w
niej rézne role, potrafi inspirowac i
organizowac proces uczenia sie
innych os6b, odpowiednio okresla
priorytety stuzgce realizacji
okreslonego przez siebie lub
innych zadania

Student potrafi organizowac¢ prace
nad rozwigzywaniem problemow
inzynierskich. Student potrafi
rozdziela¢ zadania i wspomaga
proces wykonania tych zadan
poprzez przygotowywanie
narzedzi praktycznych i
teoretycznych podnoszgcych
efektywnos¢ pracy zespotu.

[SK3] Assessment of ability to
organize work

[SK4] Assessment of
communication skills, including
language correctness

[SK1] Assessment of group work
skills

[K6_W12] ma szczegotowa,
podbudowang teoretycznie wiedze
w zakresie metod i technik
stosowanych w procesach
sterowania jakoscig produkgiji,
statystyczng kontrolg procesow,
wspotczesnymi technikami i
systemami pomiarowymi w
zapewnieniu jakosci oraz technik
informacyjnych w systemach
produkcyjnych

Student zna i potrafi wykorzystac
do rozwigzywania prostych i
ztozonych problemoéw
inzynierskich, metody i narzedzia
sterowania jakoscig produktow
oparte o systemy wspomagania
komputerowego w statystycznej
kontroli proceséw.

[SW2] Assessment of knowledge
contained in presentation

[SW3] Assessment of knowledge
contained in written work and
projects
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Tresci przedmiotu Tresci przedmiotu - wyktad
Tres¢ wyktadow:

1. Statystyczna kontrola procesu w inzynierii jakosci.

2. Podstawy rachunku prawdopodobienstwa i statystyki matematycznej wykorzystywanych w statystycznej
kontroli procesu.

3. Analiza stabilnosci i zdolnosci procesu produkcyjnego.

4. Analiza stabilnosci i zdolnosci systemow pomiarowych.

5. Metodyka Szes$¢ Sigma.

6. Narzedzia i techniki wspomagajgce statystyczng kontrole procesow.

7. Komputerowe wspomaganie jakosci.

Tres¢ laboratoriow:

1. Regulacja proceséw za pomocg kart kontrolnych.

2. Metodyka analizy stabilnosci i zdoInosci systemdéw pomiarowych.

3. Niepewnos¢ i btgd pomiaru.

4. Metoda R&R oceny systemu pomiarowego.

5. Narzedzia analizy probleméw w inzynierii jakosci: Diagram Ishikawy, Diagram Pareto, Schemat blokowy.

Wymagania wstepne Wiedza podstawowa z zakresu zarzadzania produkcja i ustugami. Znajomos¢ podstawowych zasad, metod i
i dodatkowe narzedzi zarzadzania jakoscig.

Sposoby i kryteria Sposdb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koricowej
oceniania osigganych Laboratorium 60.0% 50.0%

efektéw uczenia sie Wyklady 60.0% 50.0%

Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur ;.Ogsamrol A.: Zarzgdzanie jakoscig z przyktadami. PWN. Warszawa,

2. Hamrol A., Mantura W.: Zarzadzanie jakoscig. Teoria i praktyka.
PWN. Warszawa, 2002

3. Koronacki J., Nieckuta J., Thompson J.R.: Techniki zarzadzania
jakoscig. Od Shewharta do metody Six Sigma. Wyd. EXIT. Warszawa,
2005

4. Satacinski T.: Elementy metrologii wielkosci geometrycznych.
Przykiady i zadania. OWPW. Warszawa, 2006

5. Plaska S.: Wprowadzenie do ststystycznego sterowania procesami
technologicznymi. WPL. Lublin, 2000
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Uzupetniajgca lista lektur 1 Smith G.M.: Statistical Process Control and Quality Improvement.
Pearson Education. New Jersey, 2004.

2. Dwilinski L.: Zarzadzanie jakoscig i niezawodnoscig wyrobow.
OWPW. Warszawa, 2000

3. Montgomery D.C.: Introduction to Statistical Quality Control. John
Wiley & Sons. USA, 2005.

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/ |1- SPC i systemy zarzadzania jako$cig oparte na normach ISO 9001.

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

2. Pozyskiwanie, sortowanie, gromadzenie i prezentowanie danych pomiarowych.

w

. Rozktady zmiennosci cech.

N

. Testy wiarygodnosci.

5. Karty kontrolne.

6. Analiza zdolnosci procesu produkcyjnego.

7. Metoda 6 Sigma.

o)

. Computer Aided Quality

Zajecia praktyczne Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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