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Nazwa i kod przedmiotu

Obrabiarki sterowane numerycznie (CNC), PG_00055244

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2023 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2025/2026

Poziom ksztatcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiéw 5 Liczba punktéw ECTS 5.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Piotr Sender

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |[RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 30.0 0.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 4.0 61.0 125
studenta

Cel przedmiotu

Poznanie budowy i zasady dziatania obrabiarek sterowanych numerycznie. Zapoznanie z technikami
programowania, wyboru procesu obrébki, parametrow skrawania, narzedzi dla danego zadania

produkcyjnego.

Zapoznanie z zasadami stosowania oprzyrzgdowania technologicznego.

Data wydruku:
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo
i dziata¢ w sposob przedsiebiorczy

Zrozumienie zasad
programowania

w srodowisku CAD/CAM/CNC,
umozliwiajgcych prace w roznych
systemach stuzacych do
programowania obrabiarek CNC.
Zapoznanie z budowg obrabiarek
sterowanych numerycznie.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce
[SK2] Ocena postepdéw pracy

[K6_U09] potrafi postugiwaé sie
technikami analitycznymi oraz
metodami symulacji komputerowej
i analizy numerycznej w
rozwigzywaniu okreslonych
problemoéw z obszaru inzynierii
produkcji,

potrafi zrealizowa¢ proste zadania
inzynierskie zwigzane z
wytwarzaniem typowych czesci
maszyn wykorzystujac szeroko
rozumiane techniki i narzedzia
komputerowe

potrafi dobra¢ i zastosowaé
odpowiednie metody planowaniu
przedsiewzie¢ i kontroli ich
przebiegéw z wykorzystaniem
$Srodkdéw wspomagania
komputerowego

Umiejetno$¢ wykonania symulacji
obrobki czesci wykonywanej na
obrabiarce CNC. Umiejetnosc¢
organizacji i optymalizacji gniazda
produkcyjnego.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_U10] potrafi, uzywajac
odpowiednich metod technik i
narzedzi pomiarowych, planowac,
przygotowac i przeprowadzac¢
pomiary specyfikacji geometrii
wyrobow oraz dokonac¢ krytycznej
analizy wynikow

Umiejetno$¢ doboru wiasciwych
naddatkéw technologicznych,
parametrow obrobki i
odpowiednich operacji w
systemach stuzgcych do
programowania obrabiarek CNC.
The ability to sketch the
kinematics of the machine tool.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_UO03] potrafi porozumiewac
sie przy uzyciu réznych technik w
Srodowisku zawodowym oraz
innych srodowiskach, ma
umiejetnosci jezykowe
pozwalajace na swobodne
porozumiewanie sie w dziedzinie
nauk inzynieryjno-technicznych
zwigzanych tematycznie z
zarzadzaniem i inzynierig produkciji

Umiejetnos$¢ poprawnego
nazywania operacji,
oprzyrzadowania
technologicznego oraz weryfikac;ji
poprawnosci wykonanego
programu obrébkowego.

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K6_W09] zna ogdine zasady
tworzenia i rozwoju form
indywidualnej przedsiebiorczosci i
pobudzania kreatywnosci
pracowniczej, wykorzystujace
wiedze z zakresu projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn
i urzadzen technicznych

Samodzielne wykonanie programu
obrébkowego wskazanej czesci.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_W13] ma szczegotowg
wiedze w zakresie wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzadzen,
diagnozowania ich stanéw
technicznych i doboru technik

regeneraciji

Umiejetnos$¢ opisywania zasad
diagnostyki obrabiarek CNC oraz
przebiegu procesu obrébkowego
wykonywanego przedmiotu.

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

Tresci przedmiotu

Budowa obrabiarek sterowanych numerycznie. Bazowanie, oprzyrzadowanie, diagnozowanie. Rodzaje
obrabiarek CNC. Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowe wiadomosci z trygonometrii.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Test pisemny

60.0%

50.0%

Przygotowanie programu

obrébkowego

60.0%

50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Jerzy Honczarenko "Obrabiarki sterowane numerycznie", WNT
Warszawa; ISBN 978-83-204-3467-5

Uzupetniajaca lista lektur

Instrukcje programowania producentéw obrabiarek sterowanych

numerycznie.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:
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Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Opisz budowe obrabiarki CNC, scharakteryzuj mozliwe potgczenia prowadnicowe, budowe wrzeciennikéw i
przektadni Srubowej tocznej hydrostatycznej. Wymien réznice miedzy tokarkg konwencjonalng a tokarka do
toczenia "na twardo", wymien zalety obrabiarki do "toczenia na twardo". Narysuj przyktadowe uktady
obrébkowe tokarskie i frezerskie. Opisz czym jest interpolator oraz interpolacje kotowa. Wymien
znormalizowane znaki adresowe uzywane w kodach sterujgcych obrabiarek CNC. Napisz kod obrébki do
wskazanego elementu obrabianego.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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