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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Advanced welding processes, PG_00057410

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiéw

luty 2024 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktéw ECTS 3.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Dariusz Fydrych

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |[RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zajeé¢ [15.0 0.0 15.0 15.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 6.0 240 75
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie z zaawansowanymi procesami spajania i spajaniu pokrewnym

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_WO06] ma uporzadkowang
pogtebiong wiedze niezbedng do
projektowania i optymalizaciji
ztozonych procesow
technologicznych, modelowania i
obliczen z wykorzystaniem metod
numerycznych; zna wspoétczesne
metody wytwarzania i narzedzia
do projektowania proceséw
wytwérczych maszyn, urzadzen
oraz ich elementéw i podzespotow

Student potrafi klasyfikowac i
wykorzysta¢ metody i narzedzi.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_U06] potrafi przy
rozwigzywaniu zadan
inzynierskich z zakresu
projektowania, technologii i
eksploatacji maszyn oceni¢ i
sklasyfikowac¢ typowe metody i
narzedzia, okresli¢ aspekty
systemowe i pozatechniczne
stosujac nowoczesne metody
obliczeniowe i narzedzia
projektowe lub modyfikujac
dotychczasowe

Student potrafi projektowac
elementy procesow
technologicznych.

[SU3] Ocena umiejgtnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K7_W11] ma uporzadkowang
wiedze przydatng do rozumienia
pozatechnicznych uwarunkowan
zwigzanych z wykonywaniem
zawodu inzyniera oraz ich
uwzgledniania w praktyce
inzynierskiej; ma ugruntowang
wiedze w zakresie wiasnosci
intelektualnej, zarzadzania i
organizacji procesow
wytwérczych, w tym zarzadzania

jakoscia i cyklem zycia wyrobu

Student potrafi pracowa¢ w grupie

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

Data wydruku:

17.05.2024 22:58

Strona 1z2




Tresci przedmiotu

Pojecia podstawowe i definicje. Klasyfikacja proceséw spawalniczych. Spawanie laserowe. Spawanie
plazmowe. Spawanie wigzkg elektronéw. Spawanie hybrydowe. Spajanie w stanie statym. Specjalne

procesy spajania

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Projekt

60.0%

40.0%

Egzamin

60.0%

60.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom I.
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa. Pilarczyk J. (red.): Poradnik
inzyniera. Spawalnictwo. tom Il. Wydawnictwo Naukowe PWN,

Warszawa.

Uzupetniajaca lista lektur

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom I.
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa. Pilarczyk J. (red.): Poradnik
inzyniera. Spawalnictwo. tom Il. Wydawnictwo Naukowe PWN,

Warszawa.

Adresy eZasobow

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Opisz proces spajania. Podaj zalety procesu. Narysuj schemat realizacji procesu.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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