A CR
7, 4& N

Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA
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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiéw

luty 2024 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2023/2024

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ obowiazkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposab realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 1 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéow -> Zaktad
Technologii Materiatéw Konstrukcyjnych i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zajeé¢ |30.0 0.0 0.0 15.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 10.0 45.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z zaawansowanymi procesami spajania i spajaniu pokrewnymi
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_U02] wykazuje umiejetnosc¢
napisania pracy badawczej w
jezyku polskim

oraz krétkiego doniesienia
naukowego w jezyku obcym na
podstawie

wiasnych badan

Studenci potrafig na podstawie
uzyskanych informaciji okresli¢
wptyw poszczegolnych zmiennych
zasadniczych procesow na
wiasciwosci potaczen. Potrafig
analizowa¢ uzyskane wyniki i
wyciggaé wtasciwe wnioski co
daje im mozliwos¢ stworzenia
odpowiedniego doniesienia
naukowego i technicznego.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K7_KO04] ma swiadomos¢ roli
spotecznej absolwenta uczelni, a
zwilaszcza

rozumie potrzebe formutowania i
przekazywania spoteczenstwu -
m.in.

poprzez srodki masowego
przekazu - informacji i opinii
dotyczacych

osiggnie¢ techniki i innych
aspektow dziatalnosci inzyniera;
podejmuje

starania, aby przekazac¢ takie
informacje i opnie w spos6b
powszechnie

zrozumiaty, z uzasadnieniem
réznych punktéw widzenia

Studenci potrafig na podstawie
uzyskanych informaciji okresli¢
kierunki rozwoju w danym
procesie technologicznym oraz
przekazaé niezbedne informacje
pozwalajace na osiggniecie
oczekiwanych rezultatéw.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[K7_WO02] ma poszerzong wiedze
obejmujaca kluczowe zagadnienia
charakteryzujgce procesy
produkcyjne

Studenci poznajg szczegoétowo
wybrane procesy spajania w
zakresie teoretycznym oraz
praktycznym. Poznajg powigzania
pomiedzy poszczegdlnymi
parametrami spajania oraz ich
wptywem na wiasciwosci potaczen.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

Tresci przedmiotu

Pojecia podstawowe i definicje. Klasyfikacja proceséw spawalniczych.Spawanie laserowe.Spawanie
plazmowe.Spawanie wigzka elektronéw. Nowoczesne odmiany spawania klasycznymi procesami. Spajanie
w stanie statym.Specjalne procesy spajania.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowe informacje z zakresu proceséw spajania

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Wyktad: Egzamin / Zaliczenie

60.0%

60.0%

Laboratoria

60.0%

40.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom I.
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa.

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom II.
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa.

Uzupetniajaca lista lektur

Klimpel A.: Technologie laserowe. Spawanie, napawanie, stopowanie,
obrébka cieplna i ciecie. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Zaawansowane procesy spajania, W, P, ZIP, Sem.1, Lato 2023/2024 -

Moodle ID: 36545

https://enauczanie.pg.edu.pl/moodle/course/view.php?id=36545
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Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Wyijasnij zjawisko formowania sie plazmy wysokotemperaturowej

Okresl wptyw zmiennych zasadniczych procesu spawania FCAW na geometrie spoin i napoin

Wyjasnij zasadnos$¢ stosowania spawania orbitalnego procesem 141 i 142

Narysuj przyktadowy przebieg lutowania prézniowego w uktadzie Temperatura - czas

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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