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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiéw

luty 2024 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktéw ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw -> Zaktad
Materiatoznawstwa | Technologii Materiatowych

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Michat Landowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 7.0 33.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie z podstawowymi zagadnieniami dotyczacymi przerébki plastycznej

materiatéw konstrukcyjnych
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_KO05] potrafi intergowac
posiadang wiedze z réznych
dyscyplin naukowych, a przy
innowacyjnej realizacji zadan
inzynierskich uwzgledniac¢ takze
aspekty systemowe i
pozatechniczne, w tym etyczne

student potrafi taczy¢ wiedze z
réznych dyscyplin podczas
dobierania materiatéw oraz
projektowania proceséw przerobki
plastyczne;j.

[SK2] Ocena postepow pracy

[K7_KO04] ma $wiadomos¢ roli
spotecznej absolwenta uczelni, a
zwilaszcza

rozumie potrzebe formutowania i
przekazywania spoteczenstwu -
m.in.

poprzez srodki masowego
przekazu - informacji i opinii
dotyczacych

osiagnigé techniki i innych
aspektéw dziatalno$ci inzyniera;
podejmuje

starania, aby przekazac¢ takie
informacje i opnie w spos6b
powszechnie

zrozumiaty, z uzasadnieniem
réznych punktéw widzenia

Student potrafi w powszechnie
zrozumiaty sposob wyjasnic¢
procesy ksztattowania materiatéw
na drodze przerdbki plastyczne;.

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K7_WO03] ma uporzadkowana,
podbudowang teoretycznie wiedze
zwigzang z

wybranymi obszarami inzynierii
produkgji

Student ma uporzadkowang
wiedze na temat procesow
wytwarzania elementéw na drodze
przerdbki plastycznej

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K7_U04] potrafi planowac i
przeprowadza¢ eksperymenty, w
tym pomiary i

symulacje komputerowe,
interpretowaé uzyskane wyniki i
wyciggac

whnioski; potrafi wykorzystac¢ do
formutowania i rozwigzywania
zadan

inzynierskich metody analityczne,

symulacyjne i eksperymentalne

Student potrafi przeprowadzacé
eksperymenty pozwalajace na
walidacje danych numerycznych.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikow
realizacji zadania

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

Tresci przedmiotu

Wykiad obejmuje procesy wytwarzania elementéw na drodze przerébki plastycznej, dobér materiatéw oraz
poéifabrykatéw. Dobér proceséw oraz parametréw procesow.

Laboratorium obejmuje modelowanie numeryczne proceséw przerébki plastycznej i weryfikacje obliczen
podczas rzeczywistych proceséw. Modelowanie dobdr parametrow oraz analize btedéw podczas procesow.

Projekt obejmuje wykonanie projektu narzedzia do przerdbki plastycznej, analizy MES procesu.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomos¢ podstaw materiatoznawstwa oraz proceséw wytworczych (przerébka plastyczna)

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Egzamin 50.0% 40.0%
Projekt 100.0% 30.0%
Laboratorium 100.0% 30.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1.Golatowski T.: Mechanizacja i automatyzacja w tlocznictwie. WNT,

Warszawa 1978.

2. Skarbinski M.: Technologiczno$¢ konstrukcji maszyn. WNT,

Warszawa 1977.

3. Golatowski T.: Aspekty ekonomiczne konstrukgji ttocznikéw. Prace

ITB, 1980.
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Uzupetniajaca lista lektur 1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.: Obrébka
plastyczna .Warszawa. PWN 1986.

2. Romanowski W.P.: Poradnik obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: WNT 1976.

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Zaprojektuj narzedzie do procesu ttoczenia postepowego elementu.

Przeanalizuj proces plyniecia materiatu w trakcie procesu wyciskania.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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