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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Lean Manufacturing, PG_00059505

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

luty 2024 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ fakultatywnych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposdb realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziat Zarzadzania i Ekonomii -> Katedra Inzynierii Zarzadzania i Jakosci

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdw)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Piotr Grudowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 15.0 0.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 6.0 34.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu Lean Manufacturing jest rozwiniecie u studentéw umiejetnosci wykorzystania narzedzi
Lean Manufacturing do eliminacji kluczowych wyzwan w procesach produkcyjnych.

Celem materiatu teoretycznego (wyktady) jest przyblizenie studentom probleméw, ktére pojawiajg sie w
procesach produkcyjnych oraz sposobu w jaki przedstawiane narzedzia pomagajg w ich rozwigzaniu.

Celem ¢wiczen jest wsparcie studentéw w rozwoju umiejetnosci, wykorzystania narzedzi dla réznorodnych

procesow i sytuacji.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_WO03] ma uporzadkowana,
podbudowang teoretycznie wiedze
zwigzang z

wybranymi obszarami inzynierii
produkgji

Student ma podstawowag wiedze z
zakresu zastosowania narzedzi
Lean Manufacturing do eliminacji
kluczowych wyzwan w procesach
produkcyjnych.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_U08] potrafi pracowaé¢ w
grupie, przyjmujac w niej rozne
role, w tym

kierowa¢ matym zespotem,
przyjmujgac odpowiedzialnos¢ za
efekty

jego pracy

Student potrafi w ramach pracy
zespotowej zastosowac i
wykorzystac elementy koncepciji
LM do doskonalenia procesow.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K7_U04] potrafi planowac i
przeprowadzaé eksperymenty, w
tym pomiary i

symulacje komputerowe,
interpretowac uzyskane wyniki i
wyciagac

whnioski; potrafi wykorzysta¢ do
formutowania i rozwigzywania
zadan

inzynierskich metody analityczne,
symulacyjne i eksperymentalne

Student potrafi zaprojektowac
rozwigzania z wykorzystaniem
wskazanych metod i narzedzi
Lean Manufacturing

[SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji
[SU1] Ocena realizacji zadania

[K7_K02] ma $wiadomos$é
waznosci i zrozumienie
pozatechnicznych aspektow i
skutkéw dziatalnosci inzynierskiej,
w tym jej wptywu na srodowisko, i
zwigzanej z tym
odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje

wykazuje znajomos¢ dziatan
zmierzajacych do ograniczenia
ryzyka i

przewidywania spotecznych
skutkow dziatalnosci inzynierskiej i
produkcyjnej

Student ma swiadomos¢ nie tylko
korzysci ale i ryzyk wynikajacych z
zastosowania elementow
koncepcji LM.

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
W grupie

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K7_K01] ma $wiadomosé
potrzeby poszerzania wiedzy i
weryfikacji sposobéw
rozwigzywania problemoéw
poprzez zasigganie opinii
ekspertow

Student dostrzega koniecznos$é
poszerzenia wiedzy dzieki
odwotaniu sie do opinii ekspertow
w obszarze LM (Master Black
Belt).

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

Tresci przedmiotu

1. Podstawowe pojecia zwigzane z Lean Manufacturing

2. Problem solving

3. 58S - angazowanie w dostrzeganie i eliminacje marnotrawstwa

4. Gemba Walk - identyfikacja probleméw w procesach

5. Standaryzacja pracy

6. Milk run - organizacja zasilania stanowisk w materiaty

7. Poka-yoke - dobrze za pierwszym razem

8. SMED - skracanie czas6w przezbrojen

9. Kamishibai - warstwowe audytowanie standardéw

10. One point lesson - komunikacja zmian w procesach

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Student powinien zaliczy¢ przedmiot Zarzadzanie Produkcjg;
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej
zaliczenie kursu na e-nauczaniu 75.0% 10.0%
egzamin 60.0% 20.0%
mini projekty 60.0% 60.0%
aktywnos$¢ i terminowos¢ 70.0% 10.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Czerska J, Podstawowe narzedzia Lean Manufacturing, LeanQ Team,
2014 Czerska J,

Doskonalenie strumienia wartosci, wyd 2, LeanQ Team, 2014 Czerska
J (red.)

Poradnik Mtodego Lean Lidera, Lean Education, 2019

Uzupetniajaca lista lektur

Seria ksigzek Shopfloor wydawnictwa Productivity Press

Adresy eZasobow

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Wykorzystaj narzedzie w odniesieniu do postawionego problemu w postaci case study

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:
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