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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_U02] potrafi przygotowaé
opracowanie naukowe w jezyku
polskim i krotkie doniesienie
naukowe w jezyku obcym
dotyczace szczegotowych
zagadnien z zakresu
Mechatroniki, a takze — dziedzin
nauk technicznych i dyscyplin
naukowych: Inzynieria
Mechaniczna oraz Automatyka,
Elektronika i Elektrotechnika,
wiasciwych dla mechatroniki,
przedstawiajace wyniki wtasnych
badan naukowych

Umiejetnos¢ opracowania
naukowego w j. polskim i w j.
angielskim z obszaru mechatroniki
oraz dyscyplin z nig zwigzanych.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K7_W81] posiada znajomos¢
rozbudowanych struktur
gramatycznych oraz réznorodnych
obszarow leksykalnych
niezbednych do porozumiewania
sie w jezyku obcym w zakresie
jezyka ogdlnego oraz
specjalistycznego zwigzanego z
kierunkiem studiow

Analiza specjalistycznej literatury
w j. obcym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_WO09] zna ogdlne zasady
organizacji pracy indywidualnej i
zespotowej oraz prowadzenia
dziatalno$ci gospodarczej
wykorzystujgcej wiedze z zakresu
dziedziny nauk technicznych i
dyscyplin naukowych wiasciwych
dla mechatroniki

Umiejetnos¢ pracy indywidualnej i
w zespole, w aspekcie
funkcjonowania firmy o profilu
mechatronicznym.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_U81] posiada umiejetnosci
ptynnej komunikacji w jezyku
obcym na poziomie B2+
Europejskiego Systemu Opisu
Ksztatcenia Jezykowego w
sytuacjach zycia codziennego
oraz w srodowisku akademickim i
zawodowym

Umiejetnos¢ dyskusji na
przedstawiony temat techniczny

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K7_K82] posiada przygotowanie
do czynnego uczestniczenia w
wykfadach, seminariach,
laboratoriach prowadzonych w

jezyku obcym

Umiejetno$¢ komunikacji w .
obcym

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

Tresci przedmiotu

Hybrid assisted processes.
Hybrid combined processes.

©CoNoOGOPrWN =

Application of hybrid machining processes in industry.
Role of hybrid machining processes in sustainable manufacturing and Production 4.0 strategy.
Modelling of hybrid machining processes.
Vibration-assisted machining processes.

Media-assisted machining processes.

Magnetic and electric field-assisted machining processes.

10. Thermally-assisted machining processes.

11. Mixed hybrid processes.

12. Hybrid processes with controlled mechanisms.

13. Hybrid additive and subtractive processes.

14. Economics and optimization strategies of hybrid processes
15. Influence of process hybridization on surface integrity.

Classification of hybrid machining processes generating by different rules.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Rysunek techniczny, technologia maszyn, podstawy obrébki skrawaniem, komputerowe

wspomaganiekonstruowania CAD

Sposoby i kryteria

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowe;j

oceniania osigganych Kolokwium w potowie semestru__ [60.0% 30.0%
efektow uczenia sie Kolokwium na koniec semestru 60.0% 30.0%
Zadanie projektowo-opisowe do 70.0% 40.0%
realizacji
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Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Grzesik, W., & Ruszaj, A. (2021). Hybrid Manufacturing Processes.
Springer International Publishing.

2. Hitomi, K. (2017). Manufacturing Systems Engineering: A unified
approach to manufacturing technology, production management,
and industrial economics. Routledge.

Uzupetniajaca lista lektur

Wybrane artykuty z czasopism dostepnych on-line :

1. Mechatronics

2. Computers in Industry

3. Journal of Micro and Nano Manufacturing

4. Journal of Mechanical Design

5. Journal of Manufacturing Systems
Adresy eZasobdéw Podstawowe

https://www-1taylorfrancis-1com-1rrvalujs04bc.han.bg.pg.edu.pl/books/
mono/10.1201/9780203748145/manufacturing-systems-engineering-
katsundo-hitomi - Hitomi, K. (2017). Manufacturing Systems
Engineering: A unified approach to manufacturing technology,
production management, and industrial economics. Routledge.

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

WN =

wytwarzania

Opis wybranej hybrydowej metody wytwarzania
Klasyfikacja hybrydowych metod wytwarzania
Dobdr technologii opartej na hybrydowych metodach wytwarzania, dla wskazanego komponentu

4. Mechatroniczne elementy pomiarowe i kontrolne w systemach wytwarzania
5. Studium literaturowe dotyczace np. przetwarzania informacji w systemach wytwarzana

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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