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Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn (w jezyku angielskim)

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziernik 2022 r. Rok akademicki realizacji 2024/2025
przedmiotu

Poziom ksztatcenia | stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiéw stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wykitadowy angielski

Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

prof. dr hab. inz. Kazimierz Ortowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnosc¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 0.0 0.0 30

studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie z najczesciej stosowanymi odmianami napeddéw wspétczesnych maszyn sterowanych
numerycznie oraz ich podstawowych podzespotéw. Poszerzenie wiedzy o kinematyce obrabiarek na
przykfadzie obrabiarek do uzebien két walcowych. Zapoznanie z podstawowymi zjawiskami w procesach
obrébkowych, budowa i zasadami doboru wspoétczesnych narzedzi skrawajgcych.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposéb weryfikacji i oceny efektu
[K6_UO08] potrafi zaprojektowaé Bada wplyw podstawowych [SU3] Ocena umiejetnosci
proces technologiczny parametrow procesu skrawania na |wykorzystania wiedzy uzyskane;j
wytwarzania typowych elementéw |efekty obrébki. dobiera w ramach przedmiotu
maszyn i urzagdzen, wykorzystujac |podstawowe narzedzia
analityczne i numeryczne skrawajace oraz plytki wymienne
narzedzia obliczeniowe
[K6_W12] ma podstawowg wiedze |Wykorzystanie wspomagania [SW1] Ocena wiedzy
niezbedna do rozumienia komputerowego w doborze faktograficznej
pozatechnicznych uwarunkowan |narzedzii parametréw
dziatalno$ci inzynierskiej, ma obrébkowych.

podstawowg wiedze z zakresu
zarzgdzania, w tym zarzgdzania
jakoscia i prowadzenia
dziatalno$ci gospodarczej, w
zakresie ochrony wtasnosci
intelektualnej oraz prawa
patentowego; zna ogdlne zasady
tworzenia i rozwoju form
indywidualnej przedsiebiorczosci
oraz podstawowe zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujace w przemysle

maszynowym
[K6_U09] potrafi zaplanowac¢ Student wyjasnia procesy [SU3] Ocena umiejetnosci
proces wytwarzania, montazu i zachodzace w obrobce wykorzystania wiedzy uzyskanej
kontroli jakosci typowych skrawaniem. Rozroznia i opisuje  |w ramach przedmiotu
konstrukcji i urzadzen podstawowe sposoby obrébki

mechanicznych szacujac jego frezowania i dtutowania kot

koszty zebatych walcowych

[K6_W11] ma wiedze w zakresie | Potrafi sie odnalez¢ w obszarze [SW1] Ocena wiedzy
projektowania, technologii i parku maszynowego. faktograficznej
wytwarzania czesci maszyn,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkosci
opisujgcych dziatanie uktadow
mechanicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane

do analizy wynikow eksperymentu

Tresci przedmiotu

Struktura oraz zasada dziatania wieloosiowych centréow obrobkowych. Typowe podzespoty mechaniczne
wspotczesnych napedéw. Modutowe jednostki napedowe. Koszty procesu obrdbki skrawaniem.
Oprzyrzadowanie uniwersalne stosowane w obrébce CNC.

Ogédlna charakterystyka i klasyfikacja materiatéw na ostrza narzedzi o zdefiniowanej krawedzi skrawajace;j.
Przyczyny zuzycia, geometryczne wskazniki zuzycia, wskazniki fizyczne i technologiczne stepienia ostrza.
Zuzycie w czasie. Zasady doboru materiatu ostrzy. Sity skrawania, metody ich okres$lania. Systemy
narzedziowe (ISO, HSK, CAPTO, itp.). Zasady doboru typowych narzedzi i ptytek skrawajacych. Kinematyka
obrabiarek do obrébki két zebatych metodami obwiedniowymi.

Laboratorium:

Maszyny technologiczne o budowie modutowej. Elementy sterowania i napedéw maszyn technologicznych.
Doktadno$¢ kinematyczna frezarki obwiedniowej do uzebien kot walcowych (frezarka Pfauter). Wplyw
zastosowania geometrii Wiper na chropowatos$¢ powierzchni. Wspomagany komputerowo dobér narzedzi
tokarskich, frezarskich i do ksztattowania gwintéw. Prognozowanie chropowatosci powierzchni operaciji
frezowania gtowicami. Dobér narzedzi i parametréw obrébki w celu wykonania otworéw na wiertarce
kadtubowe;.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej
Wyktad 56.0% 90.0%
Laboratorium 100.0% 10.0%

Data wydruku: 30.06.2024 21:52 Strona 2z3




Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Davim (editor): Machining Fundamentals and Recent Advances..
2008 Springer-Verlag London Limited (DOI
10.1007/978-1-84800-213-5)

2. . GRZESIK Wit. Advanced Machining Processes of Metallic
Materials. Theory, Modelling, and Applications. 2nd Edition,
ELSEVIER, Amsterdam 2017

3.  ASM Handbook, Volume 16, Machining. ASM International.
Handbook Committee. 1989

Uzupetniajaca lista lektur

Childs, T., Maekawa, K., Obikawa, T., Yamane, Y.. Metal Machining.
Theory and Applications. ARNOLD, London 2000

Training handbook. Metal cutting technology. C-2920:40 en-GB © AB
Sandvik Coromant 2017.11

Adresy eZasobow

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Analiza schematu kinematycznego wybranej frezarki do uzgbien.

Wspomagany komputerowo dobér narzedzi skrawajacych.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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