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Poziom ksztatcenia II stopnia Grupa zaje¢

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 2 Jezyk wykitadowy angielski

Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Technologii Maszyn i Automatyzacji Produkc;ji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Mariusz Deja

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zajeé¢ |30.0 0.0 0.0 0.0 0.0 30

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnosc¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta

planem studiow
Liczba godzin pracy |30 0.0 0.0 30
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie z tematykg komputerowo wspomaganego wytwarzania oraz tendencjami rozwoju

nowoczesnego wytwarzania

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposob weryfikacji i oceny efektu

[K7_K82] posiada przygotowanie
do czynnego uczestniczenia w
wyktadach, seminariach,
laboratoriach prowadzonych w

jezyku obcym

Umiejetnos¢ komunikacji w j.
obcym

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

Tresci przedmiotu

Wielozadaniowe systemy obrébkowe, aplikacje i najlepsze praktyki ich doboru. Klasyfikacja systemu
produkcyjnego. Elastyczna produkcja. Technologia grupowa. Tworzenie gniazd obrébkowych. Dodatkowe
algorytmy grupowania. Wprowadzenie do sterowania elastycznymi systemami produkcyjnymi FMS.
Podstawy sieci Petri. Koncepcja komputerowo zintegrowanego wytwarzania CIM - integracja
informacji.Metrologia obrabiarek. Roboty w produkcji. Tendencje rozwoju komputerowo wspomaganego
wytwarzania: STEP NC, cyber-physical manufacturing, cyfrowe blizniaki w wytwarzaniu. Inteligentne metody
wytwarzania: smart manufacturing, systemy wytwarzania oparte na przemysle 4.0., projektowanie procesu
oparte na catostkach technologicznych. Internet rzeczy. Przemystowy internet rzeczy - Cyberprodukcyjne
systemy. Zastosowanie inzynierii odwrotnej w konstrukcji i wytwarzaniu cze$ci maszyn.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Rysunek techniczny, technologia maszyn, podstawy obrobki skrawaniem, komputerowe wspomaganie

konstruowania CAD

Sposoby i kryteria

Sposoéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

oceniania osigganych Obecnos¢ na zajeciach 50.0% 50.0%
efektow uczenia sie Kolokwium na koniec semestru 50.0% 50.0%
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Uzupetniajaca lista lektur

Wybrane artykuty z dostepnych on-line czasopism:

arwON=

Computer-Aided Design

Computers in Industry

Journal of Micro and Nano Manufacturing
Journal of Mechanical Design

Journal of Manufacturing Systems

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Rozwdj systemow CAD / CAM.

Algorytmy automatyzacji projektowania proceséw technologicznych.
Inteligentne metody produkgji, inteligentna produkcja.

Modelowanie proceséw produkcyjnych.

*  Trendy rozwojowe systeméw CAM: STEP NC.

Grupowanie czegsci.

Wybor obrabiarek z wysokim stopniem automatyzac;ji.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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