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Nazwa i kod przedmiotu

Akwizycja danych w zautomatyzowanym systemie produkcyjnym, PG_00061832

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow  |luty 2024 . Rok akademicki realizaciji 2024/2025
przedmiotu

Poziom ksztatcenia II stopnia Grupa zaje¢

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 2 Jezyk wykitadowy polski

Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Formy zajeé
i metody nauczania

Aktywno$¢ studenta
i liczba godzin pracy

Odpowiedzialny za przedmiot dr inz. Bogdan Scibiorski
Prowadzacy zajecia z przedmiotu
Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wlasna RAZEM
dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 0.0 0.0 45
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest wprowadzenie studentéw z zarzadzania i inzynierii produkcji w podstawy
wykorzystania systemow realizacji produkcji (MES) i zasad Przemystu 4.0 dla efektywnej akwizycji danych.
Uczestnicy nauczg sie definiowa¢ wymagania i ksztattowaé zatozenia projektowe, zdobywajac zrozumienie
wptywu nowoczesnych technologii na optymalizacje proceséw i podnoszenie efektywnosci produkcyjne;.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_K02] ma swiadomosé
waznosci i zrozumienie
pozatechnicznych aspektéw i
skutkow dziatalnosci inzynierskiej,
w tym jej wptywu na srodowisko, i
zwigzanej z tym
odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje

wykazuje znajomosé dziatan
zmierzajacych do ograniczenia
ryzyka i

przewidywania spotecznych
skutkow dziatalnosci inzynierskiej i
produkcyjnej

Studenci beda mieli podstawy w
zakresie wykorzystania systemow
realizacji produkcji do efektywnej
akwizyciji i analizy danych
produkcyjnych. Studenci bedg
potrafili postawi¢ wymagania
projektowe wobec interfejséw
uzytkownika oraz systemow
wizualizacji, ktérych zadaniem jest
poprawa interakcji operatoréw z
maszynami i procesami
produkcyjnymi.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce
[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K7_UO01] potrafi pozyskiwac
informacje z literatury, baz danych
oraz innych

zrodet, takze w jezyku angielskim
lub innym jezyku obcym
uznawanym

za jezyk komunikaciji
migdzynarodowej w danej
dyscyplinie

inzynierskiej; potrafi integrowac¢
uzyskane informacje, dokonywaé
ich

interpretacji, a takze wycigga¢
whnioski oraz formutowac i
uzasadnia¢

opinie

Studenci beda potrafili efektywnie
szukac informacji w literaturze,
bazach danych i innych zrédtach.
Opanujg umiejetnosci krytycznej
analizy zebranych danych, co
pozwoli im na gtebsze
zrozumienie wykorzystywanych
technologii oraz trendéw w
automatyzacji produkcji. Nabywajg,
umiejetnosci integrowania i
interpretowania danych,
wyciggania wnioskéw istotnych
dla inzynierii. Rozwing zdolnos¢
formutowania uzasadnionych
opinii i prezentowania
rekomendacji w srodowisku
inzynierskim.

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikow
realizacji zadania

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K7_K01] ma $wiadomos$¢
potrzeby poszerzania wiedzy i
weryfikacji sposobow
rozwigzywania probleméw
poprzez zasieganie opinii
ekspertow

Studenci nauczg sie poszukiwacé i
stosowac¢ wiedze ekspertow w
dziedzinie systemoéw SCADA,
HMI, PLC, i Przemystu 4.0 do
rozwigzywania problemow
zwigzanych z akwizycjg danych.
Zdobedag umiejetnosci
identyfikowania i stosowania
nowych technologii i metod w
optymalizacji proceséw
produkcyjnych. Bedg zachecani
do ciggtego rozwijania wiedzy i
umiejetnosci, przyjmujac
krytyczne i otwarte podejscie do
metod i technologii.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
W grupie

Tresci przedmiotu

Wyktad: wprowadzenie do informatycznych systemow w przedsiebiorstwie. Piramida automatyzaciji,
Systemy realizacji produkcji MES, projektowanie systemoéw sterowania nadzorczego SCADA, HMI, czujniki
stosowane w liniach produkcyjnych, sterowniki PLC, wejscia i wyjscia binarne i analogowe, serwer SQL,
zapytania do baz danych, sieci przemystowe w zautomatyzowanej produkgji, standaryzacja przeptywu
danych w systemach produkcyjnych, przemyst 4.0.

Laboratorium: projektowanie sytemu nadzorczego systemu SCADA dla stanowiska produkcyjnego, analiza
systemu produkcyjnego ze wzgledu na obstugiwane sygnaty wejsciowe i wyjsciowe, analiza sterownika,
rozplanowanie wizualizacji obstugiwanego stanowiska, analiza i dobor obiektéw w celu wizualizacji,

przypisanie skryptow realizujgcych zadania, walidacja dziatania systemu.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

oceniania osigganych Kolokwium 60.0% 60.0%
efektow uczenia sig Laboratoria 60.0% 40.0%
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Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Systemy DCS i SCADA / Sebastian Plamowski, Andrzej Wojtulewicz
Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2022

Cwikta G: System akwizycji informacji produkcyjnych dla potrzeb
zarzadzania przedsiebiorstwem. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej,
Gliwice 2013

Knosala R. (red.): Inzynieria produkcji, kompendium wiedzy, PWE,
Warszawa 2017

Banaszak Z., Ktos S., Mleczko J.: Zintegrowane systemy zarzadzania.
PWE, Warszawa 2016

https://www.dbc.wroc.pl/Content/26216/PDF/burduk_modelowanie.pdf

Uzupetniajaca lista lektur

P. Buchwald, G.Granosik, A.Gwiazda: Internet Rzeczy i jego
przemystowe zastosowania, Polskie Wydawnictwo Ekonomiczne,
Warszawa 2022

Hugh Jack, Automating Manufacturing Systems with PLCs, 2010

Adresy eZasobdéw

Uzupetniajace
Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

- funkcjonalno$¢ i korzysci z wdrozenia systeméw klasy MES (Manufacturing Execution Systems),

- czujniki w zautomatyzowanej w dyskretnej produkgiji,

- réznice pomiedzy HMI (Human Machine Interface) i SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition),

- sposoby zbierania danych w zautomatyzowanej produkgiji.

- standart ISA - 95.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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