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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow  |luty 2024 . Rok akademicki realizaciji 2024/2025
przedmiotu

Poziom ksztatcenia II stopnia Grupa zaje¢

Forma studiow stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 2 Jezyk wykitadowy polski

Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw -> Zaktad

Technologii Maszyn i Automatyzacji

Produkgji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta

planem studiow
Liczba godzin pracy |45 0.0 0.0 45
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie sie z podstawami programowania wieloosiowych obrabiarek CNC

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposob weryfikacji i oceny efektu

[K7_KO01] ma swiadomos¢é
potrzeby poszerzania wiedzy i
weryfikacji sposobéw
rozwigzywania probleméw
poprzez zasieganie opinii
ekspertow

Student potrafi rozwigzywac
podstawowe problemy zwigzane z
obrobka wieloosiowa i jej
oprogramowaniem

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K7_UO01] potrafi pozyskiwac
informacje z literatury, baz danych
oraz innych

zrodet, takze w jezyku angielskim
lub innym jezyku obcym
uznawanym

za jezyk komunikaciji
migdzynarodowej w danej
dyscyplinie

inzynierskiej; potrafi integrowac
uzyskane informacje, dokonywaé
ich

interpretacji, a takze wycigga¢
whnioski oraz formutowac i
uzasadnia¢

opinie

Student posiada wiedze o
pozyskiwaniu informacji na temat
niezbednych parametréw procesu
skrawania na obrabiarkach
wieloosiowych z wykorzystaniem
katalogéw narzedziowych i
katalogéw oprzyrzadowania
obrabiarek

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K7_K02] ma $wiadomos$é
waznosci i zrozumienie
pozatechnicznych aspektow i
skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej,
w tym jej wptywu na Srodowisko, i
zwigzanej z tym
odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje

wykazuje znajomos¢ dziatan
zmierzajacych do ograniczenia
ryzyka i

przewidywania spotecznych
skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej i

produkcyjnej

Student posiada wiedze

na temat zrbwnowazonego
wytwarzania metodami
ubytkowymi oraz podstawowe
sposoby majace na celu redukcije
negatywnego wptywu tych
procesow na srodowisko

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania probleméw
wystepujacych w praktyce
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Tresci przedmiotu

Wyktad:

Podstawy konstrukcji i dziatania wieloosiowych obrabiarek CNC. Podstawowe sterowniki CNC i ich jezyki
programowania. Konstrukcja programu obrobkowego CNC. Podstawowy programowania w 1ISO-Kodzie (G
kodzie). Podstawy programowania w Heidenhainie. Programowanie parametryczne. Wykorzystanie funkgcji
logicznych wprogramowaniu CNC. Programowanie 5 osiowe indeksowane i ptynne. Wykorzystanie cykli
specjalnych do obrdébki otwordw i kieszeni. Wykorzystanie programowania konturowego w obrébce
zaawansowanych ksztattow.

Laboratorium:

Interpolacja liniowa. Interpolacja kotowa. Kompensacja promienia narzedzia w obrébce obwodowe;j.
Specjalne cykle do obrébki otworéw. Specjalne cykle do obrébki kieszeni prostokatnych. Programowanie
konturowe. Funkcje logiczne i parametryzacja w programowaniu CNC.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza o obrobce skrawaniem i budowie obrabiarek i narzedzi skrawajgcych

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe) Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

kolokwia 56.0% 80.0%

laboratorium 100.0% 20.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Grzesik W., Nlestony P., Kiszka P.: Programowanie obrabiarek CNC.
PWN Warszawa, 2020.2. Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane
numerycznie. WNT Warszawa 20083. Users Manual HEIDENHAIN
Conversational TNC 640, 4, 20124. Lathe Operators Manual.
December 2018, English, Original Instructions, Haas Automation Inc.,
U.S.A. HaasCNC.com

Uzupetniajaca lista lektur

1. Kaushik Kumar, Chikesh Ranjan, J. Paulo Davim. CNC
Programming for Machining. Springer International Publishing,
1stEdition, 2020, p.136. DOI: 10.1007/978-3-030-41279-12.
Fundamentals of CNC Machining. A Practical Guide for Beginners.
Compliments of Autodesk, Inc. USA, 20143. Graham T. Smith. CNC
Machining Technology. Volume 3: Part Programming Techniques.
Springer-Verlag London, 1993, p. 137. DOI:
10.1007/978-1-4471-1748-3

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Napisac¢ fragment programu opisujacy proces obrobki obwodowej konturu przedstawionego na rysunku

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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