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Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zajeé¢ |30.0 0.0 0.0 15.0 0.0 45

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnosc¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta

planem studiow
Liczba godzin pracy |45 0.0 0.0 45
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie z zagadnieniami materiatooszczednych proceséw przecinania
drewna,ktdre jest naturalnym odnawialnym materiatem wykorzystywanym przez cztowieka w wielu
gateziachgospodarczo-przemystowych. Poznanie metod przecinania drewna, budowy narzedzi
skrawajacych, orazzjawisk zachodzacych podczas procesu przecinania, ktére istotnie wptywajaca na

objetos¢ stratmateriatowych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_W11] ma uporzadkowang
wiedze przydatng do rozumienia
pozatechnicznych uwarunkowan
zwigzanych z wykonywaniem
zawodu inzyniera oraz ich
uwzgledniania w praktyce
inzynierskiej; ma ugruntowang
wiedze w zakresie wlasnosci
intelektualnej, zarzadzania i
organizacji procesow
wytwérczych, w tym zarzadzania
jakoscia i cyklem zycia wyrobu

Student zna kryteria i algorytmy
optymalizacji doboru warunkéw
skrawania. Potrafi stworzy¢ model
ekonomiczny i model
wydajnosciowy.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_WO06] ma uporzadkowang
pogtebiong wiedze niezbedng do
projektowania i optymalizaciji
ztozonych procesow
technologicznych, modelowania i
obliczen z wykorzystaniem metod
numerycznych; zna wspoétczesne
metody wytwarzania i narzedzia
do projektowania proceséw
wytwérczych maszyn, urzadzen
oraz ich elementéw i podzespotow

Student klasyfikuje metody
wytwarzania i rozréznia rézne typy
$rodkoéw, wyposazenia i narzedzi
stosowanych w produkgciji.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_UO01] potrafi pozyskiwac
informacje z literatury fachowej i
innych zrodet w zakresie budowy i
eksploatacji maszyn i nauk
pokrewnych w jezyku polskim i
obcym oraz prowadzi¢ proces
samoksztatcenia, potrafi dokona¢
syntezy informacji a takze
formutowac¢ wnioski i uzasadnia¢
opinie

Student potrafi czyta¢ i analizowaé
dokumentacjg techniczng
opisujaca element wytwarzany
oraz dokumentacje opisujaca
obrabiarki i narzedzia skrawajace,
w celu zaprojektowania procesu
wytwarzania.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji
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Tresci przedmiotu

WYKLAD:Metody przecinania drewna stosowane w przemysle drzewnym. Podstawowa budowa pilarek i
ichzastosowanie. Budowa narzedzi skrawajacych stosowanych w procesach przecinania drewna.
Geometriaostrzy skrawajacych. Ogolna charakterystyka i klasyfikacja materiatéw na ostrza narzedzi o
zdefiniowanejkrawedzi skrawajacej. Przyczyny zuzycia, geometryczne wskazniki zuzycia, wskazniki fizyczne
itechnologiczne stepienia ostrza. Sity skrawania, metody szacowania sit w oparciu o model
uwzgledniajgcywiasciwy opor skrawania oraz elementy mechaniki pekania (model Atkinsa). Modele
wyznaczania katascinania w strefie skrawania. Metody pomiaru zuzycia ostrza skrawajacego. Sztywnosé
statycznabrzeszczotu. Sztywnos$¢ dynamiczna narzedzi o niewielkiej sztywnosci
wiasnej.PROJEKT:Geometria ostrza skrawajacego. Budowa wspéfczesnych narzedzi skrawajacych.
Zuzycie ostrzyskrawajacych. Wyznaczanie predkosci krytycznych narzedzi o niewielkiej sztywnos$ci wtasne;.
Wplywpredkosci posuwu na doktadnos$¢ wymiarowg procesu przecinania. Wptyw predkosci posuwu
nazapotrzebowanie energetyczne procesu przecinania. Prognozowanie mocy oraz sit skrawania.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny kohncowej

Test koncowy

56.0% 90.0%

Cwiczenia projektowe

100.0% 10.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur
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mechanics and quality of cutting. Technical University of Zvolen, 2010.
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Springer Cham, 2020, p. 320. https://doi.org/
10.1007/978-3-030-51481-53. Orlowski, K., Sandak, J. & Tanaka, C.
The critical rotational speed of circular saw: simple measurement
method and its practical implementations. J Wood Sci 53, 388393
(2007). https://doi.org/10.1007

Uzupetniajaca lista lektur
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W., & Sandak, J. (2022). Lateral forces determine dimensional
accuracy of the narrowkerf sawing of wood. Scientific Reports, 12.
https://doi.org/10.1038/s41598-021-04129-32. Ortowski, K., Chuchata,
D., Przybylinski, T., & Legutko, S. (2021). Recovering Evaluation of
Narrow-Kerf Teeth of Mini Sash Gang Saws. Materials, 14, 7459.
https://doi.org/10.3390/ma142374593.0rtowski, K., Sandak, J., &
Chuchata, D. (2020). Thickness accuracy of sash gang sawing.
BIORESOURCES, 15, 9362-9374. https://doi.org/10.15376/biores.
15.4.9362-93744.4. Orfowski, K., Ochrymiuk, T., Hlaskova, L.,
Chuchata, D., & Kopecky, Z. (2020). Revisiting the estimation of cutting
power with different energetic methods while sawing soft and hard
woods on the circular sawing machine: a Central European case.
WOOD SCIENCE AND TECHNOLOGY, 54, 457-477. https://doi.org/
10.1007/s00226-020-01162-95. Sandak, J., & Ortowski, K. (2018).
MACHINE VISION DETECTION OF THE CIRCULAR SAW
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Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Geometry of cutting tools.Kinematics of basic sawing processes.Methods of energy efects determination

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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