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Kierunek studiow

Elektrotechnika

Data rozpoczecia studiow  |pazdziernik 2021 r. Rok akademicki realizaciji 2024/2025
przedmiotu

Poziom ksztatcenia | stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 4 Jezyk wykitadowy polski

Semestr studiow 7 Liczba punktow ECTS 3.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Elektrotechniki i Automatyki

-> Katedra Automatyki Napedu Elektrycznego i Konwersji Energii

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Mirostaw Wias

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnosc¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 4.0 41.0 75

studenta

Cel przedmiotu

Gléwnym cel przedmiotu stanowi implementacja klasycznych systeméw wizualizacji i sterowania procesem
przemystowym, w ktérym wystepujg uktady napedowe z przemiennikami czestotliwosci, konstruowanych w
oparciu o oprogramowanie klasy SCADA.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U10] potrafi projektowaé
proste sieci i instalacje elektryczne
niskiego napiecia z
uwzglednieniem aktualnych
przepisow i norm

[K6_U09] potrafi dobraé aparature
elektroenergetyczng do
obcigzenia diugotrwatego,
przej$ciowego oraz warunkéw
zwarciowych

[K6_U05] ma przygotowanie
niezbedne do pracy w srodowisku
przemystowym, stosuje zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy

[K6_W11] zna zasady
projektowania instalacji
elektrycznych i odwietlenia
elektrycznego, sterowania
urzgdzeniami elektrycznymi,
wykonywania rysunkow
technicznych

[K6_W10] zna podstawy
przetwarzania, uzytkowania i
racjonalnego wykorzystywania
energii elektrycznej, w tym zasady
trakgji elektrycznej w ré6znych
systemach transportowych

[K6_W09] zna podstawy
wytwarzania, przesytania i
rozdziatu energii elektrycznej

[K6_KO05] potrafi zareagowaé w
sytuacjach awaryjnych,
zagrozenia zdrowia i zycia przy
uzytkowaniu urzadzen
elektrycznych

Student zna zasady
bezpieczenstwa, zasady
projektowania uktadéw
bezpieczenstwa maszyn oraz
zasady udzielania pierwszej
pomocy.

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[K6_KO01] ma swiadomosé
potrzeby ciagtego doksztatcania
sie i samodoskonalenia w
zakresie wykonywanego zawodu
elektryka oraz zna mozliwosci
dalszego ksztatcenia sie

Student pracujac w grupie
opracowuje sprawozdanie na
podstawie dostepnej literatury i
przeprowadzonych badan
laboratoryjnych.

[SK2] Ocena postepow pracy
[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce
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Tresci przedmiotu

Wyktad

Przedmiot stanowi kontynuacje i uzupetnienie przedmiotu Systemy Automatyki Przemystowej. Gléwna tres$¢
stanowi potgczenie systemow automatyki przemystowej z systemami bazodanowymi klasy MES
(Manufacturing Enterprise System), MRP (Manufacture Resource Planning) implementacja rozbudowany
systemow wizualizacji i sterowania procesem przemystowym w oparciu o oprogramowanie klasy SCADA.
Przygotowanie baz danych oraz programéw bazodanowych (Historia) do wspétpracy z systemami IT
przedsigbiorstwa. Tworzenie nowych aplikacji, pozwalajgcych na zarzgdzanie produkcjg i eksploatacjg
systemu automatyki.

Struktury podstawowe informatycznych systeméw sterowania, monitorowania i zarzgdzania produkcja
uktadéw napedu elektrycznego. Wymagania sprzetowe dla systemoéw wizualizacji i baz danych. Relacyjne
bazy danych: SQL i MySQL. Firmowe rozwigzania systemow integracji i wizualizacji: IFIX firmy GE i
Orchestra firmy Wonderware. Struktury uktadéw automatyki przemystowej. Projektowanie uktadow
automatyki przemystowej na poziomie sterowania i wizualizacji sterowania obiektami przemystowymi z
komputerami przemystowymi (stacje operatorskie ) i oprogramowaniem wizualizacyjnym SCADA.

Laboratorium (grupy 12 osobowe)

W trakcie realizacji ¢wiczen laboratoryjnych studenci zapoznajqg sie z szerokim zakresem zadan
realizowanych przez wspotczesnie tworzone uktady automatyzacji procesu produkcyjnego z wykorzystaniem
sterownikdw PLC, przemiennikéw czestotliwosci z silnikami indukcyjnymi, serwonapeddw z silnikami PMSM,
poprzez wizualizacje i sterowanie procesem z poziomu stacji kontrolno-nadzorczych klasy SCADA, az po
analize zebranych danych zorientowang na przetwarzanie i analizowanie danych statystycznych oraz
wyszukiwanie rzutujacych na statystyke produkcji zdarzen historycznych. Prezentacja mozliwosci
wspotpracy oprogramowania klasy SCADA z oprogramowaniem srodowiska MS Windows i programami
Historian . Na 7 stanowiskach laboratoryjnych zebrano sterowniki programowalne panele operatorskie,
modutow w akwizycji danych i serweréw portéw oraz szkieletowg sie¢ Ethernetowg ztozong z routera
bezprzewodowego i switchy przemystowych w ukfadzie pierscienia. Laboratorium wyposazone jest w
komputery PC, oprogramowanie SCADA: InTouch 10.0, Vijeo Citec 6.0, iFiX 4.5 oraz uktady napedowe,
ukfady automatyki przemystowej i zadajniki stanowigce modele rzeczywistych obiektéw przemystowych oraz
jedno stanowisko serwera, odpowiadajacego za gromadzenie i udostepnianie informacji pobieranych z
poszczegolnych stanowisk laboratoryjnych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Przedmiot stanowi kontynuacje i uzupetnienie przedmiotu Przemystowe Sieci Informatyczne i Systemy
Automatyki Przemystowe;.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

sprawozdanie z laboratorium

50.0%

90.0%

quiz z wyktadu

50.0%

10.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Jakuszewski R.: Programowanie systeméw SCADA. WPK J.

Skalmierskiego, Gliwice 2002

Legierski T., Wyrwat J.: Programowanie sterownikéw PLC. WPK J.

Skalmierskiego, Gliwice 1998

Szmaijdzinski J.: Co warto wiedzie¢ o napieciowych przemiennikach
czestotliwosci Wydawnictwo Politechniki Rzeszowskiej 2001

Bednarek M. : Wizualizacja procesow laboratorium. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszéw 2001

Uzupetniajaca lista lektur

1. InTouch Tworzenie i serwisowanie aplikacji wybrane zagadnienia

Podrecznik szkoleniowy Gdansk 2005 2. Wonderware InTouch

Podrecznik Uzytkownika
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Adresy eZasobdéw Podstawowe

https://www.eaton.com/content/dam/eaton/products/low-voltage-power-
distribution-controls-systems/low-voltage-switchgear/xenergy-main/
polish/eaton-engineering-guide-combined-pl.pdf - Poradnik projektanta

https://www.eaton.com/content/dam/eaton/country/poland/catalogs-
page/polish-catalogs/eaton-specialist-guide-pl-pl.pdf - poradnik
fachowca

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Wizualizacja i sterowanie uktadem napedowym wiréwki spozywcze;j.

Naped windy towarowo-osobowego z silnikiem indukcyjnym.

Zdalne sterowanie przepompownia wody na Zutawach z wykorzystaniem GPRS.
Sterowanie automatyczne zespotem 2 pomp wody pitnej pracujgcej na wspélny kolektor.
Naped przenosnika tasmowego.

Naped homogenizatora mleka z softstarterem.

Wizualizacja i sterowanie linii technologicznej produkcji serka homogenizowanego.
Stacja uzdatniania wody.

Sterowanie 3 osiowym ploterem frezujacym.

OCONOORWN =

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Wizyta w firmie Global Martime

https://www.globalmaritime.com/
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