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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Manufacturing Engineering, PG_00050286

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn (w jezyku angielskim)

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2024 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy angielski
Semestr studiow 5 Liczba punktow ECTS 6.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatow -> Zaktad Tech

nologii Maszyn i Automatyzacji Produkgciji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Dominika Zakrzewska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr inz. Dominika Zakrzewska
dr inz. Dawid Zielinski

dr inz. Piotr Sender

mgr inz. Karolina Chodnicka-Wszelak

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Adresy kursu na platformie eNauczanie:
Moodle ID: 8650 Manufacturing Engineering
https://enauczanie.pg.edu.pl/2025/course/view.php?id=8650
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin prac dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
Yy planem studiéw
Liczba godzin pracy |60 6.0 84.0 150
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie z podstawowymi technikami wytwarzania w aspekcie efektéw technologicznych oraz
wiasciwosci warstwy wierzchniej przedmiotu obrabianego. Projektowanie procesu technologicznego.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_UQ09] potrafi zaplanowac
proces wytwarzania, montazu i
kontroli jakosci typowych
konstrukciji i urzgdzen
mechanicznych szacujgc jego
koszty

Student dobiera proces wraz z
analizg uzyskanych wynikow
eksperymentalnych zwigzanych z
uzyskiwanymi efektami
technologicznymi; dobdr urzgdzen
metrologicznych

[SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_U04] potrafi dokonaé
krytycznej analizy istniejgcych
rozwigzan technicznych,
przedstawi¢ specyfikacje
technologii wytwarzania
podstawowych elementéw
konstrukcyjnych maszyn i
obiektow inzynieryjnych

Student opracowuje proces
technologiczny typowych czesci
maszyn.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikow
realizacji zadania

[K6_U08] potrafi zaprojektowac
proces technologiczny
wytwarzania typowych elementéw
maszyn i urzgdzen, wykorzystujgc
analityczne i numeryczne
narzedzia obliczeniowe

Student analizuje rézne warianty
procesu technologicznego.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
projektowania, technologii i
wytwarzania czesci maszyn,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkosci
opisujgcych dziatanie uktadéw
mechanicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane
do analizy wynikow eksperymentu

Student dobiera proces
wytwarzania oraz odpowiednie
parametrow obrobkowe dla czgsci
o okreslonych wymaganiach
konstrukcyjno-technologicznych,
dobér oprzyrzagdowania
technologicznego

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_WO06] ma elementarng wiedze
w zakresie automatyki i robotyki
uktadéw mechanicznych

Student zna budowe i zasady
dziatania obrabiarek
wykorzystywanych w przemysle
technologicznym.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentacji

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wykfad

1. Podstawowe wymagania projektowe i technologiczne. Procesy produkcyjne, podstawy obrobki

skrawaniem.

2. Etapy technologiczne i koszt produkciji.
3. Sekwencja operac;ji dla typowych elementéw mechanicznych. Obrébka $cierna i operacje

wykonczeniowe.

4. Innowacje w produktach $ciernych do precyzyjnego szlifowania.
5. Poréwnanie technologii addytywnych i ubytkowych.

6. Narzedzia do kontroli jako$ci.
7. Techniki pomiarowe.

Tresci przedmiotu - laboratoria

1. Zaawansowane obrabiarki, centra obrébkowe CNC.

2. Obrébka elektroerozyjna.

3. Poréwnanie technologii addytywnych i ubytkowych.
4. Sekwencja operacji dla typowych elementéw mechanicznych. Obrébka $cierna i operacje

wykonczeniowe.
5. Narzedzia do kontroli jakosci.

Tresci przedmiotu - projekt

1. Etapy technologiczne i koszt produkcji.
2. Opracowanie procesu technologicznego typowych czesci maszyn.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Obrobka skrawaniem, obrabiarki i narzedzia, rysunek techniczny maszynowy.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Aktywnos¢ na zajeciach 80.0% 10.0%
Egzamin (wyktad) 60.0% 50.0%
Projekt 60.0% 20.0%
Laboratorium 60.0% 20.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Rufe, Philip D. Fundamentals of manufacturing. Society of

Manufacturing Engineers, 2013.

2. Chryssolouris, G. (2013). Manufacturing systems: theory and
practice. Springer Science & Business Media

Uzupetniajaca lista lektur

Wybrane artykuty z czasopism dostepnych on-line:
1. Journal of Manufacturing Processes.

2. Journal of Manufacturing Systems.

3. CIRP ANNALS Manufacturing Technology.
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Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/ 1. Wybrane procesy produkcyjne dla danej cze$ci z okreslonymi wymaganiami
; konstrukcyjnotechnologicznymi.
przyk*adowe pytanl_a/ 2. Podstawowe zasady doboru parametréw technologicznych do operac;ji frezowania.
realizowane zadania 3. Podstawowe zasady doboru parametréw technologicznych operacji toczenia.
4. Budowa Sciernicy.
5. Wplyw techniki wytwarzania na wtasciwosci warstwy wierzchniej.

Zajecia praktyczne Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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