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Nazwa i kod przedmiotu
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Kierunek studiow

Mechatronika

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2024 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2025/2026

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 4 Liczba punktow ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Jacek Tomkow

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr inz. Tomasz Seramak
mgr inz. Adrian Wolski

dr hab. inz. Daniel Chuchata
inz. Julia Wienconek

dr hab. inz. Jacek Tomkoéw

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Adresy kursu na platformie eNauczanie:
Moodle ID: 4975 Techniki wytwarzania, PG_00055442, Mechatronika, sem. 4, lato 2025/2025
https://enauczanie.pg.edu.pl/2025/course/view.php?id=4975
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin prac dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
Yy planem studiéw
Liczba godzin pracy (45 2.0 28.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z gtéwnymi technikami wytwérczymi elementéw metalowych.
Student poznaje zagadnienia zwigzane z odlewnictwem, przerébkg plastyczng, obrobka skrawaniem o raz

spawalnictwem.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposéb weryfikacji i oceny efektu
[K6_UO08] potrafi - zgodnie z Student zna podstawowe wady i [SU1] Ocena realizacji zadania
zadang specyfikacjg — zalety poszczegolnych technik [SU3] Ocena umiejgtnosci
zaprojektowa¢, oszacowac koszty |wytwarzania elementéw wykorzystania wiedzy uzyskanej
oraz zrealizowac¢ proste metalowych. Potrafi oceni¢ w ramach przedmiotu
urzgdzenie, obiekt, system lub zasadnos¢ stosowania okreslonej
proces, typowy dla mechatroniki, |technologii w konkretnym
uzywajgc wtasciwych metod, zastosowaniu.
technik i narzedzi
[K6_U05] potrafi postuzy¢ sie Student zna poszczegdine [SU3] Ocena umiejetnosci
wiasciwie dobranymi narzedziami [technologie wytwarzania wykorzystania wiedzy uzyskanej
w celu poréwnania rozwigzan elementéw metalowych. Potrafi w ramach przedmiotu
projektowych elementow i dobra¢ odpowiednig technologie¢  |[SU5] Ocena umiejgtnosci
uktadéw mechatronicznych, ze wytwarzania do konkretnego zaprezentowania wynikow
wzgledu na zadane kryteria zastosowania. realizacji zadania
uzytkowe

i ekonomiczne (np. pobér mocy,
szybkos$¢ dziatania, koszt)

[K6_U11] potrafi oceni¢ Student poznaje metody oceny [SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
przydatnos$¢ rutynowych metod i |jakosci, ryzyko powstawania wad  |informacji

narzedzi stuzacych do materiatowych i na podstawie tych |[SU3] Ocena umiejetnosci
rozwigzania prostego zadania danych jest w stanie wybraé wykorzystania wiedzy uzyskanej
inzynierskiego o charakterze odpowiednie rozwigzanie w ramach przedmiotu

praktycznym, charakterystycznego |technologiczne.
dla mechatroniki oraz wybrac i
zastosowac wtasciwg metode i

narzedzia

[K6_WO08] zna i rozumie procesy |Student potrafi dobrac technike [SW1] Ocena wiedzy
projektowania i wytwarzania wytwarzania elementow urzadzen |faktograficznej

elementéw i prostych urzadzen mechatronicznych. Potrafi oceni¢ |[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
mechatronicznych trwato$¢ gwintu trapezowego opracowaniu tekstowym i

wykonanego porzez obrébke projektowym
skrawaniem i plastyczna.

Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad

WYKLAD: Parametry geometryczne i kinematyczne skrawania. Ruchy narzedzia i przedmiotu obrabianego.
Geometria ostrzy w uktadzie narzedzia i roboczym, geometria warstwy skrawanej. Zjawisko powstawania
widra i rodzaje wiéréw. Ciepto i temperatura w strefie skrawania. Srodki chtodzgco-smarujgce. Zuzycie
narzedzi skrawajgcych. Sita i moc skrawania. Materiaty narzedziowe i zasady ich doboru. Podstawowe
sposoby obrobki wiérowej: toczenie, frezowanie, wiercenie, pogtebianie, rozwiercanie. Metalurgia metali i ich
stopow. Metalurgia suréwki. Metalurgia stali. Wytapianie stali w piecach elektrycznych. Metalurgia zeliwa.
Metody wytwarzania odlewéw. Wytwarzanie odlewéw w formach piaskowych reczne i maszynowe. Masy
formierskie. Automatyzacja i mechanizacja formowania i wytwarzania rdzeni. Specjalne metody wytwarzania
form i rdzeni. Specjalne metody odlewania. Podstawy obrébki plastycznej. Odksztatcenia plastyczne metali.
Wplyw odksztatcen plastycznych na wtasnosci metali. Klasyfikacja proceséw obrébki plastyczne;j.
Walcowanie metali. Walcowanie ksztattownikéw. Walcowanie rur. Kucie i prasowanie. Maszyny do kucia i
prasowania. Kucie swobodne. Kucie matrycowe. Charakterystyka procesow ciggnienia i wyciskania.
Technologia ciggnienia pretow, drutéw i rur. Technologia proceséw wyciskania. Ttoczenie powtok
nierozwijalnych. Klasyfikacja procesow ttoczenia. Ciecie metali. Giecie metali. Klasyfikacja procesow
spawalniczych. Definicja spawalnosci. Materiaty podstawowe i dodatkowe do spawania. Spawanie gazowe.
Spawanie elektrodg otulong. Spawanie tukiem krytym pod topnikiem. Spawanie metodg TIG. Gazy
ostonowe. Spawanie w ostonie gazéw metodg MIG/MAG. Spawanie laserowe, plazmowe i elektronowe.
Zgrzewanie rezystancyjne, lutowanie.

CWICZENIA LABORATORY.JNE: Przecinanie materiatéw i przecinarki. Obrébka na tokarkach. Obrébka na
wiertarkach. Obrobka na frezarkach. Obrobka két zgbatych. Obrédbka na szlifierkach. Obrébka na
strugarkach i diutownicach. Maszyny do obrébki plastycznej. Wptyw zgniotu na wtasnosci mechaniczne
metali. Spawanie reczne elektrodami otulonymi, spawanie automatyczne tukiem krytym pod topnikiem.
Spawanie w ostonach gazéw ochronnych. Zgrzewanie metali, lutowanie.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe) Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej
Laboratoria 56.0% 40.0%
Egzamin 56.0% 60.0%
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Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur

Olszak W. Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.Podrecznik
szkoleniowy. Obrébka metali skrawaniem . Sandvik Coromant
2017.Storch B.: Podstawy obrébki skrawaniem. Wyd. Politechniki
Koszalinskiej, Koszalin 2001.Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT,
Warszawa 2006.Bartosiewicz J.: Obrébka skrawaniem i elementy
obrabiarek. Wyd. Poilt. Gda. Gdansk 1997Kosowski A.: Zarys
odlewnictwa. Wyd. AGH KrakéwMuszyniski Z.: Zarys technologii metali
PWN, WarszawaSzweycer M., Nadolska D.: Metalurgia i odlewnictwo.
Poznan: Wyd. Politechniki PoznanskiejSkoblik R., Wilczewski L.:
Technologia Metali. Laboratorium. Klimpel A.: Technologia spawania i
ciecia metali. WNT. Warszawa 1999. Walczak W. (red.): Spawalnictwo.
Cwiczenia laboratoryjne. Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej. Gdansk,
2000. Butnicki S.: Spawalnosc i kruchos¢ stali. Wydawnictwo WNT.
Warszawa 1991. Pilarczyk J., Pilarczyk J.: Spawanie i napawanie
elektryczne metali. Wydawnictwo Slagsk, Katowice 1996.

Uzupetniajgca lista lektur

Jemielniak K.: Obrobka skrawaniem. Ofic. Wyd. Polit. Warsz.
Warszawa1998.Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatow
metalowych. WNT warszawa 1998.Materiaty pomocnicze dostepne na
stronach producentéw narzedzi np. Seco Tools i inMurza-Mucha K.:
Techniki wytwarzania. Odlewnictwo. PWN Warszawa Dobrucki W.:
Zarys obrébki plastycznej metali. Slgsk

Adresy eZasobdw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

mechaniczne.

Opisz proces konwertorowy.\Wymien rodzaje wyciskania.Wptyw przerébki plastycznej na wiasciwosci

Zajecia praktyczne Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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