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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2024 r.

Rok akademicki realizaciji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztatcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Forma studiow stacjonarne Sposéb realizagji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatow

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdw)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Dariusz Fydrych

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [0.0 0.0 0.0 30.0 0.0 30

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta

planem studiow
Liczba godzin pracy |30 25.0 45.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Weryfikacja umiejetnosci wykorzystania zdobytej wiedzy do rozwigzania zadanego problemu w obszarach

technologii spawalniczych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposob weryfikacji i oceny efektu

[K6_U01] potrafi odszukac
niezbedne informacje w literaturze
fachowej, bazach danych i innych
zrodtach, zna podstawowe
czasopisma naukowe i techniczne
w zakresie zarzadzania produkcja,
zarzadzania jakoscig i
eksploatacja, potrafi integrowac
uzyskane informacje, formutowaé
whnioski i uzasadnia¢ opinie

Student potrafi wyznaczy¢
optymalne zakresy zmiennych
istotnych procesu przy
zastosowaniu dostepnych
narzedzi inzynierskich

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo
i dziata€ w sposob przedsigbiorczy

Student pracuje w zespole, potrafi
efektywnie komunikowac sig z
innymi cztonkami zespotu w
zakresie biezgcej realizacji
zadania.

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[K6_UO03] potrafi porozumiewac
sie przy uzyciu roznych technik w
Srodowisku zawodowym oraz
innych srodowiskach, ma
umiejetnosci jezykowe
pozwalajace na swobodne
porozumiewanie sie¢ w dziedzinie
nauk inzynieryjno-technicznych
zwigzanych tematycznie z
zarzadzaniem i inzynierig produkciji

Student potrafi przygotowac
dokumentacje wykonanego
zadania oraz przeprowadzi¢
odpowiednie obliczenia i
symulacje.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_U02] ma umiejetnos¢
samoksztatcenia sie i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie

inzynierii produkc;ji

Projektuje proste konstrukcje lub
segmenty procesu
technologicznego.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

Tresci przedmiotu

Rozwigzanie w grupach zadania analitycznego lub konstrukcyjnego z zakresu postawionego przez opiekuna

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Data wydruku:
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

projekt

56.0%

100.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Literatura dobierana indywidualnie przez opiekuna na podstawie

tematyki i zakresu projektu.

Uzupetniajaca lista lektur

Literatura dobierana indywidualnie przez opiekuna na podstawie

tematyki i zakresu projektu.

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Projekt technologii spawania.

Projekt konstrukcji spawane;.

Analityczne metody oceny spawalnosci metali.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wydruku:
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