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Nazwa i kod przedmiotu

INZYNIERIA JAKOSCI, PG_00061406

Kierunek studiow

Zarzadzanie inzynierskie

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2024 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktow ECTS 6.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Zarzadzania i Ekonomii -> Katedra Inzynierii Zarzadzania i

Jakosci

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Piotr Grudowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [16.0 0.0 16.0 0.0 0.0 32
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |32 7.0 111.0 150
studenta

Cel przedmiotu

Analizuje procesy produkcyjne metodami ilosciowymi i jako$ciowymi, dokonujgc ich krytycznej oceny
pozwalajacej na state doskonalenie jakosci

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO07] analizuje w
zaawansowany sposob procesy
zarzadzania w kontekscie
technicznym, prawnym,
ekonomicznym, finansowym i
spotecznym

wykorzystuje zaawansowane
metody wspoétczesnie stosowane
w inzynierii jakosci do analizy i
oceny procesow produkcyjnych

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_UO05] projektuje innowacyjne
rozwigzania ztozonych procesow
zarzadzania, wykorzystujac
odpowiednie metody i techniki

projektuje innowacyjne
rozwigzania projakosciowe
procesow, wykorzystujac
zaawansowane metody
analityczne

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

Tresci przedmiotu

WYKLAD
Wprowadzenie do przedmiotu

Pojecia zmiennosci, stabilnosci i zdolnosci proceséw
Podstawowe narzedzia analizy danych ilosciowych
Klasyfikacja i identyfikacja problemoéw jako$ciowych

Istota programu Six Sigma

Organizacja zespotu; role w zespole i w otoczeniu

Metodyka DMAIC
LABORATORIUM

Podstawy metrologii i rysunku technicznego

Walidacja narzedzi pomiarowych

Analiza Systemu Pomiarowego (MSA)
Statystyczna Kontrola Procesu (SPC)
Narzedzia i metody identyfikacji przyczyn powstawiania niezgodnosci
Analiza prawdopodobienstwa wystgpienia i skutkow ryzyka zwigzanego z produktem niezgodnym

Wymagania wstepne
i dodatkowe
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej
Kolokwium 60.0% 25.0%
Egzamin 60.0% 50.0%
Praca w grupach 60.0% 25.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Piotr Grudowski, Wtodzimierz Przybylski, Mieczystaw Siemiatkowski,
Inzynieria jakos$ci w technologii maszyn, Wydawnictwo Politechniki
Gdanskiej, 2006

Adam Hamrol, Zarzgdzanie i inzynieria jakosci Wydawnictwo Naukowe
PWN, 2018

Piotr Grudowski, Ewa Leseure, LSS Plutus - Lean Six Sigma dla
matych i srednich przedsiebiorstw, WNT, 2013

Uzupetniajaca lista lektur

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Elementy metodyki Robust Design

Elementy rysunku technicznego
Analiza zmiennos$ci w procesie
Analiza systemu pomiarowego

Dziatania w wyniku zastosowania kart SPC

Znaczenie pomiaru w ocenie zmiennosci procesu

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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