A CR
7, 4& N

POLITECHNIKA
GDANSKA

Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Modelowanie numeryczne procesow obrobki plastycznej, PG_00064724

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

luty 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2025/2026

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ specjalnosciowych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposdb realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw -> Zaktad
Materiatoznawstwa | Technologii Materiatowych

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Michat Landowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 15.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 9.0 31.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie z podstawowymi zagadnieniami dotyczacymi przerdbki plastycznej

materiatéw konstrukcyjnych

Data wygenerowania:

22.12.2024 17:29
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_U14] integruje informacje
pozyskane z literatury oraz innych
wiasciwie dobranych zrédet, takze
w jezyku obcym, dokonujgc ich
tworczej interpretacji i krytycznej
oceny oraz wyciggajac wnioski

Student jest w stanie wykorzystaé
dane z zrédet i okresli¢ wptyw
czynnikdw na procesy przerdbki
plastyczne;j.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K7_U03] dokonuje identyfikacji i
formutuje specyfikacje zadan w
zakresie projektowania
stacjonarnych i niestacjonarnych
systemow/proceséw
produkcyjnych i technologicznych,
w tym zadania uwzgledniajace
pozatechniczne aspekty
dziatalno$ci gospodarczej

Student dokonuje analizy procesu
technologicznego i go
optymalizuje.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K7_K11] ma $wiadomos¢é
waznosci dziatania w sposob
profesjonalny, koniecznosci
krytycznej weryfikacji posiadanej
wiedzy oraz zasiggania opinii
ekspertow w przypadku trudnosci
z samodzielnym rozwigzaniem
problemu

Student w sposéb krytyczny
podchodzi do wynikéw analiz
numerycznych. Przeprowadza ich
weryfikacje.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K7_WO03] wykazuje sie
uporzgdkowang i podbudowang
teoretycznie wiedzg obejmujaca
kluczowe zagadnienia z zakresu
Zarzadzania i Inzynierii Produkcji
umozliwiajace projektowanie i
synteze stacjonarnych i
niestacjonarnych uktadéw,
urzadzen i procesow
technologicznych o dziataniu

ciagtym i dyskretnym

Student wykazuje sie wiedzg z
zakresu modelowania proceséw
przerdbki plastyczne;j.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

Tresci przedmiotu

Wykiad obejmuje procesy wytwarzania elementéw na drodze przerébki plastycznej, dobér materiatéw oraz
péifabrykatow. Dobor procesdw oraz parametrow procesow.

Laboratorium obejmuje modelowanie numeryczne procesow przerdbki plastycznej i weryfikacje obliczen
podczas rzeczywistych proceséw. Modelowanie dobdr parametrow oraz analize btedéw podczas procesow.

Projekt obejmuje wykonanie projektu narzedzia do przerébki plastycznej, analizy MES procesu.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomos¢ podstaw materiatoznawstwa oraz proceséw wytworczych (przerébka plastyczna)

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Laboratorium 100.0% 30.0%
Egzamin 50.0% 40.0%
Projekt 100.0% 30.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1.Golatowski T.: Mechanizacja i automatyzacja w tlocznictwie. WNT,

Warszawa 1978.

2. Skarbinski M.: Technologiczno$¢ konstrukcji maszyn. WNT,

Warszawa 1977.

3. Golatowski T.: Aspekty ekonomiczne konstrukgji ttocznikéw. Prace

ITB, 1980.
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Uzupetniajaca lista lektur

1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.: Obrébka
plastyczna .Warszawa. PWN 1986

2. Romanowski W.P.: Poradnik obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: WNT 1976

Adresy eZasobow

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/ Zaprojektuj narzedzie do procesu tloczenia postepowego elementu.

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Przeanalizuj proces plyniecia materiatu w trakcie procesu wyciskania.

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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