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Data rozpoczecia studiow
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Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2025/2026

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ specjalnosciowych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposdb realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 3.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Woydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii Maszyn i Materiatéw -> Zaktad

Technologii Maszyn i Automatyzacji

Produkcji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

prof. dr hab. inz. Kazimierz Ortowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 10.0 35.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie z zagadnieniami modelowania procesu i eksploatac;ji
narzedziskrawajgcych w procesach wytwarzania. Poznaniem budowy i zastosowania réznorodnych
systemoéwnarzedziowych. Metod i Srodkéw doboru i analizy realizacji proceséw na obrabiarkach.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_W02] wykazuje sie
uporzadkowana i podbudowang
teoretycznie wiedzg obejmujaca
kluczowe zagadnienia z zakresu
Mechaniki i Budowy Maszyn
pozwalajace na analize i
modelowanie systemow,
procesow oraz urzadzen
mechanicznych

Student rozumie zjawiska
zachodzace w strefie skrawania,
zna podstawowe modele
tworzenia wiéra. Potrafi oceni¢
efekty energetyczne procesu
obrébkowego.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_U12] rozwija swoj potencjat i
samodzielnie planuje wtasne
uczenie sie przez cate zycie oraz
potrafi ukierunkowywac innych w
tym zakresie

Student zna kryteria i algorytmy
optymalizacji doboru warunkéw
skrawania. Potrafi stworzy¢ model
ekonomiczny i model
wydajnosciowy.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K7_WO03] wykazuje sie

uporzadkowang i podbudowang
teoretycznie wiedza obejmujaca
kluczowe zagadnienia z zakresu

Student klasyfikuje metody
wytwarzania i rozréznia rézne typy
$rodkoéw, wyposazenia i narzedzi
stosowanych w produkc;ji

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy

Mechaniki i Budowy Maszyn faktograficznej
pozwalajgce na projektowanie i
diagnostyke systemoéw, procesow
oraz urzgdzen mechanicznych
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Tresci przedmiotu

WYKLAD: Ogélna charakterystyka i klasyfikacja materiatéw na ostrza narzedzi o zdefiniowanej
krawedziskrawajacej. Przyczyny zuzycia, geometryczne wskazniki zuzycia, wskazniki fizyczne i
technologicznestepienia ostrza. Zuzycie w czasie (okres trwatos$ci, zuzycie ostrzy narzedzi skrawajgcych w
warunkachobroébki przerywanej. Zasady doboru materiatu ostrzy. Obcigzenia narzedzi - wtasciwosci
energetyczneprocesu obrobkowego. Sity skrawania metody szacowania sit w oparciu o model
uwzgledniajacy wiasciwyopor skrawania oraz elementy mechaniki pekania (model Atkinsa).Modele
wyznaczania kata scinania wstrefie skrawania. Przeglad systemoéw narzedziowych (1ISO, HSK, CAPTO,itp.).
Zasady doboru typowychnarzedzi i ptytek skrawajacych. Metody pomiaru zuzycia ostrza skrawajacego.
Drgania w procesieskrawania. Sztywnos$¢ dynamiczna narzedzi o niewielkiej sztywnos$ci wtasne;j.
Ekonomicznos$¢ ioptymalizacja procesu skrawania.LABORATORIUM:Geometria ostrza skrawajacego.
Budowa wspétczesnych narzedzi skrawajgcych.Badanie wptywu geometrii ostrza nachropowato$c
powierzchni przy toczeniu. Zuzycie ostrzy skrawajacych.Wspomagany komputerowo dobérnarzedzi
skrawajacych. Sztywnos$¢ statyczna. Wyznaczanie predkoscikrytycznych narzedzi o niewielkiej sztywnosci
wiasnej. Analiza kosztow narzedziowych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza o procesach obrébki skrawaniem

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Cwiczenia praktyczne

100.0%

10.0%

56.0%

90.0%

Testy kontrolne

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Grzesik W.: Podstawy skrawania
materiatdwkonstrukcyjnych.Wydawnictwo Naukowe PWN SA, 20182.
Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, 2006.

Uzupetniajaca lista lektur

1. Podrecznik szkoleniowy. Obrébka metali skrawaniem. C-2920:40 pl-
PL © AB Sandvik Coromant 2017.11

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Wymien i opisz miary zuzycia ostrzy narzedzi wedtug normy PN-ISO. Wptyw parametréw skrawania
natrwato$¢ ostrza.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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