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Nazwa i kod przedmiotu

KONCEPCJE ZARZADZANIA PRODUKCJA I: LEAN MANUFACTURING, PG_00054586

Kierunek studiow

Zarzadzanie inzynierskie

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2022 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2024/2025

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 6 Liczba punktéw ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziat Zarzadzania i Ekonomii -> Katedra Inzynierii Zarzadzania i Jakosci

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Ewa Marjanska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

dr inz. Ewa Marjanska

mgr Anna Wendt

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zajeé [15.0 0.0 30.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtosc¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 4.0 26.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Cel przedmiotu Celem przedmiotu Lean Manufacturing jest rozwiniecie u studentéw umiejetnosci
wykorzystania narzedzi Lean Manufacturing do eliminacji kluczowych wyzwan w procesach produkcyjnych.

Celem materiatu teoretycznego (wyktady) jest przyblizenie studentom problemoéw, ktére pojawiajg sie w
procesach produkcyjnych oraz sposobu w jaki przedstawiane narzedzia pomagaja w ich rozwigzaniu.

Celem ¢wiczen jest wsparcie studentéw w rozwoju umiejetnosci, wykorzystania narzedzi dla ré6znorodnych

procesow i sytuacji.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_W13] ma podstawowag wiedze
z zakresu projektowania,
modelowania i optymalizacji
procesow i systeméw technicznych

Student ma podstawowag wiedze z
zakresu zastosowania narzedzi
Lean Manufacturing do eliminacji
kluczowych wyzwan w procesach
produkcyjnych.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

[K6_UO08] analizuje rozwigzania
inzynierskie i menedzerskie w
procesach podejmowania decyzji
z uwzglednieniem aspektow
projakosciowych i
prosrodowiskowych oraz

bezpieczenstwa proceséw pracy

Student potrafi zaprojektowac¢
rozwigzania z wykorzystaniem
wskazanych metod i narzedzi

Lean Manufacturing

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
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Tresci przedmiotu

5. Standaryzacja pracy

9. System sugestii

10. SMED

3. Wizualne zarzadzanie wynikami

4. One piece flow/Ciagly przeptyw

1. Podstawowe pojecia zwigzane z Lean Manufacturing

2. 58 - angazowanie w eliminacje marnotrawstwa

6. Milk run - organizacja zasilania stanowisk w materiaty

7. Poka-yoke - dobrze za pierwszym razem

8. Kamishibai - warstwowe audytowanie standardéw

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe) Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny kohncowej
Deabata 60.0% 10.0%
Zadania dodatkowe 60.0% 15.0%
Zadania obowigzkowe 60.0% 25.0%
Egzamin 60.0% 50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Narzedzia Lean Manufacturing, Joanna Czerska

Pozwdl ptynaé swojemu produktowi, Joanna Czerska

Uzupetniajaca lista lektur

Doskonalenie strumienia wartosci. Joanna Czerska

Adresy eZasobdw

Uzupetniajace
Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Na czym polega wyznaczenie trasy mleczarza?

2. Dokonaj przezbrojenia maszyny wedtug metodyki SMED

3. Zaprojektuj rozwigzanie Poka Yoke

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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