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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Techniki wytwarzania Il, PG_00060460

Kierunek studiow

Budowa maszyn i okretow

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiéw 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktéw ECTS 5.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw -> Zakfad Tech

nologii Materiatéw Konstrukcyjnych i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Jacek Tomkow

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [18.0 0.0 18.0 0.0 0.0 36
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywno$¢ studenta [Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |36 8.0 81.0 125
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie sie z podstawowymi technikami wytwarzania, a szczegoélnie zagadnieniami zwigzanymi z
odlewnictwem, przerébka plastyczng oraz spawalnictwem.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U04] potrafi dokona¢
krytycznej analizy istniejacych
rozwigzan technicznych,
przedstawi¢ specyfikacje
technologii wytwarzania
podstawowych elementow
konstrukcyjnych maszyn i
obiektow inzynieryjnych

Student potrafi przygotowac i
modyfikowa¢ dokumentacje
technologiczna.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_U15] potrafi dobra¢
odpowiednie narzedzia i technike
pomiarowg dla weryfikacji
jakosciowej wykonanej lub
eksploatowanej czgsci maszyn i
okretéw, potrafi dokonywaé
podstawowych pomiaréw przy
wykorzystaniu podstawowych
narzedzi pomiarowych do
weryfikacji jakosciowej czesci
maszyn i okretow

Student potrafi zastosowacé
odpowiednie techniki badawcze.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_U08] potrafi zaprojektowac
proces technologiczny
wytwarzania typowych elementéw
maszyn i urzadzen, wykorzystujac
analityczne i numeryczne
narzedzia obliczeniowe

Student potrafi modyfikowa¢
technologie wytwarzania wraz z
odpowiednimi parametrami.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_U09] potrafi zaplanowac¢
proces wytwarzania, montazu i
kontroli jakosci typowych
konstrukcji i urzadzen
mechanicznych szacujac jego
koszty

Student potrafi zaproponowaé
technologie wytwarzania wraz z
odpowiednimi parametrami.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_W16] ma wiedze w zakresie
technologii wytwarzania czesci
maszyn, potrafi dobra¢
odpowiedni proces wytwarzania
dla danego elementu
mechanicznego, posiada
umiejetnosci korzystania z
katalogéw narzedziowych w celu
doboru narzedzi i parametrow

obrébki

Student potrafi zaproponowaé
odpowiednie metody wytwarzania
w zaleznosci od produkowanego
elementu. Student potrafi wybra¢
podstawowe narzedzia stosowane
w danej metodzie jak i niezbedne
oprzyrzadowanie.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

Tresci przedmiotu

Metalurgia, procesy stalownicze, metody odlewania, przerébka plastyczna, zgniot, metody przerdbki

plastycznej, spawalnos¢, budowa ztacza spawanego, metody spawania.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny kohncowej

Laboratoria

51.0%

49.0%

Wyktad

51.0%

51.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Robert Skoblik, Lech Wilczewski. TECHNOLOGIA METALI
Laboratorium, Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, 2006.

2. Jan Pilarczyk . Poradnik inzyniera Tom 1 Spawalnictwo,
Wydawnictwo Naukowe PWN, 2022.

3. Jan Pilarczyk. Poradnik inzyniera Tom 2 Spawalnictwo,
Wydawnictwo Naukowe PWN, 2022.

4. Wtodzimierz Walczak i inni. Spawalnictwo éwiczenia laboratoryjne,
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, 2000.
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Uzupetniajaca lista lektur 1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.: Obrébka
plastyczna .Warszawa. PWN 1986

2. Romanowski W.P.: Poradnik obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: WNT 1976.

3. Klimpel A.: Technologia spawania i cigcia metali. Wyd. Politechniki
Slaskiej, Gliwice 1997.

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/ |Metody obrobki plastycznej, metody spawania, metody odlewania.

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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