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Nazwa i kod przedmiotu

Zaawansowane urzgdzenia technologiczne i kontrolne, PG_00055489

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktéw ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Michat Dobrzynski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy (45 6.0 49.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z nowoczesnymi urzgdzaniami technologicznymi i
pomiarowymi stosowanymi w zaktadach produkcyjnych oraz trendami ich rozwoju.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
projektowania, technologii i
wytwarzania czesci maszyn,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen wielkosci opisujacych
dziatanie ukfadow
mechanicznych, zna metody
obliczeniowe stosowane do
analizy wynikéw eksperymentu

Student bedzie posiadat wiedze w
zakresie projektowania,
technologii i wytwarzania czesci
maszyn, metrologii i kontroli
jakosci z wykorzystaniem
zaawansowanych srodkéw
technologicznych i pomiarowych.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U04] potrafi dokonaé
krytycznej analizy istniejgcych
rozwigzan technicznych,
przedstawi¢ specyfikacje
technologii wytwarzania
podstawowych elementéw
konstrukcyjnych maszyn i
obiektow inzynieryjnych

Stuchacz bedzie potrafit oceni¢
istniejgce rozwigzania techniczne
w zakfadach produkcyjnych.
Student bedzie rozumiat potrzebe
dostosowania technologii do
zmieniajacych sie trendow.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

[K6_U08] potrafi zaprojektowa¢
proces technologiczny
wytwarzania typowych elementéw
maszyn i urzadzen, wykorzystujac
analityczne i numeryczne
narzedzia obliczeniowe

Student bedzie potrafi
zaprojektowac proces
technologiczny wykorzystujac
zaawansowane urzgdzania
technologiczne i pomiarowe.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[K6_UQ09] potrafi zaplanowac
proces wytwarzania, montazu i
kontroli jakosci typowych
konstrukcji i urzadzen
mechanicznych szacujac jego
koszty

Student bedzie potrafit
zaplanowac proces wytwarzania,
montazu i kontroli jakosci
typowych konstrukcji i urzadzen
mechanicznych szacujac jego
koszty

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji
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Tresci przedmiotu

Zaawansowane $rodki i technologie produkcyjne. Cyfrowa i ekologiczna fabryka. Inteligentna produkcja.
Zaawansowane urzgdzenia i systemy pomiarowe. Statystyczna kontrola proceséw (SPC).

Opracowanie programéw z wykorzystaniem zaawansowanych srodkdow wytwarzania CNC oraz
Wspétrzednosciowych maszyn pomiarowych (CMM)

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomosé procesow technologicznych, metrologii, automatyzacji i robotyzacji.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposoéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Laboratorium

60.0%

40.0%

Kolokwium zaliczeniowe

60.0%

60.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. E. Ratajczyk: Wspotrzednosciowa technika pomiarowa.
OWPW,Warszawa 20052. Piotr Kiszka, Piotr Niestony, Wit

Grzesik: Programowanie obrabiarek CNC. PWN Warszawa

2020.3. Hybrydowe metody obrébki materiatow konstrukcyjnych. PWN
Warszawa 2021.4. Wactaw Skoczynski: Sensory w obrabiarkach CNC.
PWN Warszawa 2018.

Uzupetniajaca lista lektur

Jacek Dominczuk, Gabriel Kost, Piotr Lebkowski: Automatyzacja i
robotyzacja proceséw produkcyjnych. PWE Warszawa 2021.

Jerzy Honczarenko: Elastyczna automatyzacja wytwarzania. WNT
Warszawa 2021.

Tadeusz Mikulczynski, Zdzistaw Samsonowicz, Rafat Wiectawek:
Automatyzacja proceséw produkcyjnych. WNT Warszawa 2021.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Sensoryka frezarskiego centrum obrébczego.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:
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