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Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktéw ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 15.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 4.0 36.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z procesami spajania oraz ciecia materiatéw konstrukcyjnych.
Poznajg oni rowniez budowe urzgdzen stosowanych w procesach spajania oraz elementy elektrotechniki

zwigzane z tym obszarem.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO03] zna i potrafi
wykorzysta¢ w praktyce wiedze o
budowie, wtasciwosciach i
metodach badan materiatow
konstrukcyjnych

Student potrafi na podstawie
danych wejsciowych
rzeczywistego procesu spajania i
ciecia dokonac jego wiasciwej
analizy w celu rozwigzania
praktycznego problemu
aplikacyjnego.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_U10] potrafi sformutowac
zasady doboru materiatu na
konstrukcje, zapewniajgce
poprawng eksploatacje urzadzenia

Student potrafi dobra¢ wtasciwy
proces spajania i ciecia w
odniesieniu do wymaganej
aplikaciji, ktéra uwzglednia rézne
grupy materiatow konstrukcyjnych

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

Tresci przedmiotu

W ramach przedmiotu studenci poznajg podstawowe procesy spajania oraz ciecia takie jak: MMA, TIG, MIG/
MAG, SAW, OAW, lutowanie twarde oraz miekkie, zgrzewanie, ciecie tlenem, ciecie plazmowe, ciecie
laserowe. Poznajg budowe urzgdzen do spajania oraz gtdbwne zmienne zasadnicze omawianych procesow

wraz z elementami elektrotechniki.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Wymagane sg podstawowe wiadomosci z zakresu materiatoznawstwa oraz elektrotechniki

Sposoby i kryteria

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

oceniania osigganych Laboratoria 56.0% 30.0%
efekiow uczenia sie Projekt 56.0% 30.0%
Wyktady 56.0% 40.0%
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Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur Klimpel A.: Spawanie zgrzewanie i ciecie metali, Wydawnictwo WNT,
2009

Walczak W. i inni: Spawalnictwo ¢wiczenia laboratoryjne. Wyd.
Politechniki Gdanskiej, Gdansk, 2000

Ferenc K.: Spawalnictwo. WNT Warszawa 2007.

Ferenc K.: Podrecznik spawania. Zagadnienia ogdlne. Agencja
Wydawnicza SIMP, 2018

Dobaj E.: Maszyny i urzadzenia spawalnicze, WNT Wydawnictwa
Naukowo-Techniczne, 2014

Pilarczyk J.: Poradnik inzyniera Spawalnictwo Tom 1, Tom 2 Wydanie
Il, Wydawnictwo: Naukowe PWN, 2017

Uzupetniajaca lista lektur Tomasz Chmielewski: Projektowanie procesow technologicznych
spawalnictwo, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2013

Jarostaw Ferenc, Kazimierz Ferenc: Spawalnicze gazy ostonowe i
palne, WNT, Warszawa, 2013

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Wyjasénij pojecie charakterystyki statycznej tuku\

2. Co to jest samoregulacja tuku elektrycznego

3. Wyjasnij ré6znice pomiedzy poszczegdlnymi procesami spajania (spawaniem, zgrzewaniem, lutowaniem)

4. Co oznaczajg skroty SAW, TIG, MMA?

5. Jaki rodzaj urzadzenia nalezy dobra¢ do ciecia plazmowego elementéw o grubosci 5 mm ze stali
nierdzewnej?

6. Podaj gtéwne zmienne zasadnicze dla procesu spawania MIG/MAG.

7. Co to jest odlegtos¢ zestyku pradowego do materiatu podstawowego i jaki jest jego wptywa na proces
spawania.

8. Wyjasnij role gazéw ostonowych.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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