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Karta przedmiotu
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GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Materials Technology, PG_00040170

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn (w jezyku angielskim)

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji

przedmiotu

2025/2026

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy angielski
Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Inzynierii

Materiatowej i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Jacek Tomkow

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 5.0 40.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Student poznaje podstawowe techniki wytwarzania odlewdw i elementéw obrobionych plastycznie.
Przeprowadza praktyczne do$wiadczenia obrazujgce zmiany ksztattu i wkasnosci materiatéw obrabianych
plastycznie. Poznaje metody badan wtasnosci materiatow.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U10] potrafi sformutowac
zasady doboru materiatu na
konstrukcje, zapewniajgce
poprawng eksploatacje urzgdzenia

Student zapoznaje sie z
wybranymi zagadnieniami
wigzacymi sie szczegodlnie z
projektowaniem procesu oraz
optacalnoscig uruchomienia
produkcji nowych maszyn i
modernizacji maszyn
eksploatowanych

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K6_WO08] ma podstawowag wiedze
obejmujgca metodyke
projektowania czesci maszyn,
urzadzeh mechanicznych, doboru
materiatéw konstrukcyjnych,
wytwarzania i eksploatacji, w tym
ich cyklu zycia

Student zapoznaje sig z
wybranymi zagadnieniami
wigzacymi sie szczegolnie z
projektowaniem procesu oraz
optacalnoscia uruchomienia
produkcji nowych maszyn i
modernizacji maszyn
eksploatowanych

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

[K6_WO03] zna i potrafi
wykorzysta¢ w praktyce wiedze o
budowie, wiasciwosciach i
metodach badan materiatow
konstrukcyjnych

Student zapoznaje sie z
wybranymi zagadnieniami
wigzacymi sie szczegodlnie z
projektowaniem procesu oraz
optacalnoscig uruchomienia
produkcji nowych maszyn i
modernizacji maszyn
eksploatowanych

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

Tresci przedmiotu

Procesy produkcyjne metali, procesy odlewania, niezgodnos$ci odlewnicze, metody obrébki plastyczne;j,
sposoby ksztattowania wyrobu, zmiany wtasciwosci metali podczas produkcji.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Data wygenerowania:

22.04.2025 16:25
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Laboratoria

50.0%

50.0%

Test (wyktad)

50.0%

50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Modeling of Metal Forming and Machining Processes: By Finite

Element and Soft Computing Methods
by Prakash M. Dixit.

2. Mechanics Modeling of Sheet Metal Forming

by Sing C. Tang.

3. Sheet Metal Forming: Processes and Applications

by Taylan Altan, A. Erman Tekkaya

Uzupetniajaca lista lektur

1. Technologia metali laboratorium

by Robert Skoblik, Lech Wilczewski (in Polish)

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Metody odlewania, niezgodnosci odlewnicze, opis metod obrébki plastyczne;j.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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