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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 7.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

drinz. Aleksandra Swierczyriska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 30.0 15.0 0.0 75
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |75 13.0 87.0 175
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studentéw podstawowej wiedzy o spajaniu i technologii metali.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U02] ma umiejetnosé
samoksztatcenia si¢ i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie
inzynierii produkgji

Rozréznia metody uczenia sieg.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_WO06] ma wiedze o cyklu
zycia produktow oraz urzadzen i
systemoéw mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzadzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Rozréznia metody spawania i
ciecia metali oraz technologie
wytwarzania i obrobki plastycznej
metali.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ tworczo
i dziata¢ w sposob przedsiebiorczy

Rozumie wyzwania zwigzane z
rozwojem nowoczesnych technik
obroébki metali i potrafi
samodzielnie szukac rozwigzan
problemoéw technologicznych.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemoéw
wystepujacych w praktyce

[K6_U09] potrafi postugiwaé sie
technikami analitycznymi oraz
metodami symulacji komputerowej
i analizy numerycznej w
rozwigzywaniu okreslonych
problemoéw z obszaru inzynierii
produkcji,

potrafi zrealizowac proste zadania
inzynierskie zwigzane z
wytwarzaniem typowych czesci
maszyn wykorzystujac szeroko
rozumiane techniki i narzedzia
komputerowe

potrafi dobra¢ i zastosowac
odpowiednie metody planowaniu
przedsiewzie¢ i kontroli ich
przebiegéw z wykorzystaniem
Srodkéw wspomagania
komputerowego

Rozwigzuje proste zadania
inzynierskie.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_W13] ma szczegdtowg
wiedze w zakresie wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzadzen,
diagnozowania ich stanow
technicznych i doboru technik

regeneraciji

Klasyfikuje i rozpoznaje procesy
przerébki plastycznej. Definiuje
procesy spajania metali. Dzieli
ztacza i spoiny. Rozréznia metody
spawania i ciecia metali.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

Tresci przedmiotu

WYKLAD:Odlewnictwo - Metalurgia metali i ich stopéw. Metalurgia suréwki. Metalurgia stali. Metody
wytwarzania odlewéw. Wytwarzanie odlewéw w formach piaskowych reczne i maszynowe. Masy
formierskie. Automatyzacja i mechanizacja formowania i wytwarzania rdzeni. Specjalne metody wytwarzania
form i rdzeni. Specjalne metody odlewania.Przerébka Plastyczna - Podstawy obrébki plastyczne;j.
Odksztatcenia plastyczne metali. Wptyw odksztatcen plastycznych na wtasnosci metali. Klasyfikacja
procesow obrdbki plastycznej. Walcowanie metali. Walcowanie keséw i kesisk. Walcowanie ksztattownikow.
Walcowanie rur. Kucie i prasowanie. Maszyny do kucia i prasowania. Kucie swobodne. Kucie matrycowe.
Klasyfikacja odkuwek. Charakterystyka proceséw ciggnienia i wyciskania. Ttoczenie powtok nierozwijalnych.
Klasyfikacja procesow ttoczenia. Ciecie metali. Giecie metali. Ttoczenie wielotaktowe i jednoczesne.

Budowa typowego ttocznika. Klasyfikacja proceséw spawalniczych. Zarys proceséw cieplnych spawania,
cykl cieplny spawania. Przemiany fazowe w spoinie i w strefie wptywu ciepta. Definicja spawalnosci.
Materiaty podstawowe i dodatkowe do spawania. Podstawy opracowania technologii spawania.

Spawanie gazowe. Spawanie elektrodg otulong. Spawanie tukiem krytym pod topnikiem. Spawanie metodg
TIG. Gazy ostonowe. Spawanie w osfonie gazéw metodg MIG/MAG. Spawanie drutami proszkowymi.
Spawanie tukiem pulsujgcym. Spawanie laserowe, plazmowe i elektronowe.

Zgrzewanie elektryczne rezystancyjne punktowe, liniowe, garbowe, doczotowe zwarciowe i iskrowe.
Podstawowe parametry procesu. Inne metody zgrzewania.
Metody ciecia termicznego: cigcia tlenem, ciecie strumieniem plazmowym. Cigcie wigzka laserowa.
Odksztatcenia i naprezenia spawalnicze i metody ich redukcji. Kontrola potaczen spawanych, definicje
niezgodnosci spawalniczych i metody ich wykrywania.

CWICZENIA LABORATORYJNE:Przygotowanie produkcji odlewéw. Wykonanie form przy uzyciu modelu
dzielonego i niedzielonego. Maszyny do obrébki plastycznej. Wptyw zgniotu na wtasnosci mechaniczne
metali. Walcowanie. Giecie plastyczne profili i rur. Ttoczenie powtok nierozwijalnych.

Spawanie reczne elektrodami otulonymi, spawanie automatyczne tukiem krytym pod topnikiem. Spawanie
w ostonach gazéw ochronnych. Zgrzewanie metali. Spawanie i ciecie gazowe. Budowa zlgcza spawanego.

Wady ztgczy spawanych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza z fizyki, chemii,

materiatoznawstwa, elektrotechniki i mechaniki.

Sposoby i kryteria

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Oceni,ania Osiaganych Przygotowanie projektu 56.0% 10.0%

efektéw uczenia sie Wejsciowki na laboratoriach 56.0% 20.0%
Kolokwium 56.0% 70.0%
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Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Klimpel A.: Technologia spawania i ciecia metali. WNT. Warszawa
1999.

2. Walczak W. (red.): Spawalnictwo. Cwiczenia laboratoryjne.
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej. Gdansk, 2000.

3. Butnicki S.: Spawalnosc i kruchos$¢ stali. Wydawnictwo WNT.
Warszawa 1991.

4. Pilarczyk J., Pilarczyk J.: Spawanie i napawanie elektryczne metali.
Wydawnictwo Slask, Katowice 1996.

5. Skoblik R., Wilczewski L.: Technologia metali. Laboratorium. 2006.
www.wbss.pg.gda.pl

6. Murza-Mucha. K.: Techniki wytwarzania. Odlewnictwo. PWN.
Warszawa 1978.

Uzupetniajaca lista lektur

1. Poradnik inzyniera - Spawalnictwo. WNT Warszawa 2003.
2. Dobrucki W.: Zarys obrébki plastycznej metali. Wyd. Slask 1992.

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Opisz metode spawania.

Opisz metode odlewania.

Opisz metode obrébki plastycznej.

Poréwnaj dwie metody spawania/obrébki plastycznej/odlewania.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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