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Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

prof. dr hab. inz. Mariusz Deja

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 15.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 6.0 49.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Umiejetno$¢ doboru proceséw technologicznych w wytwarzaniu typowych czesci maszyn. Analiza

technologicznos$ci czesci.

Data wygenerowania:

22.04.2025 23:28

Strona 1z3




Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO02] potrafi wspotdziataé i
pracowac w grupie, przyjmujac w
niej rézne role, potrafi inspirowac i
organizowac proces uczenia si¢
innych oséb, odpowiednio okresla
priorytety stuzace realizacji
okreslonego przez siebie lub
innych zadania

Realizacja zadan zwigzanych z
planowaniem procesu
produkcyjnego w zaleznosci od
przydzielonej funkcji w grupie
projektowe;j.

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K6_W06] ma wiedze o cyklu
zycia produktow oraz urzadzen i
systemoéw mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzadzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Analiza cyklu zycia okreslonego
produktu o wysokim poziomie
zaawansowania technologicznego.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_WO09] zna ogdlne zasady
tworzenia i rozwoju form
indywidualnej przedsiebiorczosci i
pobudzania kreatywnosci
pracowniczej, wykorzystujace
wiedze z zakresu projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn
i urzadzen technicznych

Wyznaczanie kosztow
wytwarzania dla okreslonych
warunkéw produkcyjnych.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_U04] potrafi opracowac
dokumentacje z obszaru
przygotowania, realizaciji i kontroli
procesow produkcyjnych w jezyku
polskim i w jezyku obcym
uznawanym za podstawowy dla
dziedzin nauki, potrafi dokonac¢
identyfikacji i sformutowaé
podstawowe cele zarzadzania
jakoscig w cyklu zycia wyrobu,
potrafi postugiwac sie technikami
informacyjno-komunikacyjnymi
wiasciwymi do realizacji zadan
typowych w dziatalno$ci
inzynierskiej obejmujace;j
przygotowanie, wytwarzanie i
nadzorowanie procesu
wytworczego

Projektowanie operac;ji i procesow
technologicznych typowych czesci
maszyn.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_WO03] ma wiedze z zakresu
zapisu konstrukciji dla potrzeb
przygotowania dokumentacji
procesu wytwarzania

oraz podstawowg wiedze z
implementowania i zarzadzania
systemami produkcyjnymi,
obejmujaca zasady projektowania
czesci maszyn i technologii ich
wytwarzania z wykorzystaniem
technik informacyjnych

Projektowanie procesu
technologicznego z
wykorzystaniem systemow
komputerowych, baz danych i
kalkulatoréw doboru parametréw
technologicznych.

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_U05] potrafi przygotowac i
przedstawic prezentacje
dotyczaca wynikéw analizy zadan
z obszaru inzynierii produkcji,
potrafi planowac¢ i przeprowadzacé
eksperymenty, pomiary, symulacje
i analizy komputerowe oraz
interpretowac uzyskane wyniki i
wycigga¢ wnioski

potrafi wykorzysta¢ metody
analityczne, symulacyjne oraz
eksperymentalne do formutowania
i rozwigzywania zadan w inzynierii
produkgji

Symulacja okreslonych procesow
wytwérczych z analizg
uzyskanych wynikow.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
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Tresci przedmiotu

WYKLAD Proces produkcyjny i jego elementy sktadowe. Dane do procesu projektowania
technologicznego,dokumentacja i techniczna norma czasu. Dobor naddatkéw obrobkowych. Projektowanie
poéifabrykatow. Technologiczno$¢ konstrukcji. Bazy obrébkowe i zasady ustalania przedmiotéw na
obrabiarkach orazdoktadno$¢ obrobki. Technologiczne sposoby ksztattowania warstwy wierzchniej czesci
maszyn i ich wptywna wtasciwosci eksploatacyjne. Procesy technologiczne typowych czesci maszyn dla
réznych rodzajéw istopnia zautomatyzowania obrébki i montazu. Typizacja procesow. Obrobka grupowa.
Elastyczne systemywytwarzania. Komputerowe wspomaganie wytwarzania. Programowanie obrabiarek
sterowanychnumerycznie i robotéw. LABORATORIUM Wyznaczenie technicznej normy czasu. Wplyw baz
obrobkowychi sposobu nastawienia tokarki na btedy obrobki watka. Analiza technologiczna obrébki
wykanczajacejwatkdow przez nagniatanie i szlifowanie. Wptyw technologii obrobki otworéw na doktadnosé
rozstawienia ichosi. Technologia két zgbatych walcowych. Analiza montazu podzespotéw maszyn.
Podstawyprogramowania i obrébki na obrabiarkach CNC. PROJEKT Projekty proceséw technologicznych
typowychczesci maszyn: np. wat i dzwignia. Wykonanie dokumentacji, dobér: naddatkéw, oprzyrzadowania,
narzedzi,parametréw technologicznych, wyznaczenie technicznej normy czasu.

Wymagania wstepne Grafika inzynierska, procesy obrébkowe
i dodatkowe
Sposoby i kryteria Sposob oceniania (sktadowe) Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny kohncowej
oceniania osigganych Sprawozdania laboratoryjne i testy [80.0% 35.0%
efektow uczenia sie Projekty 80.0% 35.0%
Egzamin 60.0% 30.0%
Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur

1. Feld M.: Podstawy projektowania procesow technologicznych
typowych czesci maszyn. WNT, Warszawa, 2013.

2. Gawlik E. i inni: Proceséw technologicznych obrobki skrawaniem.
Wydawnictwa AGH, Krakéw 2019.

3. Poradnik inzyniera. Obrébka skrawaniem. T. I-Ill. WNT,
Warszawa, 1993.

4. Przybylski i inni: Technologia maszyn i automatyzacja produkgii.
Laboratorium. Wyd. PG, Gdansk, 2001.

Uzupetniajaca lista lektur 1. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa, 2008. Cichosz
P.:

2. Piotr Cichosz. Narzedzia skrawajace. WNT, Warszawa, 2006.

3. Sobolewski i in.: Projektowanie technologii maszyn. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej. Warszawa 2007.

Adresy eZasobow Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

N

Wybrane procesy produkcyjne dla czesci wybranej klasy, z okreslonymi wymaganiami konstrukcyjno-
technologicznymi.

2. Podstawowe zasady doboru parametréw technologicznych do operacji technologicznych.
3.  Wplyw techniki wytwarzania na wtasciwosci warstwy wierzchniej.
4. Techniczna norma czasu pracy.
5. Metody generowania programoéw sterujgcych urzadzeniami technologicznymi.
Praktyki zawodowe Nie dotyczy

w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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