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Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Forma studiéw stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiéw 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Technologii

Maszyn i Automatyzacji Prod.

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Norbert Piotrowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [0.0 0.0 0.0 30.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 25.0 45.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Wykorzystanie dotychczas zdobytej wiedzy do wykonania zadania konstrukcyjnego badz technologicznego.
Zadanie nalezy wykonywac w zespole planujac prace nad réznymi aspektami i zadaniami wraz z
umiejetno$ciami wzajemnego przekazywania zadan i informacji miedzy cztonkami zespotu.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_UO01] potrafi odszukaé
niezbedne informacje w literaturze
fachowej, bazach danych i innych
zrodtach, zna podstawowe
czasopisma naukowe i techniczne
w zakresie zarzadzania produkcja,
zarzgdzania jakoscig i
eksploatacja, potrafi integrowac
uzyskane informacje, formutowaé
whnioski i uzasadnia¢ opinie

Student potrafi na bazie literatury
fachowej dobra¢ odpowiednie
techniki i $rodki rozwigzania
problemu.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_UO03] potrafi porozumiewac
sie przy uzyciu roznych technik w
Srodowisku zawodowym oraz
innych srodowiskach, ma
umiejetnosci jezykowe
pozwalajace na swobodne
porozumiewanie si¢ w dziedzinie
nauk inzynieryjno-technicznych
zwigzanych tematycznie z
zarzadzaniem i inzynierig produkciji

Student potrafi opracowac proces
technologiczny wytwarzania
typowych konstrukc;ji i czesci
mechanicznych.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_U02] ma umiejetnos¢
samoksztatcenia sie i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie
inzynierii produkgji

Rozumie wyzwania zwigzane z
rozwojem nowoczesnych technik
stosowanych w inzynierii produkc;ji
i potrafi samodzielnie szuka¢
rozwigzan probleméw
technologicznych.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo

i dziata¢ w sposob przedsiebiorczy

Umiejetno$¢ samodzielne pracy.

[SK2] Ocena postepow pracy
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Tresci przedmiotu

Wykonanie w zespole zadania przedstawionego przez prowadzgcego. Analiza materiatu, koncepcje
wykonania, propozycje zmian na podstawie przegladu dostepnej literatury. Dobér parametréw uzytkowych
dla okreslonych rozwigzan. Analiza kosztéw wykonania elementu. Symulacja pracy urzadzenia (procesu
wytwarzania czesci). Wnioski do dalszych prac projektowych.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Ukonczony kurs inzynierski |-go stopnia, opanowanie technik CAE, CAD/CAM.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

0.0% 0.0%
0.0% 0.0%
Projekt zespotowy 60.0% 100.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Literature przedstawi osoba prowadzgca przedmiot

Uzupetniajaca lista lektur

1. Poradnik obrobki skrawaniem (Toczenie - frezowanie - wiercenie -
wytaczanie - systemy narzedziowe). Sandvik-Coromant, 2010.

2. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, 2006.

3. Literatura czasopismowa dostepna w bazach bibliotecznych PG.

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Analiza kosztéw projektu.

Projekt procesu technologicznego.

Projekt konstrukcji urzadzenia lub oprzyrzadowania technologicznego.

Symulacja z wykorzystaniem narzedzi CAE, CAD/CAM.

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:
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