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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Obrabiarki i narzedzia, PG_00055240

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktéw ECTS 5.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 30.0 0.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 4.0 61.0 125
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie z najczesciej stosowanymi odmianami napedéw wspétczesnych maszyn sterowanych
numerycznie oraz ich podstawowych podzespotéw. Poszerzenie wiedzy o kinematyce obrabiarek na
przyktadzie obrabiarek do uzebien két walcowych. Zapoznanie z podstawowymi zjawiskami w procesach
obrébkowych, budowg i zasadami doboru wspoétczesnych narzedzi skrawajacych.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U11] potrafi dokona¢
identyfikacji i sformutowa¢ proste
zadania inzynierskie zwigzane z
diagnozowaniem stanu
technicznego maszyn i urzadzen
przy wykorzystaniu wtasciwych
metod, technik i narzedzi

Student zna i potrafi wykorzystac
wiasciwg nomenklature
pozwalajaca na opisywanie stanu
technicznego obrabiarek i ich
podzespotow jak rowniez
wykorzystywanych narzedzi
skrawajacych oraz
oprzyrzagdowania uniwersalnego
uzywanego w procesach
produkcyjnych.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_WO06] ma wiedze o cyklu
zycia produktéw oraz urzadzen i
systemow mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzadzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Student wyjasnia procesy
zachodzace w obrébce
skrawaniem. Rozréznia i opisuje
podstawowe sposoby obrébki
frezowania i diutowania kot
zebatych walcowych. Identyfikuje

podstawowe narzedzia i obrabiarki.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo
i dziata€ w sposob przedsigbiorczy

Student rozpoznaje najczesciej
stosowane odmiany napedow
wspotczesnych maszyn
sterowanych numerycznie oraz ich
podstawowe podzespoty.
Wyjasnia zasade dziatania
poszczegdlinych odmian napedéw
oraz okresla zakresy ich
zastosowan

[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[K6_W13] ma szczegdtowg
wiedze w zakresie wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzadzen,
diagnozowania ich stanow
technicznych i doboru technik
regenerac;ji

Student potrafi dobra¢ prawidtowy
proces obrébki skrawaniem,
obrabiarke oraz

rodzaj narzedzi skrawajacych do
danego rodzaju wytwarzanego
elementu.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U09] potrafi postugiwaé sie
technikami analitycznymi oraz
metodami symulacji komputerowej
i analizy numerycznej w
rozwigzywaniu okreslonych
probleméw z obszaru inzynierii
produkcji,

potrafi zrealizowac proste zadania
inzynierskie zwigzane z
wytwarzaniem typowych czesci
maszyn wykorzystujac szeroko
rozumiane techniki i narzedzia
komputerowe

potrafi dobra¢ i zastosowac
odpowiednie metody planowaniu
przedsiewzie¢ i kontroli ich
przebiegéw z wykorzystaniem
Srodkéw wspomagania
komputerowego

Bada wpltyw podstawowych
parametréow procesu skrawania na
efekty obrébki. dobiera
podstawowe narzedzia
skrawajace oraz ptytki wymienne;
a takze potrafi dobra¢ elementy
napedéw

[SU4] Ocena umiejgtnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_WO08] ma podstawowag wiedze
w zakresie zarzadzania, w tym
zarzadzania jakoscig procesow i
wyrobow, a szczegotowg wiedze o
zintegrowanych i
znormalizowanych systemach
zarzadzania jakoscia,
srodowiskiem, bezpieczenstwem i
higieng pracy

Student rozumie wptyw stanu
narzedzi skrawajgcych oraz
obrabiarek na efekty jakosSciowe
realizowanych procesow
obrébkowych

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

WYKLAD Sterowanie silnikami, sterowania ruchem i sterowanie procesem w nowoczesnych
obrabiarkach.Struktury zautomatyzowanych napedéw i serwonapedow. Przeglad, zasady dziatania i
sterowania orazobszary zastosowan najwazniejszych odmian wspétczesnych napedéw z silnikami i
serwomotorami AC, DC ikrokowymi. Przyktady poszczegéinych odmian silnikéw oraz energoelektronicznych
zespotdéw zasilania.Napedy inteligentne. Silniki do napedéw bezposrednich. Urzadzenia sprzezen zwrotnych
i inne sensory stosowane wnapedach. Struktura, zasada dziatania, sposoby programowania oraz przyktady
sterownikéw mikroprocesorowych wspoétdziatajacych z napedami. Typowe podzespoty mechaniczne
wspotczesnych napedéw. Modutowe jednostki napgdowe. Wspomaganie komputerowe w doborze i
eksploatacji napedéw. Sterowanie obrabiarek: NC, adaptacyjne. Materiaty na ostrza skrawajgce. Ogdlna
charakterystyka i klasyfikacja materiatéw na ostrza narzedzi o zdefiniowanej krawedzi skrawajace;j.
Przyczyny zuzycia, geometryczne wskazniki zuzycia, wskazniki fizyczne i technologiczne stepienia ostrza.
Zuzycie w czasie (okres trwatosci, zuzycie ostrzy narzedzi skrawajacych w warunkach obrébki przerywane;j).
Zasady doboru materiatu ostrzy. Obcigzenia narzedzi - wtasciwosci energetyczne procesu obrébkowego.
Sity skrawania, metody ich okre$lania. Systemy narzedziowe (ISO, HSK, CAPTO, itp.). Zasady doboru
typowych narzedzi i ptytek skrawajacych. Kinematyka obrabiarek do obrébki kot zebatych metodami
obwiedniowymi.

LABORATORIUM: Maszyny technologiczne o budowie modutowej. Automatyczna jednostka liniowa z
silnikiem krokowym i sterowaniem CNC . Elementy sterowania i napedéw maszyn technologicznych.
Doktadno$¢ kinematyczna frezarki obwiedniowej do uzebien kot walcowych (frezarka Pfauter). Wplyw
zastosowania geometrii Wiper na chropowatos¢ powierzchni. Wspomagany komputerowo dobér narzedzi
tokarskich, frezarskich i do ksztattowania gwintéw. Prognozowanie chropowatosci powierzchni operaciji
frezowania gtowicami. Naped pozycjonujacy przetaczalny ze sterowaniem PLC. Dobér przektadni pasowych
do napedoéw obrabiarek. Dobér i eksploatacja narzedzi szlifierskich. Dobér narzedzi i parametréow obrébki w
celu wykonania otworéw na wiertarce kadtubowej.Maszyny technologiczne o budowie modutowe;.
Automatyczna jednostka liniowa z silnikiem krokowym i sterowaniem CNC . Elementy sterowania i napedow
maszyn technologicznych. Doktadno$¢ kinematyczna frezarki obwiedniowej do uzgbien koét
walcowych(frezarka Pfauter). Wptyw zastosowania geometrii Wiper na chropowato$¢ powierzchni.
Wspomagany komputerowo dobdr narzedzi tokarskich, frezarskich i do ksztattowania gwintéw.
Prognozowanie chropowatosci powierzchni operacji frezowania gtowicami. Naped pozycjonujacy
przetaczalny ze sterowaniem PLC. Dobor przektadni pasowych do napeddw obrabiarek. Dobor i
eksploatacja narzedzi szlifierskich. Dobér narzedzi i parametrow obrébki w celu wykonania otworéw na
wiertarce kadtubowe;.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza i procesach obrébki skrawaniem

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposoéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

Laboratorium 100.0% 30.0%

Wyktad 56.0% 70.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT. 2009.

2. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT, 2008.

3. Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw metalowych. WNT.1998.

4. Jemielniak K.: Obrébka skrawaniem. Oficyna Wyd. Polit.
Warsz.Warszawwa 1998.

5. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, 2006

Uzupetniajaca lista lektur

1. Podrecznik szkoleniowy - obrébka metali skrawaniem. C-2920:40 pl-
PL © AB Sandvik Coromant 2017.11

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:
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Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Analiza schematu kinematycznego wybranej obrabiarki do uzebien.Dobor narzedzi z wykorzystaniem
programow komputerowych.

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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