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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Projektowanie konstrukcji spawanych, PG_00055243

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

pazdziernik 2025 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktéw ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 8.0 37.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z zasadami projektowania konstrukcji spawanych, w tym
zmiennymi istotnymi wptywajacymi na spawalnosci materiatow konstrukcyjnych, naprezenia i odksztatcenia
spawalnicze oraz sposobami minimalizacji niekorzystnych efektéw procesu spawania.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U02] ma umiejetnosé
samoksztatcenia si¢ i poszerzania
wiedzy specjalizacyjnej w zakresie
inzynierii produkgji

Student potrafi poszerza¢ wiedze
w zakresie konstrukcji spawanych
na podstawie dostepnych
informaciji i narzedzi

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_UO06] potrafi, przy
formutowaniu i rozwigzywaniu
zadan inzynierskich, dostrzegac
aspekty systemowe zarzadzania i
organizacji pracy indywidualnej i w
zespole z uwzglednieniem
czynnika ludzkiego, ma
przygotowanie niezbedne do
pracy w $rodowisku
przemystowym oraz zna zasady i
normy zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy

Student potrafi na podstawie
uzyskanych informacji dostosowa¢
istniejace narzedzia oraz
pozyskane umiejetnosci do
rozwigzania problemu
konstrukcyjnego

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_WO03] ma wiedze z zakresu
zapisu konstrukgc;ji dla potrzeb
przygotowania dokumentacji
procesu wytwarzania

oraz podstawowg wiedze z
implementowania i zarzgdzania
systemami produkcyjnymi,
obejmujaca zasady projektowania
czesci maszyn i technologii ich
wytwarzania z wykorzystaniem
technik informacyjnych

Student potrafi zaprojektowac
konstrukcje ze ztaczami
spawanymi z uwzglednieniem
istniejgcych standardow i
wymagan

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo

i dziata€ w sposob przedsigbiorczy

Student potrafi okresli¢ problem
konstrukcyjny oraz podja¢
dziatania w celu ich
wyeliminowania

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemoéw
wystepujacych w praktyce
[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

Tresci przedmiotu

W ramach przedmiotu studenci poznajg czynniki okreslajace spawalno$¢ materiatéw konstrukcyjnych wraz z
ich wskaznikami, rodzaje peknie¢ oraz sposoby ich zapobiegania, wptyw cyklu cieplnego spawania na
wiasciwosci ztgczy oraz odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, zasady wykonywania ztaczy w tym
obliczenia np. przy zastosowaniu metody naprezeh dopuszczalnych

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowe informacje z zakresy materiatoznawstwa oraz podstaw konstrukcji maszyn

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Wyktad

56.0%

50.0%

Laboratoria

56.0%

50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Chmielewski T.: Projektowanie proceséw technologicznych
spawalnictwo, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2013

Ferenc J.: Kazimierz Ferenc: Konstrukcje spawane Potaczenia,
Wydawnictwo Naukowe PWN, WNT, Wydanie 3, 2021

Ferenc J.: Kazimierz Ferenc: Spawalnicze gazy ostonowe i palne,

WNT, Warszawa, 2013

Siwek B.: Potaczenia spawane, zgrzewane, lutowane i klejone,
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, 2002

Tasak E,: Metalurgia spawania. Wydawnictwo Jak. Krakéw, 2008

Normy przedmiotowe

Uzupetniajaca lista lektur

Brak

Adresy eZasobdw

Adresy na platformie eNauczanie:
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Przyktadowe zagadnienia/ 1. Wyjasnij wptyw procesu spawania na formowanie si¢ odksztatcer spawalniczych

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

2. Scharakteryzuj cykl cieplny spawania w zaleznosci od procesu spawania i ilosci $ciegéw

3. Podaj podstawowe zasady obliczania naprezan w ztgczach spawanych ze spoinami czotowymi oraz
pachwinowymi

4. Wyjasnij przyczyny formowania sie peknie¢ zimnych, goracych oraz lamelarnych
5. Wyjasnij wptyw kolejnosci spawania na formowanie sie odksztatcen spawalniczych

6. Podaj metody zapobiegania odksztatceniom spawalniczym

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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