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Kierunek studiow

Mechatronika

Data rozpoczecia studiow  |pazdziernik 2023 r. Rok akademicki realizacji 2025/2026
przedmiotu

Poziom ksztatcenia I stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wykiadowy polski

Semestr studiow 5 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii
Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot prof. dr hab. inz. Kazimierz Ortowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajeé Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 0.0 0.0 30
studenta

Cel przedmiotu

Wyjasnienie proceséw zachodzacych w mechanizmach maszyn technologicznych majgcych wptyw na ich
cechy techniczno-uzytkowe. Analiza budowy, dziatania i eksploatacji podstawowych zespotéw i grup maszyn
technologicznych. £aczenie wiedzy z réznych dziedzin.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposo6b weryfikacji i oceny efektu

Tresci przedmiotu

WYKLAD

Cechy techniczo-uzytkowe maszyn technologicznych: wydajnos$¢, doktadnos¢, sztywnos¢, bezpieczenstwo,
ergonomia, trwatosc¢, niezawodnosé. Podstawowe zespoty nowoczesnych maszyn technologicznych.
Wymagania, wiasciwosci i budowa uktadow: nosnych, prowadnicowych, wrzecionowych. Analiza ukfadu
kinematycznego obrabiarki: definicje, sprzezenia kinematyczne, doktadnos$¢ kinematyczna. Budowa
wybranych obrabiarek CNC o strukturze szeregowej i rownolegtej. Napedy zautomatyzowanych maszyn
technologicznych. Ewolucja zastosowan napedoéw elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych. Lista
wymagan stawianych napedom nowoczesnych obrabiarek. Klasyfikacja, podstawowe cechy i zakres
zastosowan wspotczesnych napedoéw z silnikami elektrycznymi. Definicja i struktura serwonapedu. Napedy
bezposrednie. Przykiady napedéw nowoczesnych maszyn technologicznych.

LABORATORIUM: Doktadnos$¢ kinematyczna maszyn technologicznych. Doktadno$¢ pozycjonowania stotu
frezarki NC. Badania dynamiczne maszyn technologicznych. Napedy pozycjonujace z silnikami krokowymi.
Automatyczne napedy maszyn technologicznych z silnikami pradu przemiennego. Bilans mocy maszyn
technologicznych. Struktura konstrukcyjna maszyn technologicznych sterowanych numerycznie.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposoéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowe;j

Cwiczenia laboratoryjne 100.0% 30.0%

Kolokwium w trakcie semestru 56.0% 70.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur Jemielniak K.: Automatyczna diagnostyka stanu narzedzia i procesu
skrawania. Oficyna Wydawnicza Poli. Warsz. 2002.

Kosmol J.: Serwonapedy obrabiarek sterowanych numerycznie.
WNT1998.

Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie. WNT Warszawa

2008

Uzupetniajaca lista lektur Grzesik W., Nlestony P., Kiszka P.: Programowanie obrabiarek CNC.

PWN Warszawa, 2020.

Adresy eZasobdéw

Adresy na platformie eNauczanie:

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Test koncowy zawiera wiele szczegétowych pytan z tematyki zajec tj. wyktadow i cwiczen laboratoryjnych
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Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu
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