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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Zaawansowane metody spajania materiatow, PG_00064942

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiow

luty 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

Il stopnia

Grupa zajec

Grupa zajec¢ specjalnosciowych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiow niestacjonarne Sposdb realizacji na uczelni
Rok studiow 1 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 2 Liczba punktéw ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw -> Zaktad Tech

nologii Materiatéw Konstrukcyjnych i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ (9.0 0.0 9.0 9.0 0.0 27

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta

planem studiow
Liczba godzin pracy |27 5.0 43.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z zaawansowanymi procesami spajania. Poruszane
zagadnienia obejmujg podstawy fizyczne omawiany procesoéw, zaleznosci pomiedzy zmiennymi
zasadniczymi i ich wplyw na uzyskane wtasciwosci ztaczy spajanych, wytyczne technologiczne oraz obszary

ich implementac;ji

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_U13] ocenia przydatnosc i
mozliwos$¢ wykorzystania nowych
osiggnie¢ (technik i technologii) w
realizacji zadan
charakterystycznych dla kierunku
studiow

Student posiada umiejetnosé¢
wyboru procesu spajania w
zaleznosci od wymagan
stawianych wyrobowi.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K7_WO01] wyjasnia i opisuje, na
podstawie wiedzy ogodlnej z
zakresu dyscyplin naukowych
tworzacych podstawy teoretyczne
Mechaniki i Budowy Maszyn,
budowe i zasady dziatania
systemow i proceséw
mechanicznych

Student potrafi wyjasni¢ i opisaé
zaawansowane technologie
spajania z uwzglednieniem
informacji tworzacych podstawy
teoretyczne Mechaniki i Budowy
Maszyn np. zagadnien
zwigzanych z modyfikacja
procesow technologicznych,
mechanicznych itp.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

[K7_W11] interpretuje spoteczne,
ekonomiczne, prawne (w tym
dotyczace ochrony wiasnosci
przemystowe;j i prawa autorskiego)
i inne pozatechniczne
uwarunkowania dziatalnosci
inzynierskiej oraz uwzgledniania je
w praktyce inzynierskiej

Student posiada $wiadomos$¢
wptywu pozatechnicznych
aspektéw zaawansowanych
procesow spajania na otaczajgce
$rodowisko przemystowe oraz zna
ryzyka ich implementacji, w tym
zwigzane z ochrong wartosci
intelektualne;.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

Tresci przedmiotu

Pojecia podstawowe i definicje. Klasyfikacja proceséw spawalniczych. Spawanie laserowe. Spawanie
plazmowe. Spawanie wigzka elektronéw. Spawanie hybrydowe. Spajanie w stanie statym. Lutowanie
prozniowe. Rozwiniecia standardowych proceséw spawania pozwalajgcych na zwiekszenie wydajnosci oraz
jakosci wykonywanych potaczen np. spawanie orbitalne, spawanie z gtebokim przetopieniem, spawanie

tandem i inne.
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Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza w zakresie proceséw spajania

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposodb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowe;j
Wyktad 60.0% 50.0%
Laboratorium 60.0% 25.0%
Projekt 60.0% 25.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom I.
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa. 2021

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom I
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa. 2022

Chmielewski T., Zembaty Z.: Projektowanie procesow
technologicznych. Spawalnictwo.. Oficyna Wydawnicza Politechniki9
Warszawskiej. 2013

Nowacki J.: Lutowanie w budowie maszyn. wydawnictwo WNT. 2017

Uzupetniajaca lista lektur

Klimpel A.: Technologie laserowe. Spawanie, napawanie, stopowanie,
obrébka cieplna i cigcie. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice

Klimpel A.: Nowoczesne lasery i technologie laserowe w inzynierii
spawalnictwa. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice 2023

Adresy eZasobow

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

1. Wyjasnij réznice pomiedzy procesami spajania tj.: spawania, zgrzewania, lutowania, klejenia

2. Scharakteryzuj proces lutowania prézniowego, podaj jego etapy wraz z opisem

3. Opisz zjawiska fizyczne charakterystyczne dla procesu spawania plazmowego

4. Wyjasnij wptyw zmiennych zasadniczych procesu spawania laserowego na geometrie spoiny

5. Opisz i wyjasnij zasade dziatania procesu spawania TIG z gtebokim przetopieniem

6. Podaj roznice pomiedzy procesem spawania MIG/MAG a FCAW, okre$l sposéb transferu kropli do
jeziorka ciektego metalu dla kazdej z metod.

7. Podaj parametry zgrzewania z mieszaniem (FSW) i ich wptyw na budowe ztgcza

Praktyki zawodowe
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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