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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Zaawansowane procesy spajania, PG_00064715

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

luty 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2025/2026

Poziom ksztatcenia II stopnia Grupa zaje¢ Grupa zajgé obowiazkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposob realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wykfadowy polski

Semestr studiow 1 Liczba punktow ECTS 3.0

Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatow -> Zaktad Tech

nologii Materiatéw Konstrukcyjnych i Spajania

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 0.0 0.0 15.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 7.0 23.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z zaawansowanymi procesami spajania. Poruszane
zagadnienia obejmujg podstawy fizyczne omawiany proceséw, zaleznosci pomiedzy zmiennymi
zasadniczymi i ich wptyw na uzyskane wtasciwosci ztaczy spajanych, wytyczne technologiczne oraz obszary

ich implementac;ji.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_KO01] ma swiadomosé
waznosci i zrozumienie
pozatechnicznych aspektéw i
skutkéw dziatalnosci inzynierskiej/
produkcyjnej, w tym jej wptywu na
Srodowisko i zwigzanej z tym
odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje wykazujac
znajomos¢ dziatan zmierzajacych
do ograniczenia ryzyka i
przewidywania spotecznych oraz
Srodowiskowych skutkow
dziatalnosci inzynierskiej/
produkcyjnej

Student posiada swiadomosé
wptywu pozatechnicznych
aspektéw zaawansowanych
procesOw spajania na otaczajace
Srodowisko oraz zna ryzyka ich
implementacji

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[K7_W02] wykazuje sie
uporzadkowang i podbudowang
teoretycznie wiedza obejmujaca
kluczowe zagadnienia z zakresu
Zarzadzania i Inzynierii Produkcji
pozwalajgce na modelowanie i
analize stacjonarnych i
niestacjonarnych procesow i
ukfadéw produkeyjnych, urzadzen
i procesow technologicznych o
dziataniu ciagtym i dyskretnym

Student posiada uporzadkowang,
wiedze techniczng w zakresie
zaawansowanych procesow
spajania. Potrafi uwzgledni¢ przy
doborze procesu aspekty
zwigzane z zarzgdzeniem
produkcja, modelowaniem
procesu technologicznego o
dziataniu ciggtym i dyskretnym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K7_K13] jest gotow do
odpowiedzialnego petnienia rol
zawodowych z uwzglednieniem
zmieniajgcych sie potrzeb
spotecznych, w tym: rozwijania
dorobku, podtrzymywania etosu i
przestrzegania etyki zawodowej

Student jest przygotowany do
rozwijania swojego potencjatu
tworczego w ramach
zaawansowanych technologii
spajania i czynnikdéw z nimi
zwigzanych

[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K7_U04] twoérczo projektuje lub
modyfikuje, w catosci lub co
najmniej w czesci, systemy i
procesy produkcyjno-
technologiczne, zgodnie z zadang
specyfikacja, uwzgledniajac
aspekty techniczne i
pozatechniczne, szacujac koszty i
wykorzystujac poznane techniki
projektowania wiasciwe dla zadan
z zakresu Zarzadzania i Inzynierii

Produkcji

Student potrafi projektowac¢ oraz
modyfikowa¢ elementy proceséow
technologicznych z
uwzglednieniem aspektow
ekonomicznych oraz wymagan
systemow zarzadzania produkcjg

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

Tresci przedmiotu

Pojecia podstawowe i definicje. Klasyfikacja proceséw spawalniczych. Spawanie laserowe. Spawanie
plazmowe. Spawanie wigzka elektronéw. Spawanie hybrydowe. Spajanie w stanie statym. Lutowanie
prozniowe. Rozwiniecia standardowych proceséw spawania pozwalajgcych na zwigkszenie wydajnosci oraz
jakosci wykonywanych potaczen np. spawanie orbitalne, spawanie z gtebokim przetopieniem, spawanie

tandem i inne.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza w zakresie proceséw spajania

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Projekt

60.0%

40.0%

Egzamin / zaliczenie

60.0%

60.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom |.
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa.

Pilarczyk J. (red.): Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. tom |
Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa.

Uzupetniajaca lista lektur

Klimpel A.: Technologie laserowe. Spawanie, napawanie, stopowanie,
obrébka cieplna i cigcie. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice

Adresy eZasobdow
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Przyktadowe zagadnienia/ 1. Wyjaénij réznice pomiedzy procesami spajania tj.: spawania, zgrzewania, lutowania, klejenia
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

2. Scharakteryzuj proces lutowania prézniowego, podaj jego etapy wraz z opisem

3. Opisz zjawiska fizyczne charakterystyczne dla procesu spawania plazmowego

4. Wyjas$nij wptyw zmiennych zasadniczych procesu spawania laserowego na geometrig¢ spoiny

5. Opisz i wyjasnij zasade dziatania procesu spawania TIG z gtebokim przetopieniem

6. Podaj roznice pomiedzy procesem spawania MIG/MAG a FCAW, okre$l sposéb transferu kropli do
jeziorka ciektego metalu dla kazdej z metod.

7. Podaj parametry zgrzewania z mieszaniem (FSW) i ich wptyw na budowe ztgcza

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.

Data wygenerowania: 14.06.2025 21:20 Strona 3z3




