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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Lean Manufacturing, PG_00064732

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiow

luty 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢ Grupa zaje¢ specjalnosciowych
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposdb realizacji na uczelni

Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 4.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Zarzagdzania i Ekonomii -> Katedra Inzynierii Zarzadzania i

Jakosci

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Joanna Czerska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
i metody nauczania Liczba godzin zaje¢ [30.0 15.0 0.0 15.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 9.0 31.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z kluczowymi narzedziami Lean Manufacturing niezbgednymi w

pracy inzyniera procesu/produkcji i kontekstem w jakim sg stosowane.Poznanie tych narzedzi odbywa sie
poprzez zagadnienia teoretyczne wsparte praktycznymi przyktadami, ¢wiczenia z wykorzystania narzedzi
oraz projekt zastosowania kilku narzedzi z zakresu projektowania przeptywu materiatow
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_K12] jest gotow do
wypetniania zobowigzan
spotecznych i inicjowania dziatan
na rzecz interesu publicznego w
tym do myslenia i dziatania w
sposéb przedsiebiorczy

Student potrafi pracowaé w grupie
i dzieli¢ sie wiedzg oraz
doswiadczeniem réwniez poza
grupa.

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K7_U13] ocenia przydatnosc i
mozliwo$¢ wykorzystania nowych
osiggnie¢ (technik i technologii) w
realizacji zadan
charakterystycznych dla kierunku
studidow

Student potrafi dobrac i
wykorzystac narzedzia Lean
Manufacturing do wybranego
kontekstu i potrzeby wynikajacej z
celéw stojgcych przed procesem
wytworczym.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K7_W02] wykazuje sie
uporzadkowana i podbudowang
teoretycznie wiedzg obejmujaca
kluczowe zagadnienia z zakresu
Zarzadzania i Inzynierii Produkcji
pozwalajace na modelowanie i
analize stacjonarnych i
niestacjonarnych procesow i
ukfadéw produkeyjnych, urzadzen
i procesow technologicznych o
dziataniu ciagtym i dyskretnym

Student potrafi wskazac i wyjasnic¢
metody niezbedne do rozwigzania
okreslonych problemoéw
zwigzanych z zarzadzaniem
przeptywem materiatow w
procesie wytwdrczym.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_U04] twoérczo projektuje lub
modyfikuje, w catosci lub co
najmniej w czesci, systemy i
procesy produkcyjno-
technologiczne, zgodnie z zadang
specyfikacja, uwzgledniajac
aspekty techniczne i
pozatechniczne, szacujac koszty i
wykorzystujac poznane techniki
projektowania wtasciwe dla zadan
z zakresu Zarzadzania i Inzynierii

Produkcji

Student potrafi zaprojektowac
kluczowe rozwigzania z zakresu
projektowania przeptywu
materiatéw w procesie produkcji.

[SU3] Ocena umiejgtnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

Tresci przedmiotu

Wprowadzenie do Lean Manufacturing
Woykorzystanie metody Problem solving, w definiowaniu wyzwan projektowych
Projektowanie procesu wytwoérczego w oparciu o metode One piece flow
Projektowanie scenariuszu pracy w gniezdzie dla zmiennej liczby pracownikéw
Zarzadzanie poziomem zapasow przystanowiskowych - Kanban przystanowiskowy
Projektowanie procesu zasilania stanowisk w materiaty metodg Water spider
Instrukcje pracy i instruktaz stanowiskowy metoda TWI
Zarzadzanie utrzymaniem maszyn w ruchu z wykorzystaniem koncepcji TPM.
Zarzadzanie efektywnoscig procesu wytworczego
Zarzadzanie elastycznoscig procesu wytwoérczego. Wskaznik EPE i minimalna partia uruchomieniowa
Skracanie czasow przezbrojen maszyn metodg SMED
Techniczne metody zapobiegania btedom z wykorzystaniem koncepcji Poka-Yoke

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Student potrafi definiowa¢ sktadowe proceséw wytwoérczych oraz cele stawiane przed tymi procesami.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Projekty 60.0% 60.0%
Quizy teoretyczne 60.0% 20.0%
Egzamin 60.0% 20.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Czerska J., Podstawowe narzedzia Lean Manufacturing, LeanQ Team,
2014Czerska J., Pozwdl ptynaé swojemu produktowi. LeanQ Team,

2011
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Czerska J. Doskonalenie strumienia wartosci, wyd. 2,, LeanQ Team,

Uzupetniajaca lista lektur
2014

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/ Ze wszystkimi zagadnieniami mozna sie zapoznac na kursie "Lean Manufacturing Mech" na e-nauczaniu

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Praktyki zawodowe Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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