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Kierunek studiow

Zarzadzanie inzynierskie

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 4 Liczba punktow ECTS 5.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Zarzgdzania i Ekonomii -> Katedra Inzynierii Zarzadzania i

Jakosci

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Jolanta Lopatowska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 30.0 0.0 0.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 3.0 62.0 125
studenta

Cel przedmiotu

Przygotowanie studentéw do projektowania i doskonalenia rozwigzan w obszarze planowania i sterowania
produkcjg poprzez stosowanie metod analitycznych i narzedzi wspierajacych decyzje operacyjne, na bazie
wiedzy dotyczacej funkcjonowania systemoéw produkcyjnych i czynnikéw wptywajgcych na ich efektywnosé
oraz ksztaltowanie postaw odpowiedzialnosci i samodzielnosci w podejmowaniu decyzji w kontekscie

realnych proceséw produkcyjnych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U02] potrafi efektywnie
komunikowa¢ sie z otoczeniem,
przygotowujac prezentacje, w
ktorych stosuje terminologie
specyficzng dla kierunku
zarzadzanie inzynierskie, a takze
potrafi oceniaé réznorodne opinie
podczas dyskus;ji i debat.

potrafi przedstawi¢ analize
procesu produkcyjnego, uzywajgc
wiasciwych pojec z zakresu
inzynierii produkciji, oraz
uzasadni¢ proponowane
usprawnienia podczas dyskusji
zespotowe;.

[SU1] Ocena realizacji zadania

[K6_KO01] jest gotow petni¢ role
zawodowe w sposob
odpowiedzialny, uwzgledniajgc w
procesach decyzyjnych kwestie
prawne, etyczne i kulturowe.

jest gotow podejmowacé decyzje
dotyczace organizacji i
usprawniania procesow
produkcyjnych, uwzgledniajgc ich
wptyw na bezpieczenstwo pracy,
koszty oraz zgodnos¢ z
przepisami.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[K6_WO03] zna wiarygodne zrodta

zna i rozumie czynniki wpltywajgce

[SW1] Ocena wiedzy

informaciji i wykorzystuje na efektywnos$c¢ systemow faktograficznej
zaawansowang wiedze do produkcyjnych w kontekscie
wyjasniania wspotczesnych analizowania informac;ji
problemoéw zarzgdzania. dotyczacych planowania i
sterowania procesami
produkcyjnymi.
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad
System produkcyjny i proces produkcyjny.

2. Dekompozycja systemu produkcyjnego.

3. Dziatania w planowaniu i sterowaniu produkcja.

4. Prognozowanie w planowaniu popytu.

5. Planowanie zdolnos$ci produkcyjnych.

6. Planowanie sprzedazy i operacji S&OP.

7. Gtéwny harmonogram produkcji MPS. Kolejno$¢ zadan.

8. Koncepcje pull i push.

9. Planowanie i sterowanie produkcjg w systemach MRP/ERP/APS/MES.

10 Réwnowazenie produkcji w systemach JiT (OPF), heijunka. System kanban, supermarket.
._Sterowanie produkcijg wedtug Teorii Ograniczen, metoda DBR

Treéci przedmiotu - ¢wiczenia

Elementy systemu produkcyjnego.
Harmonogramowanie procesu.
Prognozowanie popytu.

Wydajnos¢ efektywna i planowanie wydajnosci.
Planowanie sprzedazy i operacji S&OP.
Procedura MRP.

Dazenie do ciggtego przeptywu OPF.
Obieg kanbanéw i supermarket.

Heijunka.

10 Metoda DBR.

11. Elementy rachunkowos$ci przerobowej TA.

©CoNoOGOrWN =

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria Sposdb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koricowej
oceniania 03|el_ganly0h Test z zadaniami problemowymi, |60.0% 50.0%
efektéw uczenia sie pytaniami teoretycznymi otwartymi
i o postaci T/N
Zadania problemowe 60.0% 25.0%
Zadania projektowe (raporty) 60.0% 25.0%
Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur 1. Brzezinski, M. (2002). Organizacja i sterowanie produkcja,

Warszawa: Placet.

2. Waters, D. (2021). Zarzagdzanie operacyjne. Towary i ustugi,
Warszawa: Wydawnictwo Naukowe PWN.

3. Bozarth C., Handfield R..(2021). Wprowadzenie do zarzgdzania
operacjami | tancuchem dostaw. Helion

Uzupetniajaca lista lektur Balle, F., Balle, M. (2023). Kopalnia ztota, Wroctaw

Goldratt, M. Cox, J. (2023). Cel. Doskonato$¢ w produkcji, Mint

Books

3. Pajagk, E (2021). Zarzadzanie produkcja, Warszawa:
Wydawnictwo Naukowe PWN..

4. The Productivity Press Development Team.(2010). Kanban na hali

produkcyjnej, Prod.Publishing
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Adresy eZasobdw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

»  Planowanie sprzedazy i operacji S&OP
*  Charakterystyka metody werbel-bufor-lina

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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