A CR
7, 4& N

POLITECHNIKA
GDANSKA

Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

INZYNIERIA JAKOSCI, PG_00070736

Kierunek studiow

Zarzadzanie inzynierskie

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2028/2029

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktow ECTS 5.0
Profil ksztatlcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Zarzgdzania i Ekonomii -> Katedra Inzynierii Zarzadzania i

Jakosci

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Piotr Grudowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |18.0 0.0 27.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 3.0 77.0 125
studenta

Cel przedmiotu

Przygotowanie studentéw do kompleksowej analizy, oceny oraz doskonalenia proceséw produkcyjnych i
zarzadczych z wykorzystaniem metodyki Six Sigma i cyklu DMAIC na bazie wiedzy dotyczgcej narzedzi
statystycznych, metrologicznych i jakosciowych oraz zasad oceny zmiennosci i zdolnosci proceséw, oraz
ksztattowanie postaw zwigzanych z projakosciowym, analitycznym i projektowym podejsciem do
rozwigzywania probleméw w konteks$cie organizacji proceséw przemystowych i ustugowych.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposéb weryfikacji i oceny efektu
[K6_KO01] jest gotow petni€ role jest gotow petnic role specjalisty [SK4] Ocena umiejetnosci
zawodowe w sposob ds. jakosci w sposob komunikacji, w tym poprawnosci
odpowiedzialny, uwzgledniajgc w | odpowiedzialny, uwzgledniajgc jezykowej
procesach decyzyjnych kwestie wymagania prawne, hormy [SK5] Ocena umiejetnosci
prawne, etyczne i kulturowe. branzowe oraz etyczne rozwigzywania problemow

konsekwencje decyzji wystepujgcych w praktyce

dotyczacych jakosci i
bezpieczenstwa wyrobow.

[K6_WO06] zna i rozumie metody zna i rozumie metody klasyfikacji [[SW1] Ocena wiedzy
pozwalajace na klasyfikacje i oraz oceny informacji dotyczacych |faktograficznej
ocene pozyskiwanych informacji w |jakosci proceséw i produktow, w
oparciu 0 zaawansowang wiedze |tym sposoby interpretacji danych
0golng i szczegodtowa, z pomiarowych i wynikéw analiz
uwzglednieniem ich zastosowania |statystycznych w praktyce

w réznych rodzajach dziatalnosci  |zawodowe;j.

zawodowe;.

[K6_UO05] potrafi projektowaé potrafi przeprowadzi¢ pomiary [SU4] Ocena umiejetnosci
innowacyjne rozwigzania oraz analize danych jakosciowych |korzystania z metod i narzedzi
ztozonych procesow zarzgdzania, |iilosciowych w procesach [SU2] Ocena umiejetnosci analizy
wykorzystujgc adekwatne metody [symulowanych i rzeczywistych, informaciji

i techniki. stosujgc narzedzia statystyczne i

metrologiczne do oceny
zmiennosci i zdolnosci procesow
oraz projektowaé dziatania
doskonalgce procesy zarzadzania
zgodnie z metodyka Six Sigma, w
tym opracowac raport zawierajgcy
analize wynikow i wnioski

koncowe.

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wyktad

Wprowadzenie do przedmiotu

Pojecia zmiennosci, stabilnosci i zdolnosci proceséw
Podstawowe narzedzia analizy danych ilosciowych
Klasyfikacja i identyfikacja problemoéw jakosciowych
Istota programu Six Sigma

Organizacja zespotu; role w zespole i w otoczeniu
Metodyka DMAIC

Nookrwh=

Tresci przedmiotu - laboratoria

1. Podstawy metrologii i rysunku technicznego

2. Walidacja narzedzi pomiarowych

3. Analiza Systemu Pomiarowego (MSA)

4. Statystyczna Kontrola Procesu (SPC)

5. Narzedzia i metody identyfikacji przyczyn powstawiania niezgodnosci

6. Analiza prawdopodobienstwa wystgpienia i skutkdw ryzyka zwigzanego z produktem niezgodnym
Wymagania wstepne
i dodatkowe
Sposoby i kryteria Sposéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny kofncowej
SsllEE OSIa_gan.ych Zadania laboratoryjne 60.0% 35.0%
efektow uczenia sie Test z pytaniami problemowymi 60.0% 30.0%

(kolokwium)

Test z pytaniami otwartymi i 60.0% 35.0%

zamknietymi (egzamin pisemny)

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. Piotr Grudowski, Wiodzimierz Przybylski, Mieczystaw
Siemiatkowski, Inzynieria jakosci w technologii maszyn,
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, 2006

2. Adam Hamrol, Zarzadzanie i inzynieria jakosci Wydawnictwo
Naukowe PWN, 2018

3. Piotr Grudowski, Ewa Leseure, LSS Plutus - Lean Six Sigma dla
matych i $rednich przedsiebiorstw, WNT, 2013

Uzupetniajgca lista lektur
Brak

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

»  Dziatania w wyniku zastosowania kart SPC

*  Elementy metodyki Robust Design

*  Znaczenie pomiaru w ocenie zmiennosci procesu
»  Elementy rysunku technicznego

* Analiza zmiennosci w procesie

*  Analiza systemu pomiarowego

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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